D-05.03.05A WARSTWA Z BETONU ASFALTOWEGO. WARSTWA SCIERALNA WG WT-1 |
WT-2 Z 2010R

1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania Odbioru Rob6t Budowlanych
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznéf & wymagania dotyegce wykonania i

odbioru robot zwjzanych z wykonaniem warstwgieralnej z betonu asfaltowego w zwku z

przebudow mostu wraz z dojazdami na rzece @ley w miejscowéci Niechmirow w cigu drogi

powiatowej nr 1704E w km 9 + 736.

1.2.  Zakres stosowania STWIORB
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetayg kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres rob6t obgtych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét azanych z
wykonaniem i odbiorem warstwégieralnej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108W/Ti-2
Nawierzchnie asfaltowe 2010 z mieszanki mineralsfadtowej dostarczonej od producenta. W
przypadku produkcji mieszanki mineralno-asfaltowejez Wykonawe dla potrzeb budowy,
Wykonawca zobowazany jest prowadziZaktadowg kontrok produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 punkt
8.4.1.5.

Warstwe $cieralry z betonu asfaltowego mioa wykonywé dla drog kategorii ruchu od KR1 do
KR6 (okreslenie kategorii ruchu podano w punkcie 1.4.7). 8teene mieszanki betonu asfaltowego o
wymiarze D podano w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria
ruchu

KR 1-2 AC5S, ACS8S, AC11S
KR 3-4 ACS8S, AC11S
KR 5-6 ACS8S, AC11S

1) Podziat ze wzgHu na wymiar najwikszego kruszywa w mieszance.
2) Dopuszczony do stosowania w terenach gorskich.

Mieszanki o wymiarze B) mm

1.4.  Okreilenia podstawowe

1.4.1.Nawierzchnia — konstrukcja sktadeg st z jednej lub kilku warstw shacych do przejmowania i
rozktadania obaizen od ruchu pojazdéw na podie.

1.4.2 Warstwascieralna — gérna warstwa nawierzchaddca w bezpérednim kontakcie z kotami
pojazdow.

1.4.3 Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka krusagpiszcza asfaltowego.

1.4.4. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — atemie mieszanki mineralno-asfaltowej, ze veriyl
na najwekszy wymiar kruszywa D, np. wymiar 5, 8, 11.

1.4.5.Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltow&tawej kruszywo o uziarnieniuggtym lub
nieciaglym tworzy struktug wzajemnie klinujca sie.

1.4.6.Uziarnienie — skiad ziarnowy kruszywa, wyoay w procentach masy ziaren przechymgzh
przez okrélony zestaw sit.

1.4.7.Kategoria ruchu — obgienie drogi ruchem samochodowym, wigae w osiach obliczeniowych
(100 kN) wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawiehrd podatnych i pétsztywnych” GDDP-IBDIiM .
1.4.8.Wymiar kruszywa — wielk& ziaren kruszywa, okéona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.
1.4.9.Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarzes 5 mm oraz d > 2 mm.

1.4.10 Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarzes Pmm, ktorego wiksza czs¢ pozostaje
na sicie 0,063 mm.

1.4.11.Pyt — kruszywo z ziaren przechadgch przez sito 0,063 mm.
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1.4.12. Wypetniacz — kruszywo, ktorego glisza cz$¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypeltniacz
mieszany — kruszywo, ktére sklada siwypetniacza pochodzenia mineralnego i wodor&tiemapnia.
Wypeltniacz dodany — wypetniacz pochodzenia minegdn wyprodukowany oddzielnie).
1.4.13.Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktérej lyator nadaje dodatnie tadunkigstkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.14.Pozostate okgtenia podstawowegszgodne z obovazujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagarmgolne” pkt 1.4.

1.4.15.Symbole i skréty dodatkowe

ACS - beton asfaltowy do warst&gieralnej

PMB - polimeroasfalt,

D - gorny wymiar sita (przy okékaniu wielkdsci ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy okékaniu wielkasci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wiaciwosé uzytkowa nie okrélana (ang. No Performance Determined; produceremo
jej nie okralac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; predumae dostarczg odpowiednie
informacje, jednak nie jest do tego zobgxeiny),

IRI - (International Roughness Index)eaizynarodowy wskanik rownaci,

MOP — miejsce obstugi podindych.

1.5.  Ogolne wymagania dotycgce robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékavykonanych robét oraz za ich zgodéo
z Dokumentagj Projektovy , Specyfikacj i poleceniami layniera.
2. MATERIALY
2.1. Ogdblne wymagania dotycgce materiatdw

Ogdllne wymagania dotygee materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, pudav ST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowa asfalty drogowe wg PN-EN 12591 lub polimeroasfaltyPN-EN 14023.
Rodzaje stosowanych lepiszcz asfaltowych podarablicly 2. Oprocz lepiszcz wymienionych w tablicy
2 mazna stosowainne lepiszcza nienormowe wedtug aprobat techgitzn

Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowego do warstieralnej z betonu asfaltowego

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza
ruchu ACS asfalt drogowy polimeroasfalt

KR1 - KR2 ACS5S, 50/70, 70/100
ACS8S, Wielorodzajowy 50/70
AC11S

KR3 - KR4 ACS8S, 50/70 PMB 45/80-55
AC11S Wielorodzajowy 50/70 PMB 45/80-65

KR5 — KR6 ACS8S, Wielorodzajowy 35/50 PMB 45/80-55
AC11S PMB 45/80-65

Asfalty drogowe powinny spetniavymagania podane w tablicy 3.
Polimeroasfalty powinny spetdiavymagania podane w tablicy 4.
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Tablica 3. Wymagania wobec asfaltow drogowych wgENN12591 [27]

L WIaSCIWOLC Metoda Rodzaj asfaltu
P badania 50/70 70/100
1 2 3 4 5
WLASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 | Penetracjaw 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 50-70 70-100
2 | Temperatura raknienia °C PN-EN 1427 46-54 43-51
3 | Temperatura zaptonu, °C PN-EN 22592 230 230
nie mniej nk
4 | Zawartd¢ sktadnikow
rozpuszczalnych, % m/m PN-EN 12592 99 99
nie mniej nk
5 | Zmiana masy po starzeniu
(ubytek lub przyrost), % m/m PN-EN 12607-1 0,5 0,8
nie wiecej niz
6 | Pozostata penetracja po % PN-EN 1426 50 46
starzeniu, nie mniej i
7| Temperatura mknieniapo | o PN-EN 1427 48 45
starzeniu, nie mniej fi
WLASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
8 | Zawartdc parafiny, % PN-EN 12606-1 2,2 2,2
nie wiecej niz
9 Wzrost temp. n@_kn_lerlla po °C PN-EN 1427 9 9
starzeniu, nie wicej niz
10| Temperatura famiivéoi °C PN-EN 12593 8 10
Fraassa, nie wcej niz

Tab 4. Wymagania wobec asfaltéw modyfikowanychrpetami (polimeroasfaltow) wg PN-EN 1402

Gatunki asfaltéw modyfikowanych
: Jed;( polimerami (PMB)
YYmagane | wiasciwosc petoda | NoStk ™ 45780 55 45/80 — 65
P wymaganie| klasa| wymaganie| klasa
1 2 3 4 5 6 7 8
Konsystencja
w pasrednich Penetracja 0,1
temperaturach o PN-EN 1426 ' 45-80 4 45-80 4
| w25°C mm
eksploatacyjn
ych
Konsystencja
w wysokich
temperatu- | | SMPeratura PN-EN 1427 | °C | =55 7 | =65 5
migknienia
rach eksploa-
tacyjnych
Sita rozcggania
Kohezja (mata pedkosc ﬁsEm ig?gg Jenf | >1w5°C| 4 | >2w5°C| 3
rozcigania)
Sita rozcggania
w 5°C (dua PN-EN 13587
predkosé PN-EN 13703 | Y | NPD' 0 NPD' 0
rozciggania)
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Wahadto Vialit

.| PN-EN 13588 | J/cfn| NPD* 0 NPD'
(metoda uderzenia
1 2 3 4 5 6 7
Stalai¢ Zmiana masy % >0,5 3 >0,5
konsystencji | Pozostata
(Odpornéé¢ | penetracja PN-EN 1426 | ot > 60 / > 60
na starzenie
wg PN-EN Wzrost temperatury i .
12607-1 lub - | micknienia PN-EN 1427 C =8 2 =8
3
Inne Temperatura PN-EN ISO °C - 235 3 - 235
wiasciwosci zaptonu 2592 - -
Temperatura PN-EN12593| °C| <-12 | 6 | <-15
tamliwosci
Nawrot spezysty
Wymagania | w 25°C PN-EN 13398 % 250 S 270
dodatkowe Nawroot spezysty NPD? 0 NPD
w 10°C
Zakres PN-EN 14023 |
plastycznéci Punkt 5.1.9 C TBR 1 TBR
Stabilnag¢
magazynowania. PN-EN 13399 °C <5 2 <5
Réznica temperatur  PN-EN 1427
migknienia
Stabilnag¢
. PN-EN 13399 | 0,1
magazynowania. | oy EN1426 | mm NPD? 0 NPD
Réznica penetracji
Spadek tem-
peratury mg-
, knienia po PN-EN12607-1|
\é\éﬁn;i%%\%a starzeniu wg PN- PN-EN 1427 C TBR 1 TBR
EN 12607
-1 lub -3
Nawrot spezysty w
25°C po starzeniu
wg PN-EN 12607-1 250 4 | =260
lub -3 PN-EN12607-1 %
Nawro6t spezysty w | PN-EN 13398
10°C po starzeniu
wg PN-EN 12607-1 NPG" | 0 | NPD
lub -3

NPD — No Performance Determined (vaavosé uzytkowa nie okrélana)
® TBR — To Be Reported (do zadeklarowania)

Skladowanie asfaltu drogowego powinn@@ilbywa w zbiornikach, wykluczajych

zanieczyszczenie asfaltu i wypasaych w system grzewczy gedni (bez kontaktu asfaltu z
przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczg&ivinien by izolowany termicznie, posiada
automatyczny system grzewczy z tolerancp°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

Polimeroasfalt powinien dymagazynowany w zbiorniku wypasmym w system grzewczy
posredni z termostatem kontroligym temperaturz doktadnécia * 5°C. Zaleca giwyposaenie
zbiornika w mieszadto. Zalecacdiezpdrednie zuycie polimeroasfaltu po dostarczeniu. Nglenika
wielokrotnego rozgrzewania i chtodzenia polimeratisfw okresie jego stosowania oraz uidika
niekontrolowanego mieszania polimeroasfaltownggo rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwyktym.



2.3. Kruszywo

Do warstwyscieralnej z betonu asfaltowego nalestosowa kruszywo wedtug PN-EN 13043 i
WT-1 Kruszywa 2010 , obejmage kruszywo grube , kruszywo drobne i wypehidzszywa
powinny spetnia wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2010 — tablicalB2 14, 15.

Skladowanie kruszywa powinnasidbywa w warunkach zabezpieczajch je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o inmymiarze lub pochodzeniu. Pode
sktadowiska musi kyréwne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wyipelra powinno siodbywa
w silosach wyposanych w uradzenia do aeracji.

2.4.Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego $zpkza asfaltowego i kruszywa,
gwarantujcego odpowiedniprzyczepnéé (adhezg) lepiszcza do kruszywa i odpogganieszanki
mineralno-asfaltowej na dziatanie wody, rigleobra i zastosowéasrodek adhezyjny, tak aby dla
konkretnej pary kruszywo-lepiszcze wart@rzyczepnéci okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda
C wynosita co najmniej 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadaymaganiom okrédonym przez producenta.

Sktadowanigrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamgpakowaniach, w
warunkach okrdonych przez producenta.

2.5. Materialy do uszczelnienia pafczen i kraw edzi

Do uszczelnienia patzer technologicznych (tj. ztzy podiinych i poprzecznych z tego
samego materiatu wykonywanego wmygm czasie oraz spoin stan@a§ch pohczenia régnych
materiatéw lub peajczenie warstwy asfaltowej z wdzeniami obcymi w nawierzchni lub j
ograniczajcymi, naley stosowa:

a) materialy termoplastyczne, jakétay asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobat
technicznych,

b) emulsg asfaltovg wedtug PN-EN 13808 lub inne lepiszcza wedtug nhrmaprobat
technicznych

Grubas¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna \sino

- nie mniej nk 10 mm przy grubixi warstwy technologicznej do 2,5 cm,

- nie mniej nk 15 mm przy grubici warstwy technologicznej wkszej niz 2,5 cm.

Sktadowanie materiatdw termoplastycznych jest ddan@tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach oktenych w aprobacie techniczne;.

Do uszczelnienia kragdzi nalery stosowa asfalt drogowy wg PN-EN 12591 , asfalt
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 ,metoda m#iago”. Dopuszcza giinne rodzaje lepiszcza
wg norm lub aprobat technicznych.

2.6. Materialy do zlhczenia warstw konstrukcji

Do zlhczania warstw konstrukciji nawierzchni (warstwaxyta z warstw scieralrg) nalezy
stosowa kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emutsgelyfikowane polimerami wedtug PN-
EN 13808 i WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 punkt 2ilita 2 i tablica 3.

Kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimeréasifalt 70/100 modyfikowany
polimerem lub lateksem butadienowo-styrenowym S&RB3uje si tylko pod cienkie warstwy asfaltowe
na goaco.

Emulsk asfaltovg mazna skladowéw opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie hatealew& emulsji do opakowai zbiornikow
zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.

3. SPRZT

3.1. Ogdblne wymagania dotycgce spratu
Ogodlne wymagania dotygze sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt
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3.2. Sprat stosowany do wykonania robot
Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zahesci od potrzeb, powinien wykagaic
mozliwosécig korzystania ze spetu dostosowanego do przigj metody robdt, jak:
— wytwdrnia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lubgtym, z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanekemgmo-asfaltowych,
— ukladarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem rowsiakltadanej warstwy,
— skrapiarka,
— walce stalowe gtadkie,
— lekka rozsypywarka kruszywa,
— szczotki mechaniczne i/lub inne gdzenia czyszexe,
— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentolymermosami,
— sprzt drobny.

4. TRANSPORT

4.1. Ogobline wymagania dotycgce transportu
Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagjélme” pkt 4.

4.2. Transport materiatow
Asfalt i polimeroasfalt nalsy przewozé w cysternach kolejowych lub samochodach izolo-
wanych i zaopatrzonych w wdzenia umeliwiajgce pagrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.
Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegaajh je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi madédeti i nadmiernym zawilgoceniem.
Wypetniacz nalgy przewozé w sposéb chrogty go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powinieé frzewaony w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materiatdw sypkich, dim@j gcych roztadunek pneumatyczny.
Emulsja asfaltowa nie by¢ transportowana w zamkych cysternach, autocysternach,
beczkach i innych opakowaniach pod warunkieennie lgda korodowaty pod wptywem emulsji i nie
beda powodowaly jej rozpadu. Cysterny powinnyclwyposaone w przegrody. Nie nate uzywaé do
transportu opakoweaz metali lekkich (mge zachod#i wydzielanie wodoru i grdba wybuchu przy
emulsjach o pH 4).
Mieszank mineralno-asfaltownalezy dowozt na budow pojazdami samowytadowczymi w zatesci
od pos¢pu rob6t. Podczas transportu i postoju przed whaahdeyn mieszanka powinnady
zabezpieczona przed ostyggiem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojékntermoizolacyjne
lub ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu méei, od produkcji do wbudowania, powinna
zapewnia utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale.iBxaghnie pojemnikéw zywanych do
transportu mieszanki powinny dgzyste, a do zwihnia tych powierzchni mima wywaé tylko srodki
antyadhezyjne niewptywage szkodliwie ha mieszaak

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST D-M-@00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przyspieniem do robét Wykonawca dostarczyynierowi do akceptacji projekt sktadu
mieszanki mineralno-asfaltowej (AC5S, AC8S, AC11S).

Uziarnienie mieszanki mineralnej oranimialna zawart& lepiszcza podane sv tablicach 6i 7.

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnegamighego i tamanego, to nafeprzyjacé
proporcg kruszywa tamanego do nietamanego co najmniej 50/50

Wymagane wiiciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podamenstablicach 8, 9 i 10.
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Tablica 6. Uziarnienie mieszanki mineralnej orazadds¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy
scieralnej dla ruchu KR1-KR2

Wiasciwose Przesiew, [% (m/m)]
AC5S AC8S AC11S
Wymiar sita #, [mm] od do od do od do
16 - - - - 100 -
11,2 - - 100 - 90 100
8 100 - 90 100 70 90
5,6 90 100 70 90
2 40 65 45 65 30 55
0,125 9 22 8 20 8 20
0,063 6,0 14 6 12,0 5 12,0
Zawartd¢ lepiszcza, minimum B B B
min6,0 min5,8 min5,6

Tablica 7. Uziarnienie mieszanki mineralnej orawadas¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy
scieralnej dla ruchu KR3-KR6 [65]

Wiasciwosé Przesiew, [% (m/m)]
AC8S AC11S
Wymiar sita #, [mm] od do od do
16 - - 100 -
11,2 100 - 90 100
8 90 100 60 90
5,6 60 80 - -
2 40 55 35 50
0,125 8 22 8 20
0,063 5 12,0 5 11,0
Zawarta¢ lepiszcza, minimurh Bmins.6 Bmins 42
7 Minimalna zawarté: lepiszcza jest okébona przy zataonej gstasci mieszanki mineralnej 2,650
Mg/m®. Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma iggstaié (pg), to do wyznaczenia minimalne;
zawartdci lepiszcza podanwartas¢ nalezy pomnay¢ przez wspotczynnile wedtug rownania:
_ 2650
Pd

Tablica 8. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstéeyeralnej, dla ruchu
KR1 + KR2 [65]

Warunki
Wiasciwosé zagszczania wg Metoda i warunki badania AC5S ACS8S AC11S
PN-EN
13108-20 [48]

Zawartae V,VOInyCh C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 , Viin,0 Viin,0 Viin1,0
przestrzeni 2x50 uderze p. 4 Vmax3,0 Vmax3,0 Vmax3,0
Wolne przestrzenie I
Wype’rnil?)ne C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 . | VFBumws | VFBuws | VFBrs
lepiszczem 2x50 uderze p. 5 VFBrings | VFBrings | VFBring
Zawarta¢ wolnych
przestrzeni C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8, ‘ ‘ '
w mieszance 2x50 uderzé p.5 VMAnine | VMAdina | VMAning
mineralnej
Odporng¢ na C.1.1,ubijanie, PN-EN 12697-12 , TR,
dziatanie wody’ 2x35 uderzeé przechowywanie w 40°Q 1 TSR0 1 TSR0 0
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Z jednym cyklem zamra-
zania, badanie w 25°C

3 Ujednolicon procedug badania odporrisi na dziatanie wody podano w WT-2 2010 w zat. 1.

Tablica 9. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstyeyeralnej, dla ruchu

KR3 + KR4
Warunki
Wiasciwosc¢ zagszczania Metoda i warunki badania ACS8S AC11S
wg PN-EN
13108-20
Zawartg¢ wolnych | C.1.2,ubijanie, Vmin2,0 Vmin2,0
przestrzeni 2x50 uderzé PN-EN 12697-8 , p. 4 Vinaxa Vinaxa
Odporng¢ na C.1.20, PN-EN 1269722, metoda B WIS, WIS,
deformacje trwate | watowanie, w powietrzu, PN-EN 13108- PRD IR 0,50 PRD IR 0,50
2) Pog-Pioo 20, D.1.6,60°C, 10 000 cykli AlRdekdar AlRdekdar
PN-EN 12697-12 ,
Odporndé¢ na C.1.1,ubijanie,| przechowywanie w 40°C z TSR TR,
dziatanie wody 2x35 uderzé | jednym cyklem zameania, 90 0
badanie w 25°C”
A Grubai¢ pyty: AC8, AC11 40mm.
®) Ujednolicom procedug badania odporrigi na dziatanie wody podano w WT-2 2010 w zat. 1.

Tablica 10. Wymagane wdeiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstseyeralnej, dla ruchu

KR5 = KR6 [65]

Warunki
Wiasciwosé zagszczaniawg  Metoda i warunki badania ACS8S AC11S
PN-EN
13108-20
Zawartg¢ wolnych | C.1.2,ubijanie, Vimin2,0 Vimin2,0
przestrzeni 2x50 uderzé PN-EN 12697-8 , p. 4 Vinaxa Vinaxa
. C.1.20, PN-EN 1269722, metoda B
dogg(r)rrr?ic'en?rwa% 2 watowanie, w powietrzu, PN-EN 13108- \FI,VRI-S“R 0.30 mjs’“m 0,30
) Pog-Pioo 20, D.1.6,60°C, 10 000 cykli AlRdekdar AlRdekar
PN-EN 12697-12 ,
Odporndé¢ na C.1.1,ubijanie, przechowywanie w 40°C z TSR TR,
dziatanie wody 2x35 uderze jednym cyklem zameania, 90 0
badanie w 25°C”

A Grubai¢ pyty: AC8, AC11 40mm.
®) Ujednolicom procedug badania odporrigi na dziatanie wody podano w WT-2 2010 w zat. 1.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltownalezy wytwarza& na gosco w otaczarce (zespole maszyn i
urzadzen dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikdve praechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowetaczarkach, w tym tak wstpne,
powinno by zautomatyzowane i zgodne z regeq@bocz, a uradzenia do dozowania sktadnikéw oraz
pomiaru temperatury powinny éykresowo sprawdzane. Kruszywo amgm uziarnieniu lub
pochodzeniu nafg dodaw& odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe néleprzechowywa w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z
uktadem termostatowania zapewa®@jm utrzymaniezadanej temperatury z doktadsuig + 5°C.
Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magawym (roboczym) nie mie przekraczal80°C
dla asfaltu drogowego 50/70 i 70/100 i polimerokisfdrogowego 45/80-55 i 45/80-65.




Kruszywo (ewentualnie z wypelniaczem) powinna kagysuszone i podgrzane tak, aby
mieszanka mineralna uzyskata temperatasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura
mieszanki mineralnej nie powinnadwyzsza o wécej niz 3°C od najwyszej temperatury mieszanki
mineralno-asfaltowej podanej w tablicy 11. W tdjltey najnizsza temperatura dotyczy mieszanki
mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudoay a najwysza temperatura dotyczy mieszanki
mineralno-asfaltowej bezgednio po wytworzeniu w wytworni.

Tablica 11. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszar]ki
[°C]
Asfalt 50/70 od 140 do 180
Asfalt 70/100 od 140 do 180
Wielorodzajowy-35/50 od 155 do 195
Wielorodzajowy-50/70 od 140 do 180
PMB 45/80-55 od 130 do 180
PMB 45/80-65 od 130 do 180

Sposbb i czas mieszania skladnikow mieszanki rainerasfaltowej powinny zapewni
réwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowy

Dopuszcza sidostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilkuwérni, pod warunkiem
skoordynowania ngdzy soly deklarowanych przydat§o mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikéw,
wiasciwosci objetosciowe) z zachowaniem brakuzric w ich wigciwosciach.

5.4. Przygotowanie podiga

Podtae (warstwa wyréwnawcza, warstwagggca lub stara warstwéieralna) pod warstgv

scieralm z betonu asfaltowego powinnodya catej powierzchni:

— ustabilizowane i nine,

— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostalaznego kruszywa,

— wyprofilowane, réwne i bez kolein,

— suche.
Wymagana réwnit podiuzna jest okréona w rozporzdzeniu dotycgcym warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiadadrogi publiczne . W wypadku pocdia z warstwy starej nawierzchni,
nierbwngaci nie powinny przekraczavartasci podanych w tablicy 12.

Tablica 12. Maksymalne nierowém podiaza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfagtow
(pomiar tay 4-metrova lub rownowana metod)

Maksymalna nieréwnig
Klasa drogi Element nawierzchni poditaza pod warstw scieralry
[mm]

A'S, Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowegazhnia i 6
wytaczania

GP Jezdnieakznic, jezdnie MOP, utwardzone pobocza 8

G Pasy: ruchu, dodatkowe, ggkania i wyhczania,
postojowe, jezdniegtznic, utwardzone pobocza 8
Z,L,D Pasy ruchu 9

Jezeli nierowndci 3 wieksze nk dopuszczalne, to nalgwyréwna podiaze.

Rzedne wysokéciowe podiaga oraz urgdzex usytuowanych w nawierzchni lufp |
ograniczajcych powinny by zgodne z dokumentagcprojektowy. Z podiaza powinien by zapewniony
odptyw wody.

Oznakowanie poziome na warstwie padimaley usuryg.
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Nieréwndaci poditaza (w tym powierzchniistniegcej warstwyscieralnej) naley wyréwna
poprzez frezowanie lub wykonanie warstwy wyrownagycz

Wykonane w podizu taty z materiatu 0 mniejszej sztywand (np. taty z asfaltu lanego w betonie
asfaltowym) nalgy usur¢, a powstate w ten sposéb ubytki wypétmaterialem o wisciwosciach
zblizonych do materiatu podstawowego (np. wypelretonem asfaltowym).

W celu polepszenia pgizenia mgdzy warstwami technologicznymi nawierzchni powiénzia
poditaza powinna by w ocenie wizualnej chropowata.

Szerokie szczeliny w podto nalery wypetnic odpowiednim materialem, np. zalewami
drogowymi wedtug PN-EN 14188-1 lub PN-EN 14188#bannymi materiatami wedtug norm lub
aprobat technicznych.

Na poditau wykazujcym zniszczenia w postaci siatkiegpn zmeczeniowych lub sgkan
poprzecznych zalecagsitosowanie membrany przeciwkpniowej, np. mieszanki mineralno-asfaltowej,
warstwy SAMI lub z geosyntetykow wedtug norm lubv@pat technicznych.

5.5. Préba technologiczna

Wykonawca przed przygtieniem do produkcji mieszanki jest zoberany do przeprowadzenia
w obecndci Inzyniera préby technologicznej, ktéra ma na celuwgeenie zgodni wtasciwosci
wyprodukowanej mieszanki z receptV tym celu nalgy zaprogramowaotaczark zgodnie z recept
robocz i w cyklu automatycznym produkowanieszank. Do bada nalezy pobr& mieszank
wyprodukowan po ustabilizowaniu gipracy otaczarki.

Nie dopuszcza gioceniania doktadrigi pracy otaczarki oraz prawidtowa sktadu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z umagaliwa segregagj kruszywa.

Mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu gipracy otaczarki naky zgromadzi w silosie
lub zatadowé na samochdd. Probki do badaalezy pobierd ze skrzyni samochodu zgodnie z metod
okreslona w PN-EN 12697-27 .

Na podstawie uzyskanych wynikowzimier podejmuje decygjo wykonaniu odcinka prébnego.

5.6. Odcinek prébny

Przed przyspieniem do wykonania warstwégieralnej z betonu asfaltowego Wykonawca
wykona odcinek probny celerdaislenia organizacji wytwarzania i uktadania oraz leste warunkéw
zag:szczania.

Odcinek prébny powinien ldyzlokalizowany w miejscu uzgodnionym zzjmierem.
Powierzchnia odcinka prébnego powinna wyaasi najmniej 500 M a diugdé co najmniej 50 m. Na
odcinku probnym Wykonawca powinieayd takich materialtdw oraz spt jakie zamierza stosowalo
wykonania warstwycieralne;j.

Wykonawca mge przysipi¢ do realizacji rob6t po zaakceptowaniu przezyiiera technologii
wbudowania i zagezczania oraz wynikow z odcinka prébnego.

5.7. Poczenie medzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwalol nawierzchni jest uzataione od zapewnienia pmizenia mgdzy
warstwami i ich wspotpracy w przenoszeniu abenia nawierzchni ruchem.

Podiaze powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu gwizenie palczenia mgdzy
warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przeikaniem i zaleganiem wody auizy
warstwami.

Skropienie lepiszczem podia (np. z warstwy vaizacej asfaltowej), przed ureniem warstwy
scieralnej z betonu asfaltowego powinna byykonane w iléci podanej w przeliczeniu na pozostate
lepiszcze, tj. 0,1 + 0,3 kgfmprzy czym:

— zaleca sj stosowa emulsg modyfikowara polimerem,

— ilos¢ emulsji naley dobr& z uwzgkdnieniem stanu podta oraz porowatei mieszanki ; jeli
mieszanka ma wksz zawartd¢ wolnych przestrzeni, to nalg uzy¢ wicksz ilos¢ lepiszcza do
skropienia, ktére po uieniu warstwyscieralnej uszczelnij

Skrapianie podia naley wykonywa: rbwnomiernie stosag¢ rampy do skrapiania, np.
skrapiarki do lepiszczy asfaltowych. Dopuszczaskrapianie gczne lang w miejscach trudno
dostpnych (npscieki uliczne) oraz przy ugdzeniach usytuowanych w nawierzchni lgb |
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ograniczajcych. W razie potrzeby udzenia te natey zabezpieczyprzed zabrudzeniem. Skropione
podiaze naley wytaczye z ruchu publicznego przez zméaorganizacii ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej pagtpowinno by skropione 0,5 h przed
uktadaniem warstwy asfaltowej w celu odparowaniayvo

Czas ten nie dotyczy skrapiania ranzamontowai na rozktadarce.

5.8. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowe]

Mieszank mineralno-asfaltowmozna wbudowywa na podtau przygotowanym zgodnie z
zapisami w punktach 5.4 5.7.
Temperatura podé@ pod rozkladanwarstwe nie mae by nizsza nk +5°C.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaljguavinien by zgodny z zaleceniami
podanymi w punkcie 4.2.

Mieszank mineralno-asfaltowasfaltova nalery wbudowywa w odpowiednich warunkach
atmosferycznych.

Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna lgynizsza od temperatury podanej w tablicy
13. Temperatura otoczenia peoby¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania pgaltiNie dopuszcza
si¢ uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaljopagiczas silnego wiatru (V > 16 m/s)

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfalttvzydodatkiem obaajacym temperatur
mieszania i wbudowania naleindywidualnie okreli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 13. Minimalna temperatura otoczenia na \kgét 2m podczas wykonywania warstw
asfaltowych
Rodzaj robot Minimalna temperatura otoczenia [°C]
przed przysipieniem do robdt w czasie robot
Warstwascieralna o grubei > 3 cm 0 +5
Warstwascieralna o grubgi < 3 cm +5 +10

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetgiavarunki podane w tablicy 14.

Tablica 14. Wiaciwosci warstwy AC

Projektowana Wskaznik Zawarta¢ wolnych
Typ i wymiar gruba¢ warstwy sagszCzenia przestrzeni w warstwie
mieszanki technologicznej g;[% 1 [%(viv)]
[cm]
AC5S, KR1-KR2 2,0+4,0 > 98 15+4,0
AC8S, KR1-KR2 25+45 > 98 15+4,0
AC11S, KR1-KR2 3,0+5,0 > 98 15+4,0
AC8S, KR3-KR6 2,5+4,5 > 98 3,0+5,0
AC11S, KR3-KR6 3,0+5,0 > 98 3,0+5,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna lwbudowywana rozktadagkwyposaona w uktad
automatycznego sterowania grgbiovarstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurtecp
projektowa. W miejscach niedogpbnych dla sprgu dopuszcza siwbudowywanie ¢gczne.

Gruba¢ wykonywanej warstwy powinna bysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech
miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny byéwnomiernie zagszczone eizkimi walcami drogowymi. Do
warstw z betonu asfaltowego natestosowa walce drogowe stalowe gtadkie z #hwoscia wibraciji,
oscylacji lub walce ogumione.
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6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jad@ robo6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymaganialogd pkt 6.

6.2. Badania przed przysdpieniem do robot
Przed przyspieniem do robét Wykonawca powinien:

— uzyska& wymagane dokumenty, dopuszczaj wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu matedabhkiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnéci, deklarac} zgodndci, aproba¢ techniczig, ew. badania materiatdw wykonane
przez dostawcow itp.),

- ew. wykon& wtasne badania wdaiwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robotedéne
przez lreyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawiapnierowi do akceptacii.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1.Uwagi ogolne
Badania dzig sic na:
— badania wykonawcy (w ramach wlasnego nadzoru),
— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawloygyniera).

6.3.2.Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcyagswykonywane przez Wykonawdub jego zleceniobiorcéw celem
sprawdzenia, czy jaké materiatdw budowlanych (mieszanek mineralno-asfajth i ich sktadnikdw,
lepiszczy i materiatdbw do uszczelniip.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy Hefae,
pofaczenia itp.) spetnigjwymagania okrdone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywae badania podczas realizacji kontraktu, z rideip
starannécia i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezapisywa& w protokotach. W razie stwierdzenia
uchybier w stosunku do wymagekontraktu, ich przyczyny natg niezwtocznie usuit.

Whyniki bada Wykonawcy nalgy przekazywa zleceniodawcy na jegadanie. Irkynier maze
zdecydowa o dokonaniu odbioru na podstawie badfdykonawcy. W razie zastrzea Inzynier mae
przeprowad badania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres badaWykonawcy zwizany z wykonywaniem nawierzchni:

— pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltovegjqzas wykonywania nawierzchni (wg

PN-EN 12697-13),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

— wykaz ilasci materiatow lub grubiei wykonanej warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

— pomiar rowndci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

— pomiar parametréw geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodém powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jakei wykonania pajczen technologicznych.
6.3.3.Badania kontrolne

Badania kontrolnegsbadaniami layniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy §&ko
materiatéw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaftd i ich skladnikow, lepiszczy i materiatdéw do
uszczelnié itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy Hefge, pohczenia itp.) spetnigj
wymagania okrdone w kontrakcie. Wyniki tych badas podstaw odbioru. Pobieraniem prébek i
wykonaniem badana miejscu budowy zajmujecdnzynier w obecnéci Wykonawcy. Badania
odbywaj sie rowniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pgrowiadomiony o ich terminie, jednak nie
bedzie przy nich obecny.

Rodzaj bada kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykmej z niej warstwy podano w tab. 15.
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Tablica 15. Rodzaj bad&ontrolnych

Lp. Rodzaj bada
1 Mieszanka mineralno-asfaltov#a”
11 Uziarnienie
1.2 Zawarta¢ lepiszcza
1.3 Temperatura ngknienia lepiszcza odzyskanego
1.4 Gestas¢ i zawart@é wolnych przestrzeni probki
2 Warstwa asfaltowa

2.1 Wskanik zag:szczenid
2.2 Spadki poprzeczne

2.3 Rownai¢

2.4 Grubai¢ lub ilos¢ materiatu

2.5 Zawartd¢ wolnych przestrzerft
2.6 Wiasciwosci przeciwpglizgowe

prébek mae zosté zwiekszona (np. nawierzchnie drég w terenie zabudowy)
® w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

4 do kadej warstwy i na kade rozpoczte 6 000 Mmnawierzchni jedna prébka; w razie potrzeby liczba

6.3.4.Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznaniae jeden z wynikow badakontrolnych nie jest reprezentatywny dla
ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma praydac przeprowadzenia bafl&ontrolnych
dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydaijwspédlnie o miejscach pobierania probek i wyznatzen
odcinkéw czsciowych ocenianego odcinka budowyzdke odcinek czsciowy przyporadkowany do
bada kontrolnych nie mie by jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinekiierpowinien by
mniejszy nk 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgidniane g wyniki bada kontrolnych i bada kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkdéw egciowych.

Koszty bada kontrolnych dodatkowych zadanych przez Wykonaw@onosi Wykonawca.

6.3.5.Badania arbitrzowe

Badania arbitrzsowe g powtérzeniem badekontrolnych, co do ktérych istnigjuzasadnione
watpliwosci ze strony Iayniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wlasnychahpd

Badania arbitrsowe wykonuje na wniosek strony kontraktu nieza&laboratorium, ktére nie
wykonywato bada kontrolnych.

Koszty bada arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi porstgina, na ktérej
niekorzyé¢ przemawia wynik badania.

6.4. Wiasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki
6.4.1.Mieszanka mineralno-asfaltowa

Wiasciwosci materiatdw nalgy ocenig na podstawie badgobranych probek mieszanki
mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanigacza wykonanie warstwy asfaltowej).
Wyijatkowo dopuszcza sibadania probek pobranych z wykonanej warstwy tasfa|.

6.4.2.Warstwa asfaltowa
6.4.2.1. Grub&t warstwy oraz ilé¢ materiatu

Gruba¢ wykonanej warstwy oznaczana wedtug PN-EN 1269784 ilai¢ wbudowanego
materiatu na okrdong powierzchng (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) rpaglbiegé od
projektu o wartéci podane w tablicy 16.

W wypadku okrélania ilosci materiatu na powierzchgi sredniej wartéci grubaci warstwy z
reguly naley przyja¢ za podstaw caty odcinek budowy. kynier ma prawo sprawdzadcinki
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czesciowe. Odcinek agciowy powinien zawier&@co najmniej jeds dzienry dziatke robocz. Do
odcinka czsciowego obowjzuja te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubdé¢ warstwy lub warstw przyjmuje skredni arytmetyczyg wszystkich pojedynczych
oznaczé grubdci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinkgadowym.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00@00Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanej warstwgieralnej z betonu
asfaltowego (AC).

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-0@0QWymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentggijojektows, ST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wedtug pktu 6 daty wyniki

pozytywne.
0. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycyre podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrgi podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j
Cena wykonania 1 hwarstwyscieralnej z betonu asfaltowego (AC) obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— oczyszczenie i skropienie pod&
— dostarczenie materiatow i spta,
— opracowanie recepty laboratoryjnej,
— wykonanie préby technologicznej i odcinka prébnego,
- wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego if@jisport na miejsce wbudowania,

— posmarowanie lepiszczem lub pokryciénta asfaltovs krawedzi urzdzen obcych i krawznikow,

— roziozenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

— obciecie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,

— przeprowadzenie pomiaréw i badavymaganych w specyfikacji technicznej,
— odwiezienie sprgu.

9.3. Sposobb rozliczenia rob6t tymczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania robét oldlenych niniejsz SST obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktére potrzebne do wykonania robét podstawowych, alexhie
przekazywane Zamawigemu i § usuwane po wykonaniu robo6t podstawowych,
— prace towarzysgee, ktére g niezlzdne do wykonania robét podstawowych, niezaliczaneot 6t
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robot itd.
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10.

1.

PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogdlne specyfikacje techniczne (ST)

D-M-00.00.00

10.2. Normy

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-ENagzahe z badaniami materiatow wystijagcych w
niniejszej ST)

2.

3.
4.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

PN-EN 196-21

PN-EN 459-2
PN-EN 932-3

PN-EN 933-1

PN-EN 933-3

PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426

PN-EN 1427

PN-EN 1428

Wymagania ogolne

Metody badania cementu — Oznaczamartaci chlorkéw, dwutlenku
wegla i alkaliow w cemencie

Wapno budowlane —¢8& 2: Metody bada

Badania podstawowych vdavosci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

Badania geometrycznych égiavosci kruszyw — Oznaczanie sktadu
Ziarnowego — Metoda przesiewania

Badania geometrycznych $giavosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu ziaren

za pomog wskaznika ptaskdci

Badania geometrycznych éefavosci kruszyw — Cegé¢ 4: Oznaczanie
ksztattu ziaren — Wskaik ksztattu

Badania geometrycznych $giavosci kruszyw — Oznaczanie procentowej
zawartdci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku garzeszenia lub
tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych éefavosci kruszyw — Cegé¢ 6: Ocena
wiasciwosci powierzchni — Wskanik przeptywu kruszywa

Badania geometrycznych $giavosci kruszyw — Ocena zawasi drobnych
czgstek — Badania bkitem metylenowym

Badania geometrycznychseil@osci kruszyw — Czs¢ 10: Ocena
zawartdci drobnych czstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w
strumieniu powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznychseitaosci kruszyw — Metody
oznaczania odporioi na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznychéeitaosci kruszyw — Oznaczanie
gestasci nasypowej i jamiski

Badania mechanicznych i fizycznychsaitaosci kruszyw — Cgsé 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchegagszagonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznychseitaosci kruszyw — Cgsé 5:
Oznaczanie zawaroi wody przez suszenie w suszarce z wentylacj

Badania mechanicznych i fizycznychéeitaosci kruszyw —Czs¢ 6:
Oznaczanie gptadsci ziaren i nagikliwosci

Badania mechanicznych i fizycznychseitaosci kruszyw — Cesé 7:
Oznaczanie gptasci wypetniacza — Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznychsaitaosci kruszyw — Czs¢ 8:
Oznaczanie polerowal&oi kamienia

Badania wdaiwosci cieplnych i odpornéci kruszyw na dziatanie
czynnikow atmosferycznych — €& 1: Oznaczanie mrozoodpoKutd

Badania wdaiwosci cieplnych i odpornéi kruszyw na dziatanie
czynnikow atmosferycznych — €& 3: Badanie bazaltowej zgorzeli
stonecznej metagdgotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznacegpénetracji igt

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaceatieimperatury rgknienia —
Metoda Pieicien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozna®aawartéci wody w emulsjach
asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowej

98



24.

25.
26.

27.
28.
29.
30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

44,

45,

46.

47.

48.
49.

PN-EN 1429

PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-4

PN-EN 12591
PN-EN 12592
PN-EN 12593
PN-EN 12606-1
PN-EN 12607-1
i

PN-EN 12607-3
PN-EN 12697-6
PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-18

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-36

PN-EN 12846
PN-EN 12847
PN-EN 12850
PN-EN 13043
PN-EN 13074
PN-EN 13075-1
PN-EN 13108-1

PN-EN 13108-20
PN-EN 13179-1

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznat@ozostatéci na sicie emulsji
asfaltowych oraz trwakei podczas magazynowania meiqubzostatéci
na sicie

Badania chemicznych $diavosci kruszyw — Analiza chemiczna

Badania chemicznych $diavosci kruszyw — Czé¢ 4: Oznaczanie
podatndci wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowyaldriatanie
wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagadia asfaltow drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznadeanzpuszczalniai

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznadéedemperatury famlivgei Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozreatie zawartéci parafiny — Czs¢ 1:
Metoda destylacyjna
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpdmoma twardnienie pod
wplywem ciepta i powietrza — €& 1: Metoda RTFOT

Jw. Cz$¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtbdda mieszanek mineralno-
asfaltowych na ggro — Czs¢ 6: Oznaczanieggtasci objetosciowej metod
hydrostatyczg

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtbdda mieszanek mineralno-
asfaltowych na gacro — Czs¢ 8: Oznaczanie zawa#t wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtbada mieszanek mineralno-
asfaltowych na ggro — Czs¢ 11: Okrélenie powjzania pomidzy
kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtbada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gagro — Czs¢ 12: Okrélanie wraliwosci na wo@

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtbada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gagro — Cz$¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtbada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo — Czs¢ 18: Spltywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtbada mieszanek mineralno-
asfaltowych na ggro — Czs¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtbada mieszanek mineralno-
asfaltowych na ggro — Czs¢ 27: Pobieranie prébek

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtbada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gagro — Czs¢ 36: Oznaczanie grubo nawierzchni
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozna&azasu wyptywu emulsji
asfaltowych lepkéciomierzem wypltywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaaedymentacji emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaavartéci pH emulsji asfaltowych

Kruszywa do mieszanek bitumicznychwigozchniowych utrwale
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powieniach
przeznaczonych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaéepiszczy z emulsji asfaltowych
przez odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanzpadu — G&¢ 1: Oznaczanie
indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowychtade z wypetniaczem
mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wyardg — Czs¢ 1: Beton Asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wgarda — Czs¢ 20: Badanie typu

Badania kruszyw wypeta@jch stosowanych do mieszanek bitumicznych —
Czs¢ 1: Badanie metagdPieicienia i Kuli
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50. PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypetai@jch stosowanych do mieszanek bitumicznych —
Czs¢ 2: Liczba bitumiczna

51. PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaaawrotu spizystego asfaltow
modyfikowanych

52. PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozna@&dpornéci na magazynowanie
modyfikowanych asfaltéw

53. PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozna@a&ingliwosci lepiszczy asfaltowych

metod; pomiaru cagliwosci
54. PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozna&ohezji lepiszczy asfaltowych
metod testu wahadtowego

55. PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaa&igliwosci modyfikowanych
asfaltow — Metoda z duktylometrem

56. PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozna@rzyczepnsci emulsji
bitumicznych przez zanurzenie w wodzie — Metodauskywem

57. PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozna&nergii deformac;ji

58. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasgygcyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

59. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zassyggcyfikacji asfaltéw
modyfikowanych polimerami

60. PN-EN 14188-1 Wypeltniaczeazizy i zalewy — Cgé¢ 1: Specyfikacja zalew na gmo

61. PN-EN 14188-2 Wypeltniaczeanizy i zalewy — Cgé¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

62. PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie tempgragaptonu i palenia — Pomiar
metod; otwartego tygla Clevelanda

63. PN-ENISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptonudrpal- Metoda otwartego tygla
Clevelanda

10.3. Wymagania techniczne

64.WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek minerasfaltowych i powierzchniowych
utrwalen na drogach krajowych - Zaydzenie nr 102 Generalnego Dyrektora Drég Krajowiych
Autostrad z dnia 19 listopada 2010 r.

65.WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010. Nawierzchnie lé&sfee na drogach krajowych - Zadzenie
nr 102 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Atitad z dnia 19 listopada 2011 r.

66.WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje léafiee na drogach publicznych

10.4. Inne dokumenty

67. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjria 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadhogi publiczne i ich usytuowanie
(Dz.U. nr 43, poz. 430)
Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnygoitsztywnych. Generalna Dyrekcja Drég
Publicznych — Instytut Badawczy Drég i Mostéw, Wzanwa 1997
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