M.13.03.02 Prefabrykowane schody skarpowe

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (ST)
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robét budowlanych w ramach
realizacji zadania: ,,Rozbiérka i budowa mostu na Kanale Tyczynskim wraz z dojazdami, w ciagu drogi
powiatowej nr 1708E w miejscowosci Chojne”.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu
1 realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonaniu skarpowych schodéw
roboczych usytuowanych na skarpach w bezposrednim sasiedztwie obiektow inzynieryjnych

z przeznaczeniem wylagcznie dla pracownikdw obstugi zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

1.4. OkKkreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi normami i przepisami zawartymi w pkt.
10 niniejszej ST oraz z okres$leniami podanymi w ST DM.00.00.00.

Prefabrykat zelbetowy - element z betonu uzbrojony stalg niespr¢zong, wykonany w formie, poza
miejscem i przed czasem jego wbudowania, bez wzgledu na to, czy zostal wykonany na placu budowy czy
w wytworni.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace roboét
Og6lne wymagania podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania og6lne".
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.
Niezbedne dane istotne z punktu widzenia:
- organizacji robdt budowlanych;
- ochrony $rodowiska;
- warunkéw bezpieczenstwa pracy;
- zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;
warunkow organizacji ruchu;
1 6. Wspolny Stownik Zamowien (CPV)
Kody grup, klas i kategorii rob6t Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV) dotyczacych przedmiotu
zamOwienia podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Og6lne”.

2. Materialy

2.1. Ogoélne wymagania

Og6lne wymagania dotyczace materialdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST DM.00.00.00
»Wymagania ogdlne”. Materialy podlegajg zatwierdzeniu przez Inzyniera.

2.2. Elementy prefabrykowane

Prefabrykaty (stopnie schodéw oraz obrzeza) powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 13369.
Wymiary prefabrykatéw zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

Beton klasy min. C30/37 uzyty do produkcji w/w elementéw prefabrykowanych powinien odpowiadac
wymaganiom normy PN-EN 206-1.

Prefabrykaty powinny posiada¢ Deklaracje Zgodno$ci producenta.

Wytrzymato$¢ betonu na Sciskanie powinna by¢ zgodna z PN-EN 206-1 dla przyje¢tej klasy betonu.
Powierzchnie elementéw powinny by¢ gtadkie, bez rakoéw, peknigc€ i rys; dopuszcza si¢ drobne pory jako
pozostato$ci po pecherzykach powietrza - ktérych gleboko$¢ nie przekracza 2mm.

Krawedzie elementéw powinny by¢ rowne i proste. Wklgstos¢ lub wypuktos¢ powierzchni elementdéw nie
powinna przekracza¢ 3 mm.

Dopuszczalne odchyiki dla prefabrykatow:

- na dtugosci: + 10 mm, - na wysokosci i szeroko$ci: = 3 mm.
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2.3. Kruszywo
Zwir powinien spetnia¢ wymagania PN-B-11111.
Piasek powinien spetnia¢ wymagania PN-B 11113.

2.4. Beton

Nalezy zastosowac beton klasy C 30/37.

Do wykonania betonu wg. PN-EN 206-1 nalezy uzy¢:

- cementu portlandzkiego klasy 42,5 N, portlandzkiego z dodatkami wg PN-EN 197-1,

- kruszywa spetniajacego wymagania normy PN-EN 12620, uziarnienie kruszywa wchodzacego w sktad
mieszanki betonowej powinno by¢ tak dobrane, aby mieszanka ta wykazywata maksymalng szczelnos¢
i urabialno$¢ przy minimalnym zuzyciu cementu i wody,

- wody wg PN-EN 1008.

2.5. Woda
Woda powinna spetnia¢ wymagania PN-EN 1008.

2.6. Zaprawa cementowa
Do zaprawy cementowej nalezy stosowa¢ cement spetniajagcy wymagania PN-EN 197-1, wode wg
PN-EN 1008 i piasek wg PN-EN 12620.

2.7. Porecz stalowa

Materialy do wykonania poreczy powinny odpowiada¢ wymaganiom nastepujacych norm:

- rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H 74219, PN-H 74220, PN-EN 10027 i PN-EN 10025
lub innej normy zaakceptowanej przez Inzyniera,

- powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywac¢ wad w postaci tusek, peknie¢,
zwalcowan 1 naderwan,

- dopuszczalne s3 nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu wytwarzania,
mieszczace si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych,

- konce rur powinny by¢ obciete réwno i prostopadle do osi rury.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekracza¢ 1,5 mmna 1 m

dtugosci rury. Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy

(np. C 235, R55, R65, 18G2A): PN-EN 10027 i PN-EN 10025, PN-H 84023/07, PN-H 84018, PN-H

84019, PN-H 84030/02 lub inne normy). Materiaty na balustrady powinny by¢ ocynkowane lub

zabezpieczone przed korozja w sposdb zaakceptowany przez Inzyniera.

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnej cynkowej, powinna by¢ ona z cynku o czystosci nie

mniejszej niz 99,5% i odpowiada¢ wymaganiom BN-89/1076-02. Minimalna grubo$¢ powloki cynkowej

powinna by¢ zgodna z wymaganiami tablicy 1.

Do ocynkowania rur stosuje si¢ gatunek cynku Raf wg PN-H 82200.

Tablica 1. Minimalna grubo$¢ powloki metalizacyjnej cynkowej narazonej na dziatanie korozji
atmosferycznej wg BN-89/1076-02.

Agresywnos¢ korozyjna atmosfery wg PN-H- Minimalna grubo$¢ powtoki, pm, przy wymagane;j
04651 trwatosci w latach
Umiarkowana 60

Powierzchnia powtoki powinna by¢ jednorodna pod wzglgedem ziarnisto$ci. Nie moze ona wykazywac
widocznych wad jak rysy, pekniecia, pecherze lub odstawanie powloki od podtoza.

Dodatkowo porecze nalezy pomalowac zestawem malarskim na powierzchnie ocynkowane.

Minimalna grubos$¢ takiego zestawu malarskiego nie moze by¢ mniejsza od 160 um.

Przedlozony przez Wykonawce dobdr zestawu malarskiego oraz zaproponowana kolorystyka podlegaja
akceptacji przez Inzyniera.

2.8. Cement
Cement powinien spetnia¢ wymagania PN-EN 197-1.
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3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu zaakceptowanego przez Inzyniera.
Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia niegwarantujagce zachowania wymagan jakoSciowych robét i
bezpieczenstwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do roboét.

4. Transport

Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Materialy i sprzgt moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez
InZyniera w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.

Podczas przestawiania elementow 1 ich transportu niedopuszczalne sa uderzenia i wstrzgsy mogace
spowodowa¢ mechaniczne uszkodzenie krawedzi.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogolne zasady

Ogolne zasady wykonania Rob6t podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt.5.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Rob6t oraz Program
Zapewnienia Jako$ci uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty oraz Projekt
Technologiczny Wykonania i Montazu schodéw.

5.2. Wykonanie koryta pod tawe

Roboty nalezy rozpocza¢ od wykonania koryta pod tawe. Dno koryta nalezy zagesci¢ do wskaznika
zageszcezenia I > 1,0 wg Proctora. Wymiary koryta powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa z
tolerancja +1 cm. R6wnos¢ podtoza nalezy sprawdzac tata 4-metrowg - przeswit pod tata nie powinien
przekracza¢ 1 cm.

5.3. Wykonanie fawy

tawe zwirowa oraz zwirowo-cementowa rozsciela si¢ na podtozu przygotowanym, jak w punkcie 5.2.
Lawe nalezy zage$ci¢. Grubos$¢ tawy min. 10 cm.

Dopuszczalne odchyiki od zaprojektowanej grubosci tawy nie powinny przekraczac¢ + 1 cm.

5.4. Montaz prefabrykatow

Elementy prefabrykowane nalezy montowa¢ w miejscu okreslonym w Dokumentacji Projektowej. Stopnie
nalezy uktada¢ na zwilzonej fawie lekko ubijajac, zachowujac ostroznos¢, aby nie uszkodzi¢ ich
powierzchni. Stopnie taczy¢ zaprawa cementowa.

Obrzeza nalezy ustawia¢ w uprzednio wykonanym korycie na podsypce (fawie) cementowo-piaskowe;.

5.5. Montaz balustrady

W przypadku wykonywania ztacz spawanych powinny one odpowiada¢ wymaganiom PN-M 69011. Do
spawania nalezy uzywac elektrod typu ER (E432R11) wg PN-88/M-69433.

Stupek nalezy wstawi¢ w gotowy wykop i napetni¢ otwér mieszankg betonowa. Do czasu stwardnienia
betonu stupek nalezy podeprzec.

Zabezpieczenie poprzez ocynkowanie ogniowe oraz malowanie elementdéw stalowych zgodnie z pkt. 2.7.
Za jakos$¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, ich zgodno$¢ z wymaganiami postawionymi
w Dokumentacji Projektowej i STWiORB odpowiedzialny jest Wykonawca robot.

6. Kontrola jakoS$ci robot
Ogo6lne zasady kontroli jako$ci Rob6t podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdélne”.
Sprawdzeniu podlegaja:
- materiaty uzyte do wykonania schodéw - powinny spetnia¢ wymagania podane w pkt.2 niniejszej ST,
- prawidlowos$¢ wykonania schodéw zgodnie z Dokumentacja Projektowa i pkt.S niniejszej ST:
- wykonanie koryta,
- ulozenie i zageszczenie tawy,
- wykonanie balustrady,
- wymiary i wyglad zewn¢trzny elementow.
Dopuszczalne odchyiki dla prefabrykatow:
- na dtugosci: + 10 mm, - na wysokosci i szerokosci: £ 3 mm.
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7. Obmiar robét

Ogolne zasady obmiaru Robét podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest metr (m) wykonania schodéw skarpowych zgodnie z Dokumentacja Projektowa z
wszystkimi robotami towarzyszacymi.

Dtugosé¢ schodéw mierzy sie po dtugosci skarpy.

8. Odbior robét

8.1. Ogolne zasady

Ogo6lne zasady odbioru Rob6t podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Odbioér schodéw prefabrykowanych

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, STWiORB i wymaganiami
InZyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedlug pkt.6 daty wyniki
pozytywne.

W przypadku niezgodnosci, cho¢ jednego elementu rob6t z wymaganiami, roboty uznaje si¢ za niezgodne
z Dokumentacja Projektowa i Wykonawca zobowiazany jest do ich poprawy na wtasny koszt.

9. Podstawa platnoSci
9.1. Ogolne zasady
Ogodlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w STWiORB DM.00.00.00 "Wymagania og6lne".
9.2 Cena jednostkowa
Placi si¢ za metr (m)wykonanych schod6éw, zgodnie z okre§leniem podanym w p. 7.
Cena jednostkowa obejmuje w szczegdlnosci:
- zakup 1 dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatow,
- wykonanie koryta,
- wykonanie fawy wraz z jej zageszczeniem,
- dostarczenie i montaz prefabrykatéw,
- wykonanie fundamentéw,
- montaz balustrady,
- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego balustrady,
- wykonanie i rozbidrke rusztowan, pomostoéw roboczych i innych urzadzen pomocniczych
niezbednych do wykonania lub zabezpieczenia robdét,
- wykonanie badan i pomiaréw,
- oczyszczenie terenu robot z odpadow, stanowigcych wiasnos¢ Wykonawcy,
- oznakowanie miejsca robét i jego utrzymanie.

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zaggszczania gruntu

PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badanie probek gruntu

PN-B-06250:1988 Beton zwykty

PN-B-06711:1979 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku

PN-B-06712:1986 Kruszywa mineralne do betonu

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonéw. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu
PN-B-10021:1980 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych PN-B-
11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek PN-B-
11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka

10.2. Inne dokumenty
Katalog Detali Mostowych, Generalna Dyrekcja Drég Krajowych i Autostrad, Wydzial Mostow

81



