D-04.07.01. PODBUDOWA Z BETONU ASFALTOWEGO
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej STWiORB s3a wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych
zwigzanych z wykonaniem podbudowy z betonu asfaltowego , w zwigzku z realizacja zadania :
,,Rozbidrka i budowa mostu na Kanale Tyczynskim wraz z dojazdami, w ciggu drogi powiatowej nr
1708E w miejscowosci Chojne”.

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Kontraktowy przy realizacji robdt wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem i
odbiorem :

- podbudowy z betonu asfaltowego AC 22P 35/50 grubosci 7cm .

Kategoria L , klasa drogi KR3

1.4. OKreSlenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) — mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu
lub polimeroasfaltu, wytworzona na goraco, w okreslony sposob spetniajaca okreslone wymagania.

1.4.2. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu rOwnomiernie stopniowanym,
utozona i zaggszczona.

1.4.3. Recepta wyjSciowa — recepta laboratoryjna zweryfikowana (zwalidowana) w trakcie proby
technologicznej przeprowadzonej na wytworni mieszanek mineralno-asfaltowych.

1.4.4. Mieszanka mineralno-asfaltowa drobnoziarnista — mieszanki mineralno-asfaltowe stosowane do
wszystkich rodzajow warstw $cieralnych i wigzacych o ziarnach D< 16 mm.

1.4.5. Mieszanka mineralno-asfaltowa gruboziarnista — mieszanki mineralno-asfaltowe wszystkich
rodzajow o ziarnach D>16 mm.

Okreslenia podane w niniejszej STWiORB sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi normami i okre$leniami
podanymi w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania Og6lne” pkt.1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2.MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWiORB
DM 00.00.00 ,,Wymagania ogblne” pkt 2.

2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowa¢ asfalty drogowe D35/50
Tablica 1. Lepiszcza do warstwy podbudowy z betonu asfaltowego
Mieszanka AC
P
KR3 - KR4 , AC22P 35/50
Asfalty drogowe powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 2.

Kategoria ruchu Asfalt drogowy

Tablica .2. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wg PN-EN 12591

Lp. | Wiasciwosci Metoda Rodzaj
asfaltu
Badania 35/50
WEASCIWOSCI OBLIGATORYINE
1 Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 35-50
2 Temperatura micknienia °C PN-EN 1427 50-58
3 Temperatura zaplonu, °C PN-EN 22592 240
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nie mniej niz

Zawarto$¢ sktadnikéw rozpuszczalnych,
nie mniej niz

% m/m

PN-EN 12592 99

Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub

R % m/m
przyrost), nie wigcej niz

PN-EN 12607-1 0,5

Pozostala penetracja po starzeniu, nie
mniej niz

%

PN-EN 1426 53

Temperatura migknienia po starzeniu, nie

°C
mniej niz

PN-EN 1427 52

WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE

Zawarto$¢ parafiny, o
. . o e (]
nie wigcej niz

PN-EN 12606-1 2,2

Wzrost temp. mi¢knienia po starzeniu, nie

9 o °C
wigcej niz

PN-EN 1427 8

Temperatura tamliwos$ci Fraassa, nie

10 P °C
wigcej niz

PN-EN 12593 -5

Skladowanie asfaltu drogowego powinno si¢ odbywac¢ w zbiornikach, wykluczajacych
zanieczyszczenie asfaltu i wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z
przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiada¢
automatyczny system grzewczy z tolerancja + 5°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

2.3. Kruszywo

Do warstwy podbudowy z betonu asfaltowego nalezy stosowa¢ kruszywo wedtug PN-EN 13043 i
WT-1 Kruszywa 2010 ,obejmujace kruszywo grube , kruszywo drobne i wypetniacz. Kruszywa powinny

spetnia¢-wymagania podane—w tabelach ponizej.

Tablica 3. Wymagane wlasciwo$ci kruszywa grubego do podbudowy z BA

LLp. [Material [KR3 - KR4
1 |Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz G¢ 85/20
2 |Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wicksze niz wg kat. |G 20/17,5
3 |Zawarto$¢ pytu wg PN-EN 933-1; kat. nie wyZsza niz f2
4 Ksztatt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 933-4, FI130 lub
kat. nie wyzsza niz SI30
5 Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni przekruszonej i C 50/30
famanej wg PN-EN 933-5; kat. nie nizsza niz
Odporno$¢ kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 1097-2,
6 |badana na kruszywie o wymiarze 10/14 rozdz. 5; kat. nie LA 40
WYyZsza niz
7 |Gestos¢ ziaren wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
8  |Gestos$¢ nasypowa wg PN-EN 1097-3 deklarowana przez producenta
9  |Nasigkliwo$¢ wg PN-EN 1097-6, rozdziat 7,8,9 W Ass deldarowane
10 Mrozoodporno$¢ wg PN-EN 1367-1, ,badana na kruszywie o Fa
wymiarze 8/11,11/16 lub 8/16,kat. nie wyzsza niz
11 |Zgorzel stoneczna bazaltu wg PN-EN 1367-3, kategoria SB LA
12 \?Vl;lall)c}\l C_l]lge;]mgcg,zzn_};, — uproszczony opis petrograficzny deKlarowany przez producenta
13 Grube.: zanie.:czysz'cfzenia lekkie, wg PN-EN 1744-1, p.14.2; m LPC 0,1
kat. nie wyzsza niz
14 Rozpad krzemianowy zuzla wielkopiecowego chtodzonego wymagana odpornoéé
powietrzem, wg PN-EN 1744-1, p.19.1
15 Rozpad zelazowy zuzla wielkopiecowego chtodzonego wymagana odpornos¢
powietrzem, wg PN-EN 1744-1, p.19.2
16 Stato$¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego wg PN-EN V 6.5
1744-1, p.19.3; kat. nie wyzsza niz ’

*) Jezeli nasigkliwo$¢ jest wieksza, to nalezy badaé mrozoodpornosci wg p.10
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Tabela 4. Wymagane wlasciwos$ci kruszywa nietamanego drobnego lub o ciggltym uziarnieniu do D<

8mm do podbudowy z BA
Lp. | Material | KR3i4 |
1 Uziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana kategoria Gg 85
2 Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wigksze niz wg kat. | G 1c20 |
3 Zawarto$¢ pytu wg PN-EN 933-1; kat. nie wyzsza niz f10
4 Jako$¢ pytu wg PN-EN 933-9, kat. nie wyzsza niz MB g 10
Kanciastos$¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego z E
5 kruszywa o ciggltym uziarnieniu wg PN-EN 933-6, rozdz. 8, o
kat. nie nizsza niz deklarowana
6 Gesto$¢ ziaren wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
7 Nasigkliwo$¢ wg PN-EN 1097-6, rozdziat 7,81ub 9 W A4 dedarowana

Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1, p.14.2;

. . .. mpc 0,1
kat. nie wyzsza niz Lpc ™

Tabela 5 Wymagane wtasciwosci kruszywa famanego drobnego lub o ciggltym uziarnieniu do D< 8mm do

podbudowy z BA
Lp. | Material | KR3i4 |
1 Uziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana kategoria GE851Gp85
2 Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wigksze niz wg kat. | G 1c20 |
3 Zawarto$¢ pytu wg PN-EN 933-1; kat. nie wyzsza niz f16
4 Jako$¢ pytu wg PN-EN 933-9, kat. nie wyzsza niz MB g 10
Kanciastos$¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego z
5 kruszywa o ciggtym uziarnieniu wg PN-EN 933-6, rozdz. 8, E 30
kat. nie nizsza niz
6 Ggesto$¢ ziaren wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
7 Nasigkliwo$¢ wg PN-EN 1097-6, rozdziat 7,8lub 9 WA deklarowana

Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1, p.14.2;

. . . mpc 0,1
kat. nie wyzsza niz LPC

Tabela 6 Wymagane wiasciwosci kruszywa o ciggtym uziarnieniu do podbudowy z BA

Lp. | Material KR3i4
1 Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz Gc85/20
2 Zawarto$¢ pytu wg PN-EN 933-1; kat. nie wyzsza niz fis
3 Jako$¢ pytu wg PN-EN 933-9, kat. nie wyzsza niz MB g 10
4 Ksztatt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 933-4, FI 3y lub
kat. nie wyzsza niz ST 3
5 Procentowa zawartos$¢ ziaren o powierzchni przekruszonej i tamanej C
wg PN-EN 933-5; kat. nie nizsza niz 50730
6 Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 1097-2, rozdz. 5; IA
badana na kruszywie o wymiarze 10/14, kat. nie wyZsza niz 40
7 Gesto$¢ ziaren wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
9 Nasigkliwo$¢ wg PN-EN 1097-6,,rozdziat 7,8,lub 9 W A4 gekdarowana
10 | Gesto$¢ nasypowa wg PN-EN 1097-3 deklarowana przez producenta
10 Mrozoodporno$¢ wg PN-EN 1367-1, kat. nie wyzsza niz(badana na F
kruszywie o wymiarach 8/11, 11/16 lub 8/16) ¢
11 | Zgorzel stoneczna bazaltu wg PN-EN 1367-3, kategoria SB 1A
Kanciasto$¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego z
12 | kruszywa o ciagltym uziarnieniu wg PN-EN 933-6, rozdz. §, E 30

kat. nie nizsza niz
13 | Skiad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny wg PN-EN 932-3 | deklarowany przez producenta
14 Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1, p.14.2;
kat. nie wyzsza niz

Rozpad krzemianowy zuzla wielkopiecowego chtodzonego

mpc 0,1

15| Dowietrzem, we PN-EN 17441, p.19.1 wymagana odpornosc
Rozpad zelazowy zuzla wielkopiecowego chtodzonego powietrzem, o
16 wg PN-EN 1744-1, p.19.2 wymagana odporno$¢
17 Stato$¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego wg PN-EN 1744-1, v
6,5

p-19.3; kat. nie wyzsza niz
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Jesli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnego nielamanego i famanego ,to nalezy przyjac
proporcje kruszywa tamanego do nielamanego co najmniej 50/50

Tablica 7. Wymagane wlasciwo$ci wypetniacza do podbudowy z BA

Lp. | Materiat KR3i4
1 | Uziarnienie wg PN-EN 933-1 zgodne z Tab.5
2 | Jako$¢ pytu wg PN-EN 933-9, kat. nie wyzsza niz MB ¢ 10
3 | Zawarto$¢ wody wg PN-EN 1097-5; nie wyzsza niz 1 % (m/m)
4 | Gestos¢ ziaren wg EN 1097-7 deklarowana przez producenta
5 Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym v
wypetniaczu wg PN-EN 1097-4, wymagana kategoria 2845
Przyrost temperatury mi¢knienia wg PN-EN 13179-1,
6 . [ ras 8/25
wymagana kategoria
7 Rozpuszczalno$¢ w wodzie wg PN-EN 1744-1, kat. nie WS
WYyZsza niz 10
3 Zawarto$¢ CaCO; w wypetniaczu wapiennym wg PN- cc
EN 196-21, kat. nie nizsza niz 7
Zawarto$¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu
9 . . K a 10» K a Deklarowana
mieszanym, wymagana kategoria
Liczba asfaltowa wg PN-EN 13179-2, wymagana
10 . BN Deklarowana
kategoria

Tablica 8. Wymagania dot. uziarnienia wypetniacza dodanego

Przesiew, [% (m/m)]
Sito # [mm] | Ogdlny zakres dla Maksymalny zakres uziarnienia
p i deklarowany przez producenta
poszczegolnych wynikow "
2 100 -
0,125 85-100 10
0,063 70 - 100 10

*) Zakres uziarnienia powinien byc deklarowany na podstawie ostatnich 20
wynikéw, z ktorych 90% powinno miesci¢ si¢ w tym zakresie, a wszystkie pwinny
miesci¢ si¢ w ogélnym zakresie podanym w tablicy 24

Sktadowanie kruszywa powinno si¢ odbywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podtoze
sktadowiska musi by¢ réwne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wypetniacza powinno si¢
odbywac¢ w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

2.4. Srodki adhezyjne

Zastosowane kruszywo mineralne i lepiszcze powinny wykazywa¢ powinowactwo fizykochemiczne
zapewniajace odpowiednig przyczepno$¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odporno$¢ mieszanki
mineralno-asfaltowej na dziatanie wody . W celu poprawy powinowactwa lepiszcza asfaltowego do
kruszywa nalezy zastosowac srodki poprawiajace adhezje.
Srodek adhezyjny i jego ilo$é¢ powinny by¢ dostosowane do konkretnego kruszywa i lepiszcza. Ocene
przyczepnosci mozna okresli¢ na podstawie badania wedlug PN-EN 12697-11,metoda A po 6h obracania,
stosujac kruszywo 8/11 jako podstawowe(dopuszcza si¢ inne wymiary w przypadku braku wymiaru
podstawowego do tego badania). Wymagania przyczepnosci nie mniej niz 80%
Srodek adhezyjny powinien odpowiadaé wymaganiom okreslonym przez producenta. Sktadowanie srodka
adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach, w warunkach okreslonych przez
producenta.
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2.5. Materialy do uszczelnienia polgczen i krawedzi
Do uszczelnienia potaczen technologicznych (tj. ztaczy podtuznych i poprzecznych z tego samego

materialu wykonywanego w r6znym czasie oraz spoin stanowigcych polaczenia réznych materialéw lub
polaczenie warstwy asfaltowej z urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub jg ograniczajacymi, nalezy
stosowac:
a) materiaty termoplastyczne, jak taSmy asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobat technicznych,
b) emulsj¢ asfaltowg wedtug PN-EN 13808 lub inne lepiszcza wedtug norm lub aprobat technicznych

- Grubo$¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosi¢ nie mniej niz 10 mm
Sktadowanie materialéw termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach okreslonych w aprobacie technicznej.
Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowac¢ asfalt drogowy wg PN-EN 12591, taki jaki jest zastosowany
we wbudowywanej mieszance.

2.6. Materialy do zlaczenia warstw konstrukcji

Do zlaczania warstw konstrukcji nawierzchni nalezy stosowaé emulsje asfaltowe zgodnie z
STWiORB D 04.03.01.

Emulsje asfaltowa mozna sktadowa¢ w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewa¢ emulsji do opakowan i zbiornikéw
zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Og6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB ,,Wymagania og6lne” pkt 3.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania roboét
Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zaleznos$ci od potrzeb, powinien wykazac si¢
mozliwoscig korzystania ze sprz¢tu dostosowanego do przyjetej metody robét, jak:
- wytwdrnia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub ciggltym, z automatycznym
komputerowym sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,
- uktadarka, z elektronicznym sterowaniem réwnosci uktadanej warstwy,
— skrapiarka,
— walce stalowe gladkie,
- walce ogumione
- szczotki mechaniczne i/lub inne urzadzenia czyszczace,
- samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym lub termosami,
- sprzet drobny.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania
ogdblne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy dowozi¢ na budowe pojazdami samowytadowczymi w
zaleznosci od postgpu rob6t. Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna by¢
zabezpieczona przed ostygnieciem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolacyjne
lub ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu mieszanki, od produkcji do wbudowania, powinna
zapewnia¢ utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej
na miejsce wbudowania nie powinien przekracza¢ 2godzin z jednoczesnym warunkiem zachowania tem.
Zageszczenia i wbudowania
Powierzchnie pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych
powierzchni mozna uzywac tylko Srodki antyadhezyjne niewptywajace szkodliwie na mieszanke.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Na 40 dni przed przystagpieniem do rob6t bitumicznych, Wykonawca jest zobowigzany opracowac projekt
recepty na mieszanke mineralno—asfaltowa zgodnie ze STWiORB Wymagania ogdélne pkt.6.4 (Badania
Wykonawcy).

Tablica 9. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartos$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy
podbudowy (projektowanie empiryczne)

Wtasciwosé AC22P
KR3 i KR4
Wymiar sita #, [mm] Od Do
31,5 100 -
22,4 90 100
16 65 90
11,2 - -
8 42 68
2 15 45
0,125 4 12
0,063 4,02 18,0
Zawartos$¢ lepiszcza, * B min 3,8

Minimalna zawarto$¢ lepiszcza (kategoria B ;) w mieszankach mineralno-asfaltowych zostata podana dla
zatozonej gestosci mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m’. Jesli stosowana mieszanka mineralna ma inna
gestose (p,), to do wyznaczenia minimalnej zawartosci lepiszcza podang wartos¢ B, nalezy pomnozy¢
przez wspotczynnik o wg rOwnania:

0=2,65/p,

Binjest to najmniejsza dopuszczalna zawarto$¢ lepiszcza w mieszance mineralno-asfaltowej przy
projektowaniu jej docelowego wg wymagan okre§lonych w niniejszej STWiORB, bedaca sumg lepiszcza
zaabsorbowanego przez kruszywo i lepiszcza efektywnego, wigzacego kruszywo mineralne w mieszance.
Minimalna zawarto$¢ lepiszcza w zaprojektowanej mieszance(recepcie) powinna by¢ wyzsza od podanego
Bmin o wielko$¢ dopuszczalnej odchyiki 0,3 zawierajacej btad dozowania sktadnikéw i btad badania .
Minimalna zawarto$¢ lepiszcza asfaltowego odzyskanego w ekstrakcji —jest to lepiszcze rozpuszczalne
(tworzace btonke lepiszcza na ziarnach kruszywa) w projektowanej mieszance mineralno-asfaltowe;j
(recepcie) nie uwzgledniajaca lepiszcza zaabsorbowanego przez kruszywo.

Tablica 10. Wymagane wtasciwos$ci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy podbudowy, przy ruchu
KR3 - KR4 (projektowanie empiryczne)

Warunki zageszczania

Witasciwosé wg PN-EN Metoda i warunki badania AC22P
13108-20 [48]

Zawartosc'wolnych C.1.3,u})1]an1e, 2X75 PN-EN 12697-8 p. 4 Vinina,0

przestrzeni uderzen Vinax7.0

Odpornosé¢ na

deformacje C.1.20, watowanie, PN_].EN 12697-22, metoda B W WTSaRr:10

trwale,grubos¢ ptyty Pys-P powietrzu, PN-EN 13108-20, PRD arow

60mm. 987100 D.1.6,60°C, 10 000 cykli AlRDeklarowane

Odpornos¢ na
dziatanie wody

C.1.1,ubijanie, 2x35
uderzen

PN-EN 12697-12 przechowywanie
w 40°C z jednym cyklem
zamrazania( przez 16h w tem.-18
C),badanie wg zat. Nr 1 WT-2 2010
badanie w 25°C

ITSR7
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W zageszczeniu probek laboratoryjnych mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy stosowaé temperatury
mieszanek w zaleznosci od stosowanego asfaltu:
- 35/50 140°C£5°C

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy wytwarzac¢ na goraco w otaczarce (zespole maszyn i
urzadzen dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikow oraz przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstegpne,
powinno by¢ zautomatyzowane i zgodne z recepta robocza, a urzadzenia do dozowania sktadnikéw oraz
pomiaru temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o r6znym uziarnieniu lub
pochodzeniu nalezy dodawa¢ odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywa¢ w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z
uktadem termostatowania zapewniajacym utrzymanie zadanej temperatury z doktadnoscia + 5°C.
Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie moze przekracza¢ 190°C
dla asfaltu drogowego 35/50
Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka
mineralna uzyskatla temperatur¢ wlasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki
mineralnej nie powinna by¢ wyzsza o wigcej niz 30°C od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-
asfaltowej podanej w tablicy 11
W tej tablicy najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce
wbudowania, a najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po
wytworzeniu w wytworni.

Tablica 11. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki AC
Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]
Asfalt 35/50 od 155 do 195

Sposdb i czas mieszania sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewnic
réwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym. Wytwérnia lub wytwoérnie mieszanek
mineralno-bitumicznych, powinny by¢ w petni zautomatyzowane, z rejestrem komputerowym dajagcym
mozliwos$¢ kontroli w kazdym etapie cyklu technologicznego, zapewniajace tagczng ciggta produkcje i
dostawe MMA na budowe w ilo$ci min. 150 Mg/godz..

Wszystkie urzadzenia pomiarowe powinny posiada¢ aktualne Swiadectwo uwierzytelnienia.
Wykonawca ma obowiazek przedstawi¢ Inzynierowi §wiadectwo dopuszczenia Wytworni do produkcji
wydane przez Inspekcje Sanitarng i wladze ochrony §rodowiska.

5.4. Warunki przystapienia do robét
Przed przystapieniem do robdt, nalezy :
- okresli¢ temperature otoczenia
- skropi¢ podtoze wg. zasad STWiORB D 04.03.01.
- powierzchnie boczne kraweznikéw (od strony nawierzchni) powinny by¢ pokryte emulsja
na wysoko$¢ réwna grubosci warstw bitumicznych
- powierzchnie boczne wiazéw, wpustdw i innych urzadzef, powinny by¢ oklejone tasSma
grubos$ci min. § mm samoprzylepna na bazie polimeroasfaltu.
Podbudowa z betonu asfaltowego moze by¢ wykonywana gdy temperatura otoczenia jest nie nizsza niz
+5, dla warstwy o grubosci >8 cm
Nie dopuszcza si¢ uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podtozu, podczas
opaddéw atmosferycznych, mgly oraz silnego wiatru (V > 16 m/s). Powierzchnia podtoza po przelotnym
deszczu, jezeli jest to konieczne, powinna by¢ osuszona, np. dmuchawa lub sprezonym powietrzem. W
przypadku, gdy podtoze podgrzewa si¢, temperatura w czasie rob6t moze by¢ nizsza niz podano powyze;j.

5.5. Przygotowanie podloza
Podloze (podbudowa z kruszywa niezwigzanego ) pod warstwe podbudowy z betonu asfaltowego
powinno by¢ na catej powierzchni:
- ustabilizowane 1 no$ne,
- czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa,
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- wyprofilowane, réwne i bez kolein.
Maksymalne nieréwnos$ci podtoza pod warstwe podbudowy, nie powinny przekracza¢ wartosci podanych
w poszczeg6lnych STWiORB

5.6. Proba technologiczna

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanki jest zobowigzany do przeprowadzenia
w obecnosci Kierownika projektu/Inspektora Nadzoru proby technologicznej, ktéra ma na celu
sprawdzenie zgodnos$ci wlasciwosci wyprodukowanej mieszanki z recepta. W tym celu nalezy
zaprogramowac¢ otaczarke zgodnie z recepta roboczg i w cyklu automatycznym produkowa¢ mieszanke.
Do badan nalezy pobra¢ mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki.

Nie dopuszcza si¢ oceniania doktadnos$ci pracy otaczarki oraz prawidtowosci sktadu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwa segregacje kruszywa.

Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢ w silosie
lub zatadowa¢ na samochdd. Probki do badan nalezy pobiera¢ ze skrzyni samochodu zgodnie z metoda
okreslong w PN-EN 12697-27

5.7. Wbudowywanie mieszanki mineralno-bitumicznej

O ile to mozliwe, nalezy wykorzysta¢ uktadarke o szerokosci roboczej pozwalajacej na
zapewnienie wbudowania mieszanki mineralno-asfaltowej na calej szerokosci jezdni, bez ztacza
technologicznego podtuznego

W przypadku korzystania przez Wykonawce z dwdch wytworni jednocze$nie, powinien on
wykaza¢, ze obydwie mieszanki produkowane sa na podstawie tej samej recepty a przeprowadzane
badania porownawcze , na odcinku probnym, wykazuja jednakowe wilasciwosci dla obu mieszanek. .Nie
dopuszcza si¢ rownoczesnego wbudowywania mieszanek produkowanych na bazie r6znych recept.

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy, bezzwtocznie po dowiezieniu do miejsca wbudowania, w
ciagly sposéb podawa¢ do uktadarki i uktada¢. Czas transportu mieszanki, liczony od zatadunku do
roztadunku ,nie powinien przekracza¢ 2 godziny z zachowaniem wymaganej minimalnej temperatury przy
zageszczeniu.
Wielkosci dostaw mieszanki do uktadarki powinny by¢ tak regulowane, aby umozliwi¢ nieprzerwana
prace uktadarki. Uktadarka powinna pracowac z wtaczong wibracjg, w sposob ciagly zawsze, gdy jest to
mozliwe. Nalezy stosowac takie predkosci poruszania si¢ uktadarki i technike jej pracy, ktore zapewniaja
jednorodne podawanie mieszanki mineralno-asfaltowej na calej szeroko$ci ukladania, bez ciggnienia,
rozrywania i segregacji materiatu.
Wydajnos¢ uktadarki powinna by¢ skorelowana z wydajnosciag wytworni, Powinna posiadac¢

automatyczne sterowanie, pozwalajace na ulozenie warstwy z zatozong grubo$cia oraz szerokoscia,

utrzymywaniem niwelety oraz z podgrzewang ptyta wibracyjng do wstepnego zageszczania.
Minimalna grubos$¢ mieszanki uktadanej w kazdym przejSciu uktadarki powinna by¢ zgodna z
minimalnymi wielko$ciami podanymi w p 1.3. niniejszej Specyfikacji.
Kierownik projektu/Inspektor Nadzoru powinien kontrolowaé temperature mieszanki bezposrednio
podawanej do kosza uktadarki . Przy stwierdzeniu Ze, temperatura jest wyzsza od maksymalnej (podanej
w niniejszej STWiORB) 1 wydziela si¢ niebieski dym, Kierownik projektu/Inspektor Nadzoru , nie moze
dopusci¢ do wbudowania takiej mieszanki gdyz jest przegrzana . Asfalt traci swoje wtasno$¢ i. ulega
procesowi postarzenia si¢.
Temperatura najwyzsza mi¢knienia lepiszcza wyekstrahowanego z mieszanki , nie powinna przekroczy¢
wartosci dopuszczalnych tj. 66 ° C ( dla asfaltu 35/50).

Tablica 12. Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania warstw asfaltowych

Minimalna temperatura otoczenia [°C]
Rodzaj robot przed przystapieniem do w czasie robot
robot
Warstwa podbudowy >8 0 +5
Warstwa podbudowy <8 +5 +10

Grubo$¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech
miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).
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5.8. Zageszczanie

Uzywany sprzet powinien by¢ zgodny z ustaleniami na odcinku prébnym oraz z oferta
Wykonawcy - PZJ. Zageszczanie nalezy prowadzi¢ walcami:

- stalowymi statycznymi (gtéwnie w terenie zabudowanym) ,

- stalowymi wibracyjnymi

- oraz ogumionymi.

Szeroko$¢ watu walca nie powinna by¢ mniejsza niz 1450 mm,

Zageszczanie mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy rozpocza¢ niezwtocznie, po jej roztozeniu.
Caly proces zageszczania w tym: rodzaj i cigzar walcéw, niezbedna ilo$¢ przejs¢, powinien by¢ okreslony
na powierzchni probnej.

Warunki atmosferyczne powinny zapewnia¢ zakonczenie zageszczania mieszanki MMA zanim jej
temperatura opadnie ponizej minimalnej wymaganej dla zaggszczanej mieszanki (p.5.4).

Zageszczanie nalezy zakonczy¢ zanim temperatura spadnie ponizej minimalnej temperatury watowania
okreslonej w odpowiednich czg¢Sciach niniejszej Specyfikacji. Watowanie nalezy kontynuowac do czasu
znikniecia z powierzchni warstwy wszystkich §ladéw po walcach. Nie dopuszcza si¢ powierzchniowego
tatania zawatowanej warstwy.

Walce wibracyjne powinny by¢ wyposazone w przyrzady umozliwiajace odczytanie z odleglosci
czestotliwo$ci wibracji maszyny oraz predkosci jazdy.

Mieszanki mineralno-asfaltowe nalezy zageszcza¢ w kierunku réwnoleglym do osi drogi, a kota
napedzane powinny znajdowac si¢ blizej uktadarki. Watowanie nalezy rozpocza¢ od spoin i prowadzi¢ od
nizej potozonej do wyzej potozonej krawedzi. Slady kolejnych przejsé walca powinny zachodzi¢ na siebie
na szerokos$¢ co najmniej potowy szerokosci tylnego kota.

Walce powinny pracowac z predkoscia nie wieksza niz 5 km/godz. Nie dopuszcza si¢ postoju
walca na nie zaggszczonej w petni nawierzchni. Nalezy rowniez zastosowac srodki zapobiegajace
zanieczyszczeniu nawierzchni olejem napedowym, smarami, benzyng i innymi substancjami obcymi w
czasie pracy lub postoju walcéw. Aby zapobiec przyleganiu mieszanki do watéw lub két walcéw, nalezy
je zwilza¢ woda w iloSci zapobiegajacej przyleganiu mieszanki.

Walce stalowe gladkie powinny by¢ wyposazone w koétko odcinajace i profilujagce krawedzie
uktadanej warstwy (nachylenie 1:1).

5.9. Polaczenie miedzywarstwowe , ztacza i krawedzie

Uzyskanie wymaganej trwalo$ci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia polaczenia miedzy
warstwami i ich wspolpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem.

Podtoze powinno by¢ skropione lepiszczem. Ma to na celu zwigkszenie potaczenia miedzy
warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody miedzy
warstwami.

Skropienie lepiszczem podioza ( podbudowa z kruszywa niezwigzanego ), przed utozeniem
warstwy podbudowy z betonu asfaltowego powinno by¢ wykonane w ilo$ci podanej w tablicy 12
Tablica 12. Zalecane iloéci pozostatego lepiszcza do skropienia podtoza.

Uktadana warstwa . Ilo$¢ pozostatego
asfaltowa Podloze pod warstwe asfaltowa lepiszcza [ke/m’ ]
Podbudowa z betonu Podbudowa z kruszywa

- N 0,5-0,7
asfaltowego stabilizowanego mechanicznie

Skrapianie podioza nalezy wykonywa¢ réwnomiernie stosujac rampy do skrapiania, np. skrapiarki do
lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza si¢ skrapianie reczne lancg w miejscach trudno dostepnych (np. Scieki
uliczne) oraz przy urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lub j3 ograniczajacych. W razie potrzeby
urzadzenia te nalezy zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem.

Z}acza podtuznego nie nalezy umiejscawia¢ w §ladach koét. Nalezy unika¢ umiejscawiania ztaczy w
obszarze poziomego oznakowania jezdni.

Zkacza podtuzne miedzy pasami kolejnych warstw technologicznych nalezy przesuwa¢ wzgledem siebie, o
co najmniej 15 cm w kierunku poprzecznym do osi jezdni.

Zkacza poprzeczne migdzy dziatkami roboczymi uktadanych paséw kolejnych warstw technologicznych
nalezy przesuna¢ wzgledem siebie, o co najmniej 2 m w kierunku podtuznym do osi jezdni.
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Weczesniej wykonany pas warstwy technologicznej powinien mie¢ wyprofilowana krawedz, rOwnomiernie
zageszczona, bez peknie¢. Krawedz ta nie moze by¢ pionowa, lecz powinna by¢ sko$na. W przypadku
warstwy z mieszanki watowanej bez urzadzen ograniczajacych (np.kraweznikéw) krawedziom nalezy
nadac¢ spadki o nachyleniu nie wickszym niz 2 : 1, a za pomoca odpowiednich srodkéw technicznych (np.
zamontowanych na walcu drogowym elementdéw wykanczajacych ) wykonaé krawegdzie w linii prostej i
docisna¢ rownomiernie na catej dtugosci.

Do wszystkich ztaczy oraz wypelnienia szczelin, nalezy stosowa¢ materiaty okre$lone w p. 2.5

Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o jednostronnym nachyleniu jezdni nalezy uszczelni¢ krawedz
polozong wyzej, a w strefie zmiany przechyltki — obie krawedzie. W tym celu boczng powierzchni¢
krawedzi nalezy pokry¢ goracym lepiszczem w iloéci 4,0 kg/m®. Lepiszcze powinno byé naniesione
odpowiednio szybko tak, aby krawedzie nie ulegty zabrudzeniu. Nizej potozona krawedz (z wyjatkiem
strefy zmiany przechyltki) powinna zosta¢ nieuszczelniona. Przylegajaca powierzchni¢ odsadzki danej
warstwy nalezy uszczelni¢ na szerokosci, co najmniej 10 cm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien przedtozy¢ do akceptacji niezbedne
dokumenty okreslone w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogdélne” pkt 2.9 na stosowanie materiatow
budowlanych — dotyczace mieszanki mineralno-bitumicznej na warstw¢ podbudowy oraz na materiaty
towarzyszace.

6.3. Badania w czasie robét
6.3.1.Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardw w czasie wbudowywania mieszanki mineralno-
asfaltowej podano w tablicy 13.

Tablica 13. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wbudowywania mineralno-asfaltowe;j

Czestotliwos¢ badan
Lp. | Wyszczegdblnienie badan Minimalna liczba badan na dziennej dzialce
roboczej
1 Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno - |1 prébka przy produkcji do 500 Mg
asfaltowej pobranej w wytworni 2 prébki przy produkcji ponad 500 Mg
2 Zawarto$¢ lepiszcza jw.
2 Wilasciwosci lepiszcza dla kazdej dostawy (cysterny)
3 Wilasciwo$ci wypelniacza 1 na 100 Mg
4 Wilasciwosci kruszywa przy kazdej zmianie
5 Temperatura mieszanki mineralno- kazdy pojazd przy rozatadunku i w czasie
asfaltowej wbudowywania
6 Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowe;j JW.

6.3.2. Skifad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowe;j
Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji.
Pojedynczy wynik prébki i $rednia z wielu oznaczen uziarnienia z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej
nie moze odbiega¢ od warto$ci projektowanej z uwzglednieniem nizej przedstawionych odchytek.,
W wypadku wymagan dotyczacych uziarnienia, wyrazonych jako ktorekolwiek z:

- zawarto$¢ kruszywa o wymiarze < 0,063 mm, +=2,0%
- zawarto$¢ kruszywa o wymiarze < 0,125 mm, +2,0%

- zawarto$¢ kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 mm, +3,0%
- zawarto$¢ kruszywa grubego o wymiarze > 2 mm, +3,0%

- zawarto$¢ kruszywa grubego o najwiekszym wymiarze wraz z nadziarnem= 5,5 %
Wymagania dotyczace udziatu kruszywa grubego, drobnego i wypelniacza powinny by¢ spetnione
jednoczes$nie Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjng z tolerancja podang wyze;j.
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6.3.3. Zawarto$¢ lepiszcza

Pojedynczy wynik i §rednia z wielu oznaczen w zakresie zawarto$ci rozpuszczalnego lepiszcza z
kazdej probki pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej lub wyjatkowo z warstwy podbudowy nie moze
odbiegac od wartosci projektowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnej odchyiki: + 0,30 %.

6.3.4. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w probce Marshalla pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowe]
lub wyjatkowo powtdrnie rozgrzanej probki pobranej z nawierzchni, nie moze wykroczy¢ poza warto$ci
dopuszczalne podane w pkt 5.2.0 wigcej niz; 1,0 %
6.3.5. Badanie wiasciwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracj¢ i temperature mi¢knienia asfaltu.
6.3.6. Badanie wtasciwosci wypelniacza

Na kazde 100 Mg zuzytego wypetniacza nalezy okresli¢ uziarnienie i wilgotnos¢ wypetniacza.
6.3.7. Badanie wiasciwosci kruszywa

Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okresli¢ wiasciwosci kruszywa zgodnie z wymaganiami
STWiORB.
6.3.8. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu
termometru w mieszance i odczytaniu temperatury.

Doktadno$¢ pomiaru + 2° C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w
recepcie i STWiORB.
6.3.9. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w
czasie roztadunku i wbudowywania.
6.3.10. Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowe;j
Wilasciwos$ci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okresla¢ na probkach zageszczonych metoda
Marshalla. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci podbudowy z betonu asfaltowego

6.4.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej podbudowy z betonu asfaltowego podaje tablica
14.

Tablica 14. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardw wykonanej podbudowy z betonu asfaltowego

L.p Badana cecha Minimalna czgstotliwos$¢ badan i pomiaréw
1 Szeroko$¢ warstwy 4 pomiary

2 Réwnos$¢ podtuzna warstwy pomiar tatg i klinem (4 pomiary)
3 Réwnos¢ poprzeczna warstwy 4 pomiary

4 Spadki poprzeczne warstwy 4 pomiary

5 Rzedne wysoko$ciowe warstwy 4 pomiary

6 Uksztattowanie osi w planie

7 Grubo$¢ warstwy 2 prébki z kazdego pasa

8 Z}acza podtuzne i poprzeczne cata dtugos¢ zlacza

9 Krawedz warstwy cata dtugos¢

10 Wyglad warstwy ocena ciagla

11 Zageszczenie warstwy 2 prébki z kazdego pasa

12 Wolna przestrzen w warstwie jw.

6.4.2. Szerokos¢ podbudowy

Szeroko$¢ podbudowy powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa, z tolerancjg + 5 cm.
6.4.3. Ré6wno$¢ podtuzna i poprzeczna

Wymagana réwno$¢ podtuzna i poprzeczna jest okreslona (wg Dz. U. Nr 43, poz. 430 z 1999r.)
przez warto$ci odchylefn rownosci ktére nie mogg by¢ przekroczone w liczbie pomiaréw stanowiacych
100% liczby wszystkich pomiaréw na badanym odcinku . Przez odchylenie réwnoS$ci rozumie si¢
najwicksza odlegto$¢ miedzy tata a mierzona powierzchnia. ( wyrazone w mm). Wartosci odchylen
okreslone sg w ponizszych tablicach
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6.4.4. Ocena rownos$ci podtuznej warstwy
Do oceny réwnosci podtuznej warstwy podbudowy nalezy stosowa¢ metode z wykorzystaniem
taty 4m 1 klina , wg zasad okre§lonych w BN-68/8931-04. Pomiary roéwnosci podtuznej nalezy
wykonywa¢ w $rodku kazdego ocenianego pasa ruchu. nie mniej niz 4 pomiary.
Dla warstwy podbudowy nieréwnos$ci podtuzne nie powinny przekroczy¢ wartosci okreslonych w
Tablicy 15:
Tablica 15. Wymagane warto$ci rownosci podtuznej

procent
Klasq Element nawierzchni hCZb.y .
drogi pomiarow
100%
L Podbudowa zasadnicza <11 mm

6.4.5. R6wno$¢ poprzeczna warstwy

Badania mogg by¢ przeprowadzone metodg wykorzystaniem taty 4m i klina. Pomiar powinien by¢
wykonany nie rzadziej niz co Sm, a liczba pomiar6éw nie moze by¢ mniejsza od 4. Dla warstwy
podbudowy nierdwnosci poprzeczne nie powinny przekroczy¢ wartosci okreslonych w Tablicy 16:

Tablica 16. Wymagane wartos$ci rOwnosci poprzecznej

Klasa ' . proc.ent,lzczby

drogi Element nawierzchni pomiarow
100%

L Podbudowa zasadnicza <11 mm

6.4.6. Spadki poprzeczne podbudowy
Spadki poprzeczne na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa, z tolerancja * 0,5 %.

6.4.7. Rzedne wysokosciowe
Rzedne wysokoSciowe powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja
-lcm,+0cm.

6.4.8. Uksztattowanie osi w planie
O$ podbudowy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacja projektowa, z
tolerancja 5 cm.

6.4.9. Grubos¢ podbudowy

Grubo$¢ wykonanej warstwy podbudowy moze odbiega¢ od projektu o warto§¢  +10 %.

W wypadku okres$lania ilo§ci materiatu na powierzchnie i §redniej wartosci grubosci warstwy z reguty
nalezy przyjac za podstawe caly odcinek budowy. Inzynier ma prawo sprawdza¢ odcinki cze$ciowe.
Odcinek czgsciowy powinien zawiera¢, co najmniej jedng dzienng dziatke roboczg. Do odcinka
czgsciowego obowiazujg te same wymagania jak do odcinka budowy.

6.4.10. Ztacza podluzne i poprzeczne
Z}acza podbudowy powinny by¢ wykonane w linii prostej, rGwnolegle lub prostopadle do osi.
Z}acza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.4.11. Krawedzie podbudowy
Krawedzie podbudowy powinny by¢ wyprofilowane a w miejscach gdzie zaszta konieczno$¢
obciecia pokryte asfaltem.

6.4.12. Wyglad podbudowy

Podbudowa powinna mie¢ jednolitg teksture, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych,
tuszczacych sie i spekanych.
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6.4.13. Parametry gotowej warstwy
Witasciwosci wykonanej warstwy podbudowy powinny spetnia¢ warunki podane w tablicy 17

Tablica 17. Wiasciwosci warstwy AC

Projektowana grubo$¢ Wskaznik Z;lzv;/:trrt;)esgivzvolnych
Typ 1 wymiar mieszanki warstwy technologicznej | zageszczenia p .
[cm] %] warstwie
[%(v/V)]
AC22P, KR3i KR4 10 cm >98 5,0+ 10,0

6.5. Badania laboratoryjne

6.5.1. Pobieranie probek
Zgodnie z zapisami STWiORB DM 00.00.00 pkt 6.3.Badania i pomiary.

6.5.1.1. Kruszywo
Z kruszywa nalezy pobrac i zbadac¢ $rednie probki. Wielko$¢ pobranej $redniej probki nie moze by¢
mniejsza niz:

- wypetniacz 2 kg,

- kruszywa o uziarnieniu do 8§ mm 5 kg,

- kruszywa o uziarnieniu powyzej 8 mm 15 kg.

6.5.1.2. Lepiszcze

Z lepiszcza nalezy pobra¢ probke $rednig sktadajaca sie z 3 probek czesciowych po

2 kg. Z tego jedng probke czesciowa nalezy podda¢ badaniom. Ponadto nalezy pobra¢ i zbada¢ kolejna
probke, jezeli zewnetrzny wyglad (jednolitos$¢, kolor, zapach, zanieczyszczenia) moze budzi¢ obawy.

6.5.1.3. Materiaty do uszczelniania polaczen

Z lepiszcza lub materiatoéw termoplastycznych nalezy pobra¢ prébki srednie sktadajace si¢ z 3 probek
czgsciowych po 6 kg. Z tego jedng probke czesciowa nalezy poddaé¢ badaniom. Ponadto nalezy pobra¢ i
zbada¢ kolejna probke, jezeli zewnetrzny wyglad (jednolito$¢, kolor, potysk, zapach, zanieczyszczenia)
moze budzi¢ obawy.

6.6. Cechy podlegajace badaniom kontrolnym
Badaniom kontrolnym podlegaja n/w cechy:

grubo$¢ warstwy

sktad mieszanki mineralne;

zawarto$¢ lepiszcza

wskaznik zageszczenia

zawarto$¢ wolnych przestrzeni.

réwnosé

QN A LN

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 7.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Sposéb odbioru robot

Odbioru rob6t nalezy dokonywa¢ w oparciu o zasady okreslone w STWiORB Wymagania og6lne p.8.2 .
w odniesieniu do wymagan okre§lonych w p 6 (niniejszej STWiORB).
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogo6lne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m* warstwy podbudowy z betonu asfaltowego o grub. 7cm., obejmuje:

. prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
. oznakowanie robot,
. oczyszczenie i skropienie podtoza,
. dostarczenie materiatéw i sprzetu,
. opracowanie recepty laboratoryjnej,
. wykonanie proby technologicznej i odcinka prébnego,
. wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego i jej transport na miejsce
wbudowania,
. posmarowanie lepiszczem lub pokrycie taSmg asfaltowg krawedzi urzadzen
obcych i kraweznikow,
. posmarowanie lepiszczem krawedzi warstwy
. obcigcie i posmarowanie krawedzi na potaczeniach podtuznych i poprzecznych
. badania i pomiary
. mechaniczne roziozenie mieszanki w warstwach o projektowanej grubosci,
. zageszczenie poszczegdlnych warstw,
. biezace utrzymanie warstwy j,
. wykonanie wszystkich niezbednych badan, pomiaréw, prob i sprawdzen, w tym
dodatkowo zleconych przez Inzyniera,
. oznakowanie Robét i jego utrzymanie,
. wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji Rob6t objetych niniejsza
STWiORB.
10. RZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy
1 PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe - Wymagania dla asfaltow drogowych.
2 PN-EN 12597 Asfalty i produkty asfaltowe - Terminologia
Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosownych na
3 PN-EN 13043 . . . :
drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu.
4 PN-EN 14188-1 Wypetiacze zlaczy i zalewy - Cz¢$¢ 1:Specyfikacja zalew na goraco.
5 PN-EN 14188-2 Wypekiacze zlaczy i zalewy. Czg$¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
6 PN-EN 12697-1 na goraco. Czeg$¢ 1: Zawarto$é lepiszczZ rozpuszczalnego !
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
7 PN-EN 12697-2 na gorgco. Czg$¢ 2: Oznaczanie sktadu Ziarnowego. !
8 PN-EN 12697-3 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco. Czgé¢ 3 : Odzyskiwanie asfaltu: Wyparka obrotowa.
9 PN-EN 12697-4 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych

na gorgco-Cze$¢ 4: Odzyskiwanie asfaltu :Kolumna do destylacji frakcyjne;j.

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych

10 PN-EN'12697-5 na gorgco. Czeé¢ 5: Oznaczanie gestosci.

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych

11 PN-EN 12697-6 na goraco. Czes¢ 6: Oznaczanie ggstosci objetosciowej probek mieszanki mineralno
- asfaltowe;j.

12 PN-EN 12697-8 Mieszanki mme’:falno-asfaltow.e. Metody,bgdan mlleszanek mlperalno-asfaltowych
na gorgco. Czeg$¢ 8: Oznaczanie zawarto$ci wolnej przestrzeni.

13 PN-EN 12697-10 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych

na gorgco. Czeg$¢ 10: Zageszczalnose.
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Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych

14 PN-14EN 12697-11 iy . ) . .
na gorgco-Cze$¢ 11 : Oznaczanie powinowactwa pomiedzy kruszywem i asfaltem.
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych

15 PN-EN 12697-12 na gorgco. Czegs¢ 12 : Okres$lenie wrazliwo$ci probek asfaltowych na wodg.

16 PN-EN 12697-13 Mieszanki mme’:falno-asfa!towe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco. Czeg$¢ 13: Pomiar temperatury.

17 PN-EN 12697-14 Mieszanki mme’:falno-asfaltowc,a.’ Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco. Czes¢ 14 : Zawarto$¢ wody.

PN-EN 12697-19 + |Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
18 o n s
Al na gorgco. Czes¢ 19: Wodoprzepuszczalno$é probek

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych

19 PN-EN 12697-20 na goraco. Czes¢ 20: Badanie twardosci (penetracji) na préobkach sze$ciennych lub
probkach Marshala.

20 PN-EN 12697-22 Mieszanki mme’:falno-asfalt.owe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco. Czegs¢ 22 : Koleinowanie.
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych

21 PN-EN 12697-23 na gorgco. Czes¢ 23 : Oznaczanie wytrzymatos$ci mieszanki mineralno-asfaltowej na
rozcigganie posrednie

2 PN-EN 12697-27 Mieszanki mme’:falno-asfa!towef. Meftody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco. Czegs¢ 27 : Pobieranie probek .
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych

23 PN-EN 12697-28 na goraco. Czgs¢ 28: Przygotowanie probek do oznaczania zawartoSci lepiszcza,
zawartos$ci wody i uziarnienia.
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych

24 PN-EN 12697-29 na goraco. Cze¢s¢ 29 : Pomiar probki z zaggszczonej mieszanki mineralno-
asfaltowe;.

25 PN-EN 12697-30 Mieszanki mlnc?lrralno-asfaltowe. M.etody badan mieszanek mlneralno.-.asf'altowych
na goraco. Czgs¢ 30: Przygotowanie probek zageszczonych przez ubijanie.

26 PN-EN 12697-33 Mieszanki mlnc?lrralno-asfaltowe. M.etody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na goraco. Czes¢ 33: Przygotowanie probek zageszczanych walcem

27 PN-EN 12697-34 Mieszanki Fpineralno-gsfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco. Cze$¢ 34: Badanie Marshala.

28 PN-EN 12697-35 Mieszanki glineral.no-as'faltowe. Mqtody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco. Czg§¢ 35: Mieszanie laboratoryjne.

29 PN-EN 12697-36 Mieszanki mme’:falno-asfaltowe.. Met0d3’/ l?adan.mlesza.nek mineralno-asfaltowych
na gorgco. Czegs$¢ 36: Oznaczanie grubo$ci nawierzchni asfaltowych.

30 PN-EN 12697-38 Mieszanki mme’:falno-asfaltowe. Metody bz'nlda.n mles.zanelf mineralno-asfaltowych
na goraco. Cze$¢ 38: Podstawowe wyposazenie i kalibracja.

31 PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania . Cz¢$¢ 1: Beton asfaltowy.

32 PN-EN 13108-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania . Cz¢$¢ 8: Asfalt z odzysku

33 PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania . Cz¢$¢ 20: Badanie Typu.

34 PN-EN 13108-21 Mleszan.k.l mineralno-asfaltowe - Wymagania . Cze¢$¢ 21: Zaktadowa Kontrola
Produkcji.

35 PN-EN 9325 Badama podgtawowych wlasciwosci kruszyw - Czgs¢ 5: Wyposazenie podstawowe
i wzorcowanie.

36 PN-EN 933-1 Badanie geon.letryc.znych wlasciwosci kruszyw Oznaczanie sktadu ziarnowego -
Metoda przesiewania.

37 PN-EN 933-2 Badaple geometryczpych wlasciwosci kruszyw - Oznaczanie sktadu ziarnowego -
Nominalne otwory sit badawczych

38 PN-EN 933-3 Badanie geom'et.rycznych \fvlgsmwosm kruszyw - Oznaczanie ksztaltu ziaren za
pomoca wskaznika ptaskosci.

39 PN-EN 933-4 Badan'le. geometrycznych wlasciwosci kruszyw - Oznaczanie ksztattu ziaren -
Wskaznik ksztattu.
Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Oznaczanie procentowe;j

40 PN-EN 933-5 zawarto$ci ziarn o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub famania
kruszyw grubych.

41 PN-EN 933-6 Bade'lnle ge(.)metryczr}y(.:h wiladciwosci kruszyw - Czg$¢ 6: Ocena wlasciwosci
powierzchni - Wskaznik przeptywu kruszywa.

0 PN-EN 933-9 Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Ocena zawartosci drobnych

czastek - Badania btegkitkiem metylowym.
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Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Czgs¢ 10: Ocena zawartosci

43 PN-EN 933-10 SR ) . ) S .
drobnych czgstek - Uziarnienie wypelniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)

44 PN-EN 1097-2 Badania ,mechanlcznych i flzycznych wlasciwosci kruszyw - Metody oznaczania
odpornosci na rozdrabnianie,

45 PN-EN 1097-4 Badania mechamcz.nych i fizycznych wlasciwosci krpszyw-Czqsc 4: Oznaczanie
pustych przestrzeni suchego, zaggszczonego wypelniacza.

46 PN-EN 1097-5 Badama’n.lechamcznych i flzygznych wlasciwosci krus;yw-Czqsc 5: Oznaczanie
zawarto$ci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja.

47 PN-EN 1097-6 Badal?lg mechamczqych i fl,zycznych wlasciwosci kruszyw-Czg$¢ 6: Oznaczanie
gestosci ziaren i nasigkliwo$ci.

48 PN-EN 1097-7 Badal?lg mechaqlcznych i flzyczr}ych wlasciwosci kruszyw-Czg$¢ 7: Oznaczanie
gestosci wypelniacza - Metoda piknometryczna.

49 PN-EN 1367-1 Badanie wlasciwosci c,1’eplnych i odpornosm kruszyw,ng dzialanie czynnikéw
atmosferycznych-Czgé¢ 1:0znaczanie mrozoodpornosci.
Badanie wtasciwosci cieplnych i odporno$ci kruszyw na dziatanie czynnikéw

50 PN-EN 1367-3 atmosferycznych-Cz¢é¢ 3:Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda
gotowania.
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych

51 PN-EN 12697-11 iy . . . )
na gorgco-Czeg$¢ 11: Oznaczanie powinowactwa pomig¢dzy kruszywem i asfaltem.
Badania chemicznych wlasciwosci kruszyw - Cze$¢ 4 :Oznaczanie podatnosci

52 PN-EN 1744-4 . X . L
wypetniaczy do mieszanek mineralno - asfaltowych na dzialanie wody.

53 PN-EN 13179-1 Badamg kruszyw w.ypfalplaj.qcych s.tosoyvanych do mieszanek bitumicznych. Czg$¢ 1
: Badanie metodg pierscienia delta i kuli.

54 PN-EN 13179-2 Baglama k.ruszyw wypelniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych. Czgs¢ 2
: Liczba bitumiczna.

10.2 Inne dokumenty

Rozporzadzenie MTiGM w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne
i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43 z dnia 2 marca 1999)
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