M.12.01.04 Kotwy talerzowe

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiORB)
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robdt budowlanych w ramach realizacji zadania:
,-Rozbidrka i budowa mostu na Kanale Tyczynskim wraz z dojazdami, w ciagu drogi powiatowe]

nr 1708E w miejscowosci Chojne”.

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych jest stosowana jako Dokument
Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWiORB maja zastosowanie przy wykonywaniu i montazu kotew
talerzowych dla obiektéw inzynierskich.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie rob6t zwigzanych z:

- przygotowaniem kotew,

- montazem kotew,

- kontrola jakosci robdt i materialow.

Zakres robot zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

1.4. OkKkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej STWiORB sa zgodne z obowigzujacymi normami i przepisami zawartymi
w pkt.10 oraz okresleniami podanymi w STWiORB DM.00.00.00 "Wymagania Og6lne".

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace Robét
Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w STWiORB DM 00.00.00 "Wymagania Ogdlne".
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t i ich zgodno§¢ z Dokumentacja
Projektowa, STWiORB i poleceniami Inzyniera.
Niezbedne dane istotne z punktu widzenia:

- organizacji robdt budowlanych;

- zabezpieczenia interesu 0séb trzecich;

- ochrony srodowiska;

- warunkéw bezpieczenstwa pracy;

- zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

- warunkow organizacji ruchu;

- zabezpieczenia chodnikéw i jezdni
podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania Ogdlne”.

1.6 Wspélny Stownik Zaméwien (CPV)
Kody grup, klas i kategorii rob6t Wspolnego Stownika Zamoéwien (CPV) dotyczacych przedmiotu
zamdwienia podano w STWiORB DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogélne”.

2. Materialy

Og6lne wymagania dotyczace materialdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w STWiORB DM
00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

Zastosowane materialy musza uzyskac akceptacje Inzyniera.
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2.1. Kotwy talerzowe

Kotwy talerzowe to dwuczionowe elementy stuzace do laczenia betonowych elementéw konstrukcji,
pomigdzy ktérymi znajduje si¢ warstwa izolacji. Kotwy talerzowe wykonane sg ze stali St37 wg PN-EN
10025 Projekt cynkowane ogniowo, ze stali A4 wg PN-EN 10081:1998 Ilub innej o tych samych
wlasciwosciach i parametrach, spelniajacej wymagania niniejszej STWiORB.

Lp. [Wtasciwosci Jednostki  |Wymagania
1 Wymiary: tolerancja mm Wymiar < 100: =1
Wvmiar > 100: =2
2 Maksymalna sita $cinajaca* kN 39 (35)
3 Rozmieszczenia w taczonych elementach: mm < 1500
- rozstaw kotew > 350
- odlegtos¢ od krawedzi elementu
4 Klasa betonu tagczonych elementoéw >B 25

* warto$¢ w nawiasie jest dopuszczalna sita Scinajaca w przypadku wystepowania sity osiowej o wartosci
do 30 kN

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Do montazu kotew talerzowych stosuje si¢ elektronarzedzia. Sprzgt powinien spelnia¢ wymagania BHP i
by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. Transport

Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Kotwy talerzowe powinny by¢ transportowane i sktadowane w spos6b nie powodujacy uszkodzenia
elementéw lub ich powtoki cynkowej oraz zanieczyszczenia elementéw gwintowanych.

5. Wykonanie robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca przed przystapieniem do rob6t przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i
Organizacji Rob6t oraz Program Zapewnienia Jako$ci uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda
wykonywane kotwy talerzowe.

5.1. Montaz kotew talerzowych

Kotwy talerzowe znajdujg zastosowanie w konstrukcjach nowych, gdzie elementy kotwy sa mocowane w
taczonych elementach ustroju nos$nego i kap chodnikowych na etapie ich betonowania.

Laczenie elementéw betonowych z uzyciem kotew talerzowych musi zapewniaé ciaglos¢ izloacji w
miejscu tgczenia. Zastosowane kotwy powinny posiada¢ Aprobate Techniczng. Wymagania odnosnie
kotew talerzowych podano w pkt. 2 niniejszej STWiORB. Kotwy nalezy montowa¢ w miegjscach
wskazanych w Dokumentacji Projektowe;.

Kotwy musza by¢ polaczone ze zbrojeniem no$nym elementéw konstrukcji w sposob uniemozliwiajacy
ewentualne przemieszczenia w trakcie betonowania. Przed betonowaniem nalezy sprawdzi¢ usytuowanie
wysoko$ciowe kotew. Talerz kotwy pierwszego cztonu po zamontowaniu musi mie¢ taka sama rzedna
wysoko$ciowa jak gérna powierzchnia betonu w miejscu ich usytuowania. Nalezy zabezpieczy¢ przed
zanieczyszczeniem w trakcie betonowania elementy gwintowane kotwy.
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6. Kontrola jakoSci robét

Ogo6lne zasady kontroli jako$ci Rob6t podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogdélne”.
Wykonawca zobowiazany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji Aprobaty Techniczne i atesty
materiatéw. Wymagania dla kotew podano w pkt. 2.

Nalezy sprawdzi¢ czy rozmieszczenie, mocowanie i usytuowanie wysokos$ciowe kotew jest zgodne z
Dokumentacja Projektowa 1 wymaganiami STWiORB.

7. Obmiar Robét
Ogolne zasady obmiaru Robdt podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest sztuka (szt.) zamontowanej i odebranej kotwy talerzowej z wszystkimi robotami
towarzyszacymi zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

8. Odbior robét
Ogo6lne zasady odbioru rob6t podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

8.1. Zgodnos$¢ Robét z Dokumentacjg Projektowa i STWiORB
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa i STWiORB oraz pisemnymi
poleceniami Inzyniera.

8.2. Odbior robédt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

8.2.1. Dokumenty i dane

Podstawa odbioru rob6t zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa:

- pisemne stwierdzenia Inzyniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu rob6t zgodnie z Dokumentacja
Projektowa i STWiORB,

- inne pisemne stwierdzenia Inzyniera o wykonaniu robdét.

8.2.2. Zakres robot
Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenia Inzyniera lub inne
potwierdzone przez niego dokumenty.

8.3. Odbioér koncowy

Do odbioru rob6t maja zastosowanie postanowienia zawarte w STWiORB DM 00.00.00 "Wymagania
Ogolne".

Odbiér koncowy odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku Budowy
zakonczenia robdt zbrojarskich i1 pisemnego zezwolenia InZyniera na rozpoczecie betonowania
elementow, ktérych zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbiér polega na sprawdzeniu prawidtowosci osadzenia kotew.

W przypadku niezgodno$ci cho¢ jednego elementu rob6t z wymaganiami, roboty uznaje si¢ za niezgodne
z Dokumentacjg Projektowa i Wykonawca zobowiazany jest do ich poprawy na wtasny koszt.

9. Podstawa platnoSci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiORB DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

9.1. Cena jednostkowa
Placi si¢ za sztuke (szt.) zamontowanej i odebranej kotwy talerzowej zgodnie z okre§leniami podanymi w
pkt.7.
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Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla podanego sposobu wykonania i obejmuje:

- opracowanie wszystkich opracowan wymienionych w pkt.5 niniejszej STWiORB wraz z niezbednymi
uzgodnieniami;

- wykonanie wszystkich czynno$ci okre$lonych w niniejszej STWiORB oraz wynikajacych z opracowan
wykonanych przez Wykonawce, wymienionych w pkt.5 niniejszej STWiORB;

- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,

- zastosowanie materialéw pomocniczych koniecznych do prawidlowego wykonania rob6t lub
wynikajacych z przyjetej technologii robot,

- montaz kotew talerzowych,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, préb i sprawdzen,

- oczyszczenie terenu robot z odpadow, stanowiacych wiasnos¢ Wykonawcy i usunigcie ich poza pas
drogowy,

- oznakowanie miejsca robo6t i jego utrzymanie.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 10025 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Warunki technicze
dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych.

PN-EN 10088-1 Stale odporne na korozje. Gatunki stali odpornych na korozje.

PN-EN 10027 Systemy oznaczania stali.

Procedura Badawcza IBDiM Nr PB-TK-01 Oznaczenie no$nosci na $cinanie kotew talerzowych
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