M.19.00.00 ELEMENTY ZABEZPIECZENIA
M.19.01.05  Bariery energochlonne na obiektach mostowych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
Przedmiotem niniejszej STWiORB sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru barier energochtonnych
stalowych w ramach realizacji zadania : ,,Rozbidrka i budowa mostu na Kanale Tyczynskim wraz

z dojazdami, w ciggu drogi powiatowej nr 1708E w miejscowos$ci Chojne”.

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu
i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiORB

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace
na celu montaz barier energochtonnych i obejmuja - montaz mostowych barier energochtonnych
stalowych skrajnych na chodniku i opasce mostu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej STWiORB sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi normami oraz
z okre$leniami podanymi w STWiORB D-M-00.00.00.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, STWiORB i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robdt podano

w STWiORB D-M.00.00.00 "Wymagania Ogélne".

2. MATERIALY

Ogé6lne wymagania dotyczace materiatow podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Materiaty do wykonania rob6t powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej i z STWiORB
D-M.00.00.00. punkt 6.7.

Bariery energochtonne nalezy wykonywaé z elementami produkowanych przez przedsigbiorstwo
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Za jako$¢ wbudowanych barier odpowiada Wykonawca.

W przypadku zastosowania przez Wykonawce barier oznaczonych znakiem CE nalezy zastosowac bariery
spetniajace parametry: - poziom powstrzymania H2,

- poziom szerokosci pracujacej W3,

- poziom intensywno$ci zderzenia B.

2.1. Stosowane materialy

Materiatem elementéw barier jest stal St3S wg PN-H-84023. Powloka antykorozyjna jest wykonywana
przez cynkowanie ogniowe grubosci > 70 um.

Przewiduje si¢ zastosowanie na konstrukcji dwoch stalowych mostowych barier.

Bariera stalowa winna posiada¢ bedg znak budowlany lub oznakowanie CE, co oznacza, ze dokonano
oceny ich zgodnosci (certyfikacji) normg zharmonizowang PN-EN 1317 lub aprobata techniczng wydana
przez wejsciem w zycie normy zharmonizowanej, ktéra zawiera wyniki testow zderzeniowych czyli
potwierdzenia zgodnos$ci z normg PN-EN 1317-1,215 + Al.
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3. SPRZET

Sprzet powinien by¢ zgodny z ustaleniami STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego typu sprzetu
zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

Prowadnice, pasy profilowane nalezy przewozi¢ w wigzkach najlepiej pakowane w folie termokurczliwe
uktadane na pojezdzie na podktadkach drewnianych.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na
catej powierzchni skrzyni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem.

Zatadunek i wytadunek elementéw konstrukcji barier mozna dokonywaé za pomoca zurawi lub recznie.
Przy zatadunku i wytadunku nalezy zabezpieczy¢ elementy konstrukcji przez pomieszaniem. Elementy
barier nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych wyroby przed korozja i uszkodzeniami
mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogo6lne zasady wykonania robét podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji Projekt Technologiczny i Organizacji Robét
oraz Program Zapewnienia Jako$ci uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda prowadzone
Roboty.

5.1. Montaz barier ochronnych

Montaz bariery energochtonnej rozpoczyna si¢ od okreslenia lokalizacji stupkéw na konstrukcji.

Beleczki podporgczowe maja spadek poprzeczny w wielkosci 3 % i 4 % w Wytwoérni nalezy dostosowac
stupki barier tak, aby po zmontowaniu na obiekcie staty pionowo.

Kotwy chemiczne stupkéw nalezy zamontowa¢ po zabetonowaniu kap.

Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe - elementy odblaskowe nalezy umocowa¢ do
bariery w sposéb trwaly, zgodny z wytycznymi producenta barier.

Sposdb taczenia segmentéw prowadnicy barier nalezy wykonac tak, aby nie przetloczony koniec
prowadnicy zwrdcony byt w kierunku ruchu pojazdéw.

Zabezpieczenie antykorozyjne musi by¢ wykonane w Wytworni Barier przez ocynkowanie.

6. KONTROLA JAKOSCI I ODBIORU ROBOT

Ogodlne zasady kontroli rob6t podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

W czasie rob6t Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne w zakresie i z
czestotliwoscia gwarantujgca zachowanie jakoSci robét. Sprawdzeniu i odbiorowi podlegaja
prostoliniowo$¢ i prawidlowo$¢ zamocowania barier oraz prawidtowo$¢ ochrony antykorozyjne;j.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Jednostka obmiaru jest 1 m. Zakres barier do rozliczenia mierzy si¢ iloScig metréw od osi pionowe;j
pierwszego stupka do osi koncowego stupka.
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8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, STWiORB i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji dalty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne”.

Platno$¢ za 1 m wykonanej i odebranej bariery nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng jako$ci
rob6t na podstawie pomiar6w i badan laboratoryjnych z ewentualnymi potraceniami za niewlasciwe
cechy geometryczne.

Cena jednostkowa obejmuje
- opracowanie Programu Technologii i Organizacji Rob6t oraz Programu Zapewnienia Jako$ci,
- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezb¢dnych materiatéw,
- oczyszczenie i wyprostowanie stali,
- warsztatowe wykonanie barier wraz z cynkowaniem ogniowym,
- transport,
- wbudowanie w obiekt,
- ewentualne uzupelnienie powloki cynkowej,
- oczyszczenie terenu Robdt z odpaddw, stanowigcych wiasnos¢ Wykonawcy i usuniecie ich poza pas
drogowy,
- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, préb i sprawdzen,
- oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie.
Wszelkie koszty za zmiany rozwigzan projektowych ponosi Wykonawca, w tym:
- projekt zamienny,
- zatwierdzenie projektu,
- wykonanie barier i ich zamontowanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 10025 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Czgs¢ 1: Ogélne warunki techniczne
dostawy

PN-H-84023-01 Stal okre$lonego zastosowania. Wymagania ogélne. Gatunki.

PN-H-84023-03 Stal okre$lonego zastosowania. Stal niskowgglowa na blachy i tasmy. Gatunki.

PN-H-84023-04 Stal okre$lonego zastosowania. Stal niskowgglowa zwyklej jako$ci. Gatunki.

PN-H-84023-05/A1Stal okre$lonego zastosowania. Stal niskowgglowa wyzszej jakosci, niestopowa i stopowa.
Gatunki. (+zmiana)

PN-H-84023-06/A1Stal okre$lonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki. (+Zmiana A1)

PN-EN 1317-1 Systemy ograniczajace droge - Cz¢$¢ 1: Terminologia i ogélne kryteria metod badan

PN-EN 1317-2 Systemy ograniczajace droge - Czgs¢ 2: Klasy dzialania, kryteria przyjecia badan zderzeniowych
i metody badan barier ochronnych i balustrad

PN-EN 1317-5+A1 Systemy ograniczajace droge - Cze$¢ 5: Wymagania w odniesieniu do wyrobdw i ocena

zgodnosci dotyczaca systemdw powstrzymujacych pojazd.
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PN-EN ISO 2560 Materialy dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do recznego spawania tukowego elektroda
metalowa stali niestopowych i drobnoziarnistych. Klasyfikacja.
PN-EN 10162  Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki techniczne dostawy. Tolerancje wymiaréw i
przekroju poprzecznego.
PN-ISO 10392/A1Pojazdy drogowe dwuosiowe - Okre$lenie potozenia $rodka masy (+zmiana)
PN-EN 12767  Bierne bezpieczenstwo konstrukcji wsporczych dla urzadzen drogowych - Wymagania i metody
badan.

10.2. Przepisy zwigzane

- "Katalog drogowych barier ochronnych" - opracowanie "Transprojektu” Warszawa styczen 1993 r.

- Komitet Nauki i Techniki, Warszawa 1971 - Instrukcja zabezpieczenia przed korozja konstrukcji
stalowych za pomoca pokry¢ malarskich - KOR - 3A.

- Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych M.K. Generalna Dyrekcja Drég Publicznych.
Warszawa.
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