M.13.03.04. Belki prefabrykowane, sprezone, typu DS-9

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiORB)
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robdt budowlanych w ramach realizacji zadania:
,,Rozbidrka i budowa mostu na Kanale Tyczynskim wraz z dojazdami, w ciggu drogi powiatowej

nr 1708E w miejscowosci Chojne”.

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych jest stosowana jako Dokument
Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci zwigzane z montazem
prefabrykowanych belek sprezonych typu ,,DS9” o dtugo$ci zgodnej z Dokumentacja Projektowa, w
ustroju niosacym obiektéw mostowych i obejmuja:

- zakup belek (desek),

- transport belek z miejsca zakupu u producenta na plac budowy,

- montaz belek zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

1.4. OKreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej STWiORB sg zgodne z obowigzujacymi normami i przepisami zawartymi
w pkt. 10 niniejszej STWIORB oraz z okresleniami podanymi w STWiORB DM 00.00.00 "Wymagania
0g6lne" oraz STWiORB M 13.01.00 ,,Beton konstrukcyjny”.
1.4.1. Prefabrykat z betonu sprezonego - element z betonu sprezonego wykonany w formie, poza
miejscem i przed czasem wbudowania go, bez wzgledu na to, czy zostal wykonany na placu budowy czy
w wytworni statej.
1.4.2. Konstrukcje z betonu sprezonego - konstrukcje betonowe, zbrojone ciegnami sprezajacymi, w
ktoérych sity sprezajace sa wywotane celowo i przekazywane na beton, w celu zabezpieczenia konstrukcji
przed pojawieniem si€ rys lub ograniczenia ich rozwarcia.
1.4.3. Ciegna sprezajace - druty, sploty, liny lub prety pojedyncze oraz ich wiazki (kable), ze stali o
wysokiej wytrzymatos$ci, stuzace do wywotywania sit sprezajacych.
1.4.4. Konstrukcje strunobetonowe - konstrukcje z betonu sprezone za pomoca drutéw lub splotéw,
naprezonych przed betonowaniem, w ktérych przekazywanie sit sprezajacych z ciggien na beton dokonuje
si¢ gléwnie za pomoca przyczepnosci.
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace Robét
Og6lne wymagania dotyczace rob6t podano w STWiORB DM 00.00.00 "Wymagania Ogdlne".
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t i ich zgodnos¢ z Dokumentacja
Projektowa, STWiORB i poleceniami Inzyniera.
Niezbedne dane istotne z punktu widzenia:

- organizacji rob6t budowlanych;

- zabezpieczenia interesu 0sob trzecich;

- ochrony $rodowiska;

- warunkow bezpieczenstwa pracy;

- zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

- warunkéw organizacji ruchu;

- zabezpieczenia chodnikéw i jezdni

podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogélne”
1.6. Wspolny Stownik Zaméwien (CPV)
Kody grup, klas i kategorii rob6t Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV) dotyczacych przedmiotu
zamdwienia podano w STWiORB DM 00.00.00. ,,Wymagania Ogélne”

2. Materialy

Og6lne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skfadowania podano w STWiORB
DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.
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2.1. Belki prefabrykowane

Belki powinny by¢ wykonane w Wytworni na podstawie Dokumentacji Projektowej oraz katalogu belek
prefabrykowanych strunobetonowych typu ,,DS-9”. Nadrzedna jest Dokumentacja Projektowa.

Kazda belka powinna posiada¢ deklaracj¢ zgodnos$ci wystawiong przez Wytwornie okreslajacy jej
parametry wytrzymaloSciowe, gabaryty oraz cechy uzytych materiatéw. Prawidtowo$¢ wykonania kazde;j
belki powinna by¢ potwierdzona w jej karcie odbioru.

Za jako$¢ wykonywanych belek odpowiedzialny jest Wykonaweca, ktdry jest zobowiazany do prowadzenia
statej i skutecznej kontroli technicznej oraz do przestrzegania przepiséw obowiazujacych w zakresie
jakos$ci materiatéw wyjsciowych i prawidlowego wykonywania poszczegdlnych robot. Wykonawca
przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia wytworce prefabrykatow (Wytwornie). Przed przystapieniem do
produkcji prefabrykatéw, Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia Specyfikacje Techniczna
Wykonania i Odbioru prefabrykatéw w Wytworni.

Kazdy wyprodukowany prefabrykat podlega ocechowaniu przy odbiorze. Nalezy go cechowa¢ w sposéb
czytelny i trwaly w gérnej cze$ci Srodnika belki na jednym z koncéw. Cecha powinna zawiera¢ znak
Wytworni, symbol obiektu, numer prefabrykatu.

Beton klasy B45 do produkcji belek prefabrykowanych powinien odpowiada¢ wymaganiom M 13.01.00.
Stal zbrojeniowa o nastepujacych wlasnosciach mechanicznych i technologicznych:

- A-I - prety okragte ze stali klasy Al posiadajace Deklaracje zgodno$ci producenta o nastepujacych
parametrach:

- $rednica preta w mm 5,5+40
- granica plastycznos$ci R, (min) w MPa 240
- wytrzymalos¢ na rozcigganie R, (min) w MPa 370
- wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa 240
- wytrzymatos¢ obliczeniowa w MPa 200
- wydtuzenie (min) w % 24
- zginanie do kata 180° brak pekniec i rys w ztaczu.
- A-II - prety okragle ze stali klasy All posiadajace Deklaracje Zgodnosci producenta o nastgpujacych
parametrach:
- $rednica preta w mm 6+32
- granica plastycznos$ci R, (min) w MPa 355
- wytrzymalos$¢ na rozcigganie R, (min) w MPa 490
- wytrzymatos$¢ charakterystyczna w MPa 355
- wytrzymalos¢ obliczeniowa w MPa 295
- wydluzenie (min) w % 20 (18G2-b, 20G2Y), 17 (St50B)
- zginanie do kata 180 brak peknie¢ i rys w ztaczu.

- A-IIIN - prety okragte, zebrowane ze stali klasy A-IIIN posiadajace Deklaracj¢ Zgodnosci producenta o
nastepujacych parametrach:

- $rednica preta w mm 10 =32

- granica plastycznos$ci R, (min) w MPa 500

- wytrzymalos¢ na rozcigganie R, (min) w MPa 550

- wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa 490

- wytrzymatos¢ obliczeniowa w MPa 375

- wydluzenie (min) w % 10

- zginanie do kata 60 brak peknie¢ i rys w ztaczu.
Pozostate wlasciwosci i wymagania dla stali wg M.12.01.02.
Stal sprezajaca:

- liny spetniajace wymagania PN-M-80236:1971, o $rednicy 15,5 mm, odmiana I,

- stal sprgzajaca powinna spetnia¢ wymagania podane w normie PN-S-10042:1991,

- dla zastosowanych lin wytworca przedstawi Polska Norme, aprobat¢ techniczng wydang przez IBDiM
lub europejska aprobate techniczna,

- na powierzchni drutéw nie powinno by¢ rdzy, pekniec, tusek, rozwarstwien. Druty nie powinny mie¢
zatamac¢ lub uszkodzen mechanicznych. Niedopuszczalne sa taczenia drutéw w linie,

- liny powinny by¢ zabezpieczone przed rozwinigciem. Jezeli po zdjeciu zabezpieczen z koncowego
odcinka liny nastapi jej rozwinigcie, powinno by¢ ono mozliwe do recznego naprawienia,

- zakotwienia, techniki sprezania, montaz ciggien powinny spetnia¢ wymagania podane
w PN-S- 10040:1999.
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3. Sprzet

Og6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Rodzaj sprzetu, maszyn i urzadzen pozostawia si¢ do uznania Wykonawcy po uzyskaniu akceptacji
Inzyniera. Wykonawca dobierajac sprzet musi wzia¢ pod uwage rodzaj powierzchni placu montazowego i
drég dojazdowych.

4. Transport

Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

4.1. Transport i skladowanie belek

Prefabrykaty mozna transportowa¢ po rozformowaniu i osiagnigciu 100% wytrzymatosci projektowej jego

betonu. Sktadowanie elementdw na wolnym powietrzu w przypadku spadku temperatury ponizej 0°C jest

dopuszczalne tylko po osiagni¢ciu przez beton pelnej mrozoodpornosci.

Podczas sktadowania nalezy przestrzega¢ nastepujacych warunkow:

- belka ma by¢ podparta na krawedziakach drewnianych i ustawiona w pozycji poziomej,

- niedopuszczalne jest ustawienie belki w pozycji pochytej poprzecznie z powodu mozliwosci
przewrocenia i zniszczenia belki,

- belki nalezy zabezpieczy¢ przed wywrdceniem,

- w miejscu podparcia dolna ptaszczyzna stopki belki powinna przylega¢ do krawedziaka drewnianego na
calej szerokosci,

- nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na zabezpieczenie wystajacego zbrojenia przed odgigciem,

- podczas przestawiania belek, ich transportu i ponownego ustawiania niedopuszczalne sg uderzenia i
wstrzasy mogace spowodowac mechaniczne uszkodzenia krawedzi betonu i betonu wokot wystajacych
pretow zbrojeniowych,

- podczas przenoszenia prefabrykat powinien by¢ zawieszany na wystajacych z niego hakach
przewidzianych w Dokumentacji Projektowe;.

5. Wykonanie robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

5.1. Wymagania ogélne

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Rob6t oraz Program
Zapewnienia Jako$ci uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty.
Dokumentacja ta powinna zawiera¢ projekt konstrukcji tymczasowych podpdr (obciazenia i osiadania
podpdr tymczasowych) i innych obiektdw pomocniczych oraz Projekt Montazu Belek wraz z
uzasadnieniem dobranego sprz¢tu montazowego (dobdr udzwigu i wysiegu dzwigu montazowego do
cigezaru, ewentualnie trawersy i potozenia prefabrykatu).

5.2. Roboty przygotowawcze

Do montazu przgset za pomocg samojezdnych hydraulicznych dzwigéw samochodowych nalezy wykonaé

przed przystgpieniem do montazu nastgpujace tymczasowe obiekty pomocnicze:

- w przypadku budowy wiaduktu np: drogi dojazdowe o nawierzchni réwnej i utwardzonej wzdtuz catego
obiektu, drogi montazowe wzdluz catego obiektu, place montazowe pod przestami, podpory
tymczasowe, sktadowiska belek (mozliwie jak najblizej jej p6zniejszego montazu).

- w przypadku budowy przesta nad woda np: drogi dojazdowe o nawierzchni utwardzonej do placu
montazowego, place montazowe, podpory tymczasowe, sktadowiska belek (mozliwie jak najblizej jej
pdzniejszego montazu).

5.3. Montaz prefabrykatow

Montaz prefabrykatéw powinien si¢ odbywa¢ wedtug Projektu Montazu Belek (pkt.5.1) opracowanego
przez Wykonawce i zatwierdzonego przez Inzyniera. Przed przystapieniem do montazu nalezy oceni¢ stan
techniczny prefabrykatu. Z powierzchni stykajacych si¢ w zespoleniu z ptyta pomostu nalezy usunaé
szkliwo i oczy$ci¢ powierzchnig styku.

Przy montazu belek szczegdlng uwage nalezy zwrdcic¢ na prawidlowe oparcie belek na podporach
tymczasowych. Poszczegolne belki nalezy uktada¢ w rozstawie wzgledem siebie zgodnym z
Dokumentacja Projektowa. Nalezy przestrzega¢ przewidzianych w Dokumentacji Technicznej tolerancji i
wymiaréw. Belki w przesle nalezy dobiera¢ strzatkami pionowymi i krzywiznami w ptaszczyznie
poziome;.
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Wierzch uszczelnienia szczelin miedzy belkami nie moze wystawaé ponad gérne powierzchnie
prefabrykatéw. Sposdb uszczelnienia Wykonawca przedstawi do uzgodnienia Inzynierowi. Wykonawca
moze zastosowac inng metod¢ zakrycia szczelin po uzyskaniu zgody Inzyniera, pod warunkiem uzyskania
estetycznego wygladu potaczen w spodzie ptyty pomostu. Przed przystapieniem do betonowania
nadbetonu i uszczelnien miedzy belkami w miejscach podpar¢ powierzchnie belek stykajace si¢ z nowym
betonem, jak réwniez powierzchnie deskowania - nalezy starannie zwilzy¢ woda.

6. Kontrola jakoSci robét

Ogolne zasady kontroli jakos$ci Robdt podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

6.1. Badania

6.1.1. Program badan

a) badania w czasie budowy,

b) badania dodatkowe.

6.1.2. Badania w czasie budowy

Badania w czasie budowy obejmuja:

a) sprawdzenie dokumentéw dotyczacych materiatow,

b) sprawdzenie konstrukcji tymczasowych i pomocniczych,

c) sprawdzenie warunkéw transportu i sktadowania elementéw prefabrykowanych,

d) sprawdzenie elementéw prefabrykowanych,

e) sprawdzenie montazu prefabrykatow.

6.1.3. Badania dodatkowe

Wykonuje si¢ w przypadku, gdy badanie wg 6.1.1.(a) lub 6.1.2.(d) dalo wynik niezadowalajacy lub
watpliwy. Rodzaj badania ustala Inzynier w porozumieniu z Wykonawca.

6.1.4. Opis badan w czasie budowy

6.1.4.1. Sprawdzenie materiatow

Polega na kontroli rodzaju i gatunku materiatéw z dokumentacji belek (atesty, protokédty odbioru itp.):
stwierdzeniu zgodno$ci z normami przedmiotowymi, Dokumentacja Projektowa oraz katalogiem belek
strunobetonowych.

6.1.4.2. Sprawdzenie konstrukcji tymczasowych i pomocniczych.

Polega na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonanych konstrukcji z projektami uzgodnionymi przez Inzyniera.
6.1.4.3. Sprawdzenie warunkow transportu i skladowania

Polega na sprawdzeniu zgodnosci z zasadami przyjetymi w niniejszej Specyfikacji.

6.1.4.4. Sprawdzenie elementéw prefabrykowanych Polega na kontroli:

a) ogolnego wygladu prefabrykatu,

b) wartosci odchytek wymiaréw i poréwnanie ich z dopuszczalnymi.

Sprawdza sie:

c) wyglad zewnetrzny, ksztatt i wymiary;

d) ocechowanie belki;

e) zgodnos¢ parametréw belki podanych w atescie Wytwdrni z wymaganiami Dokumentacji Projektowej
1 katalogu belek strunobetonowych typu ,,T” (pkt. 10.2.). Atest Wytworni (zaswiadczenie o jakosci) musi
zawierac:

* date wystawienia,
* nazwe i adres producenta,
* wykaz cech elementéw objetych atestem:

- migdzy innymi nalezy poda¢ charakterystyke drutu stali spr¢zajacej (nazwe wytworni, klase,
$rednice i wytrzymatos$¢ na rozcigganie itp.), dane dotyczace ciggien sprezajacych (nazwe
wytworni, numer zamowienia, oznaczenie, dat¢ wykonania liny, warto$¢ sity zrywajacej ling itp.);
- nalezy poda¢ dat¢ rozformowania, uzyskana site sprezajaca, strzatke podniesienia,
* krétki opis przeprowadzonych badan elementéw wynikami,
* podpisy oséb przeprowadzajgcych badania,
W trakcie odbioru Inzynier moze zazada¢ przekazania kopii wynikéw badan ustalonych dla wykonania
belek w Wytwdrni oraz kopii kart sprezania odbieranych belek.
Powierzchnia elementéw prefabrykowanych powinna by¢ gtadka, a nieréwno$ci oraz ubytki nie powinny
przekraczaé ponizej podanych odchyltek. Peknigcia i rysy na powierzchni elementéw z betonu sprezonego
sa niedopuszczalne.
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Rysy powierzchniowe skurczowe w elementach zelbetowych sg dopuszczalne pod warunkiem spetnienia
wymagan STWiORB M.13.01.00. Pustki, raki i wykruszyny w elementach prefabrykowanych sa
dopuszczalne w granicach podanych w PN-91/S-10042 i PN-S-10040:1999 dla elementéw Zelbetowych.
Nalezy sprawdzi¢ czy prety przeznaczone do zespolenia z nadbetonem sg odspojone, wyprostowane i
oczyszczone. Wytrzymato$¢ betonu w prefabrykatach powinna odpowiada¢ zatozonej w Dokumentacji
Projektowej klasie betonu. Beton prefabrykatéw musi spetnia¢é wymagania STWiORB.M.13.01.00.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw prefabrykatéw powinny by¢ zgodne z podanymi warto§ciami (pomiar
przy odbiorze prefabrykatu):

- +0,5% 1-0,2% w odniesieniu do wysokosci dzwigara, lecz nie wigcej niz 5 mm,
- +0,4% 1-0,2% w odniesieniu do szeroko$ci dzwigara, lecz nie wiecej niz 3 mm,
- odchylenie od prostoliniowosci dzwigara w ptaszczyznie pionowej moze wynosi¢ w gére 0,08% (lecz

nie wiecej niz 25 mm) i 0% w dot,
- odchylenie od prostoliniowos$ci dzwigara w plaszczyznie poziomej moze wynosi¢ +0,1% dtugosci
dzwigara, lecz nie wigcej niz 40mm.
6.1.4.5. Sprawdzenie montazu prefabrykatéw
Nalezy wykona¢ powszechnie przyjetymi metodami pomiardw geodezyjnych, przy czym dopuszczalne
btedy nie mogg przekraczac:
a) dla pomiaréw niwelacyjnych 1 mm,
b) dla pomiaréw liniowych 0,1 %.
Opro6cz pomiaréw usytuowania belek nalezy wykona¢ pomiar strzatek podniesienia belek w momencie ich
montazu i tuz po zabetonowaniu ptyty pomostu.
Nalezy kontrolowa¢ zgodno§¢ montazu prefabrykatéw z Projektem organizacji montazu (opracowanym
przez Wykonawce i zatwierdzonym przez Inzyniera).
Przy montazu belek szczegdlng uwage nalezy zwréci¢ na prawidlowe oparcie belek na tymczasowych
podporach posrednich. Nalezy sprawdzi¢ stabilno$¢ i rozstaw ustawionych belek.
Dopuszczalne odchylki ustawienia belek w stosunku do Dokumentacji Projektowe;:

przesunigcie elementu w pionie w przgsle + 15 mm
przesuni¢cie elementu w pionie na podporze = 10 mm
przesuniecie elementu w poziomie + 10 mm

Réznice strzatek krzywizny dzwigaréw gtéwnych, montowanych w tym samym przesle, mierzone w
plaszczyznie pionowej, nie powinny przekracza¢ dopuszczalnych odchytek przesunigcia w pionie.

Nalezy sprawdzi¢ czy wierzch ptytek zakrywajacych szczeliny miedzy dzwigarami i zwigzane z nimi
uszczelnienia nie wystajg ponad gérne powierzchnie prefabrykatéw wigcej niz o 4 mm - mierzac tata
miedzy belkami podpierajagcymi ptytki. Ewentualng wadg¢ nalezy usung¢ przed przystapieniem do montazu
zbrojenia.

6.2. Ocena wynikéw badan

Na podstawie wynikéw przeprowadzonych badan nalezy ustali¢, czy konstrukcja mostowa wykonana jest
zgodnie z niniejsza STWiORB.

W szczegblnosci nalezy ustalic:

a) czy stwierdzone odchytki od Dokumentacji Projektowe] przekraczaja wartosci dopuszczalne,

b) rodzaje i liczbe usterek oraz mozliwosci ich usunigcia,

c) wptyw stwierdzonych odchytek i usterek na uzytkowa warto$¢ obiektu.

W przypadku, gdy chociaz jeden wynik badania wykaze niezgodno$¢ z wymaganiami, cato$¢ lub czgsé
rob6t nalezy uzna¢ za niezgodne z STWiORB. Roboty wykonane niezgodnie z STWiORB nie moga by¢
przyjete. W przypadku takim sposéb dalszego postepowania nalezy ustali¢ komisyjnie. Wyniki badan
wraz z ich ocena powinny zosta¢ ujete w formie protokotu.

7. Obmiar robét
Ogo6lne zasady obmiaru Rob6t podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest sztuka (szt.) belki strunobetonowe;j typu zgodnego z Dokumentacja Projektowa.
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8. Odbior robét

Ogolne zasady odbioru Robét podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Nalezy dokonac:

- oceny zgodnosci informacji zawartych w Atestach Wytworni z Dokumentacja Projektowa i katalogiem
belek strunobetonowych typu ,,DS-6".

- pomiaru strzalek podniesienia belek w momencie ich montazu i zabetonowania ptyty pomostu,

- sprawdzenia wymiaréw geometrycznych belek,

- sprawdzenie warunkéw transportu i sktadowania prefabrykatéw,

- sprawdzenia konstrukcji podpér tymczasowych i obiektéw pomocniczych,

- odbioru montazu belek,

Odbidr nastepuje na podstawie protokotéw z badan i prob przeprowadzonych wg pkt. 6 niniejszej ST .

W przypadku niezgodnosci, cho¢ jednego elementu Rob6t z wymaganiami, Roboty uznaje si¢ za

niezgodne z Dokumentacjg Projektowa i Wykonawca zobowiazany jest do ich poprawy na wtasny koszt.

9. Podstawa platnoSci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiORB DM 00.00.00 "Wymagania ogdlne".

9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje:

- opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robdt oraz Programu Zapewnienia Jako$ci
(w tym opracowan wymienionych w pkt. 5.1 niniejszej STWiORB),

- opracowanie Projektu Montazu Belek,

- wykonanie wszystkich elementéw wynikajacych z opracowan Wykonawcy,

- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,

- zastosowanie materiatow pomocniczych koniecznych do prawidlowego wykonania robét lub
wynikajacych z przyjetej technologii robot,

- koszt belki,

- transport na budowe i sktadowanie,

- wykonanie i rozbiorke tymczasowych obiektoéw pomocniczych, w tym podp6r tymczasowych,

- montaz w ustroju niosgcym,

- zakrycie i uszczelnienie stykdw belek w przesle,

- wykonanie niezb¢dnych pomiaréw,

- likwidacje skutkéw montazu i rekultywacje terenu,

- koszt badan,

- konieczne roboty towarzyszace.

10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy

PN-88/B-06250 Beton zwykty

PN-S-10042:1991 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie

PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i
badania.

BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw i
torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania.

PN-EN 13369:2005 Wspdlne wymagania dla prefabrykatéw z betonu

PN-M-80236:1971 Liny do konstrukcji sprezonych

PN-B-10021:1980 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych

PN-89/H-84023-06 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu .Gatunki.

10.2. Inne dokumenty

Katalog ,,Mosty drogowe. Zespolone mosty plytowe z belek strunobetonowych”, Transprojekt-Warszawa,
Warszawa 2004 (autor mgr inz. W.Doboszynski, mgr inz. K. Nagorko)

Rozporzadzenie MTiGM z dnia 30 maja 2000 r w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. Dziennik Ustaw Nr 63 z dnia 3 sierpnia
2000 r.

WP-D.DP 31 ,,Rusztowania dla budowy mostéw stalowych, zelbetowych lub z betonu spr¢zonego”
Ministerstwo Komunikacji, Warszawa 1967 r.
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