M. 20.01.09 SCHODY ROBOCZE NA SKARPIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznejSifwymagania dotycee wykonania i odbioru rob6t
budowlanych zwjzanych z wykonaniem schoddw skarpowych przy obakiazynierskich w zwizku

z przebudow mostu wraz z dojazdami na rzece $ley w miejscowéci Niechmirow w cagu drogi
powiatowej nr 1704E w km 9 + 736.

1.2. Zakres stosowania STWIORB
Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jakaohent przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji paastosowanie przy wykonaniu prefabrykowanych
schodéw przeznaczonych dlazdy utrzymaniowej, potzonych na skarpach w poli obiektow
inzynierskich.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1.Wskanik zag:szczenia gruntu - wielko charakteryzujca stan zagszczenia gruntu, okiona
wg wzoru:

|. = &
S
pds
gdzie:
Pd - geStas¢ objetosciowa szkieletu gruntu w nasypie, olliena wg BN-77/8931-12 , w gramach

na centymetr szeienny,
Dds - maksymalna ¢ptas¢ objetosciowa szkieletu gruntu zagzczonego wg PN-B-04481:1988 , w
gramach na centymetr szesnny.

1.4.2.Schody - konstrukcja budowlana u#liwiajgca, za pomagstopni, komunikacyjne pogianie
réznych pozioméw w sposob dostosowany do warunkowurgibszego.

1.4.3.Bieg - wydzielona ag¢ schodéw sktadaga s¢ co najmniej z dwoch nagiujacych po sobie
stopni o jednakowych wysokciach i odpowiednich szerokmiach uytkowych, stanowgcych
potaczenie komunikacyjne dla dwochzriych poziomow.

1.4.4.Stopie - zasadniczy element schoddw, na ktorym wspieratepa przy pokonywaniu aych
pozioméw.

1.4.5.Balustrada - pionowa przegroda o konstrukcji i okgsci zabezpieczagej przed upadkiem ze
schodéw, zakiczona gora poreczs.

1.4.6.Pozostate okienia podstawoweaszgodne z obowgzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagawoigolne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot
Ogodlne wymagania dotygee robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogd|mkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogéblne wymagania dotycgce materiatdw

Ogodlne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pudev ST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania schodéw

Nalezy stosowa materiaty zgodne z dokumentagrojektows i ST. Jeeli w dokumentacji projektowej,
ani w ST nie przewidziano inaczej do wykonania sidvo skarpowych mma stosowamateriaty, jak
ponizej.
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2.2.1.Stopnie prefabrykowane

2.2.1.1.Beton i jego skiadniki

Stopnie prefabrykowane powinnydwykonane z betonu klasy B30 wg PN-B-06250:1988.

Do wykonania betonu na stopnie powinny Isyosowane materiaty:
- cement portlandzki CEM | niskoalkaliczny klagy majmniej 42,5 wg PN-EN 197-1:2002 ,
- kruszywo marki nie mniejszejmsymbol liczbowy klasy betonu i odpowiagieg¢ wymaganiom
PN-B-06712:1986 dla kruszyw mineralnych,
- woda zarobowa do betonu spelgia wymagania PN-EN 1008:2004 ,
- ewentualnie domieszki do betonu. Dla zastosejvdomieszki Wykonawca powinien
przedstawd Polsky Norme, aprobat techniczg wydary przez IBDiM lub europejskaprobag
techniczi oraz atest producenta.

Beton w stopniach powinien spetdiaymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla betonu

Lp. | Whasciwosci Jednostki Wymagania Metody badaediug
1 | Klasa betonu - B30 PN-B-06250:1988
2 | Nasikliwosé % <5,0 PN-B-06250:1988
3 | Wodoprzepuszczalbd - W6 PN-B-06250:1988
4 | Mrozoodpornéc - F100 PN-B-06250:1988
5 | Scieralng¢ na tarczy Boehmego mm <3,5 PN- B-04111:1984
2.2.1.2.5tal

Jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje inadmeibrojenia stopni nima stosowastal klasy

A-lIlIN wg ST M-12.01.00.

2.2.1.3.Elementy prefabrykowane stopni

Powierzchnie stopni powinny byez rys, pknie¢ i ubytkow betonu. Krawdzie elementow powinny By

rébwne i proste. Tekstura i kolor powierzchni goérfligowej) powinny by jednorodne, a struktura

zwarta.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchniexédmzelbetowych nie powinny przekragza

wartaici:

- wklestos¢ lub wypukitasé powierzchni gérnej, wichrowadé powierzchni i krawdzi:

3 mm,

- szczerby i uszkodzenia kragzi i naray - liczba max. 3, diug@ max. 20 mm.
Sprawdzenie wyghu zewrtrznego nalgy przeprowadzi na podstawie ogtizin elementu poprzez
pomiar i policzenie uszkodaevystpujacych na powierzchniach i krgdziach elementu. Pomiarow
nalezy dokonywa zgodnie z PN-B-10021:1980 .
2.2.20brzeza betonowe
Obrzerza betonowe o wymiarach 8 x 30 cm, gatunku 1-go ppowby wykonane z betonu klasy B30 i
spetnig& wymagania zawarte w punkcie 2.2.1.1.

Kazda dostarczona partia obzgebetonowych na budanpowinna posiadaatest producenta i deklaracj

zgodndci.

Dopuszczalne odchyiki wymiaréw obeze

- na dtugéci £ 8 mm,

- na szerokii i wysokaici £ 3 mm.

Dopuszczalne wady i uszkodzenia obiyze

- wklgstose lub wypukias¢ powierzchni i krawdzi - 2 mm,

- szczerby i uszkodzenia kraglzi i naray ograniczajcych powierzchnie gornédieralne)-

niedopuszczalne.

- szczerby i uszkodzenia kreslzi ograniczajcych pozostate powierzchnie:

- liczba max.: 2,
- dluga¢ max.: 20 mm,
- gebokas¢ max.: 5 mm.

Materiaty do wykonania podsypki i wypetnienia spaiiedzy elementami obrzg:

- na podsypk nalezy stosowa mieszank cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku natugaine
spetniagcego wymagania dla gatunku 1 wg PN-B-11113:1986mentu portlandzkiego klasy
32,5 N, odpowiadagego wymaganiom PN-EN 197-1:2002 ,

- woda powinna spetntavymagania PN-EN 1008:2004 ,
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- do wypetniania spoin nalg stosowa zapraw cementowo-piaskogvl:4,
- materiaty do wykonania zaprawy do uszczelniapiain: cement klasy 32,5 N wg PN-EN 197-1:2002,
piasek wg PN-B-06711:1979, woda wg PN-EN 1008420

2.2.3.Lawazwirowa
Zwir na tawe zwirowa powinien spetni@wymagania PN-B-11111:1996 .
2.2.4.rawazwirowo-cementowa

Nalezy stosowdé mieszank cementu zwiru w stosunku 1:4 zewiru spetniajcego wymagania
PN-B-11111:1996 i cementu portlandzkiego klasy 32,8dpowiadajcego wymaganiom PN-EN 197-
1:2002 .
Woda powinna spetnéavymagania PN-EN 1008:2004.
2.2.5.Balustrada
Balustrada powinna léywykonana z rur érednicy 35 mm ze stali R35, wg PN-H-74219:1990 lub
réownowanej wg PN-EN 10025-2:2007 .
Elementy stalowe balustrad powinnylsabezpieczone antykorozyjnie zgodnie z ST i dokuat
projektowy. W przypadku stosowania ocynkowania ogniowego pawiono by wykonane zgodnie z
PN-EN ISO 1461:2000 . Stupki balustrad powinny bgynkowane do 5 cm pomj poziomu
zakotwienia w betonie. deli dokumentacja projektowa tak zaktada, elementydirad powinny by
dodatkowo pokryte powtokami malarskimi. Na powidnzie ocynkowane ogniowo najestosowa
jeden z systemdéw podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Systemy powtok malarskich na powierzchni ocynkowyagaiowo

Nr Powloka Powtoka Powloka Grubai¢ catkowita
systemu| gruntowa | micdzywarstwowal nawierzchniowa suchych powtok
(Lm)

C1 PVC PVC PVC 160 + 400

C2 AY AY AY 160 + 400

C3 EP EP PUR 160 + 320
AY
PS

gdzie:

EP - farby epoksydowe,

PUR - farby poliuretanowe,

AY - farby akrylowe alifatyczne,

PS - farby hybrydowe polisiloksanowe.

2.2.6.Fundamenty balustrady

Fundamenty nalsy wykona z betonu B30, chybze dokumentacja projektowa podaje inaczej,
spetiajcego wymagania podane w tablicy 1. Powierzchniddnmentow stykage sé z gruntem
powinny by pokryte izolacj cienky, spetniagca wymagania ST M-15.01.02 .

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”t pk

3.2. Sprat do wykonania robot
Do zagszczenia podsypki nioa stosowé

- ubijaki o kcznym prowadzeniu,

- wibratory samobime,

- plyty ubijapce,

- reczny sprzt do wykonania wykopow pod fundamenty gaay.
Sprzt do wykonania robét betonowych powinien odpowtadgmaganiom ST M-13.01.00. Sptdo
wykonania izolacji cienkiej powinien odpowigdaymaganiom ST M-15.01.02 .
Wykonawca powinien dysponowaprztem do natryskowego lulgeznego naktadania powtok
malarskich. Do uktadania stopni prefabrykowanychkdhawca powinien dysponowaurawiem o
odpowiednim udwigu.
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4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotycgce transportu
Ogo6lne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagélee” , pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Elementy prefabrykowane mgty¢ transportowane po @gjnicciu przez beton 80% projektowej
wytrzymaiaici, dowolnymsrodkiem transportu zaakceptowanym przeziera, w warunkach
zabezpieczafrych je przed uszkodzeniami.

Prefabrykaty betonowe madpy¢ sktadowane na otwartej przestrzeni, na padi@yrownanym i
odwodnionym, z zastosowaniem podktadek i przektadek

Transport mieszanki betonowej do wykonania fundaowialustrady powinien odpowiatia
wymaganiom ST M-13.01.00, pkt. 4. Transport matévw do wykonania izolacji cienkiej fundamentow
powinien odpowiadawymaganiom ST M-15.01.02, pkt 4.

Transport elementéw balustrady fecodbywé si¢ dowolnymsrodkiem transportu, przy zabezpieczeniu
przed uszkodzeniem powtoki antykorozyjnej. Transpaorszyw powinien odbywasie z
zabezpieczeniem kruszyw przed zanieczyszczenigsegoegowaniem i zmieszaniem z innymi
frakcjami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania robot
Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w ST D-M30@O ,Wymagania ogolne”, pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania rob6t
Podstawowe czynioi przy wykonywaniu rob6t obejmaj
- roboty przygotowawcze,
- utazenie podbudowy pod schody,
- ulazenie stopni prefabrykowanych,
- wykonanie obrza,
- wykonanie balustrady,
- roboty wykaczeniowe.
Roboty naley wykona& zgodnie z dokumentacprojektow.

5.3. Roboty przygotowawcze
Przed przysipieniem do robot naky:
- ustalé materiaty niezbdne do wykonania robot,
- okreli¢ kolejnas¢, sposdb i termin wykonania robot.

5.4. Wykonanie koryta pod schody

Roboty naley rozpoca¢ od wykonania koryta pod tawwirows i tawe zwirowo-cementow pod
stopier podwalinowy. Dno koryta natg zag:sci¢ do wskanika zagszczeniad = 1,0 wg Proctora.
Wymiary koryta powinny b§ zgodne z dokumentacprojektows z toleranci £1 cm. Réwné¢ podiaza
nalezy sprawdza tatg 4-metrova — przéwit pod tat nie powinien przekraczal cm.

5.5. Ulazenie tawy pod schody

Lawe zwirowsa i zwirowo-cementow rozciela sé na podtau przygotowanym, jak w punkcie 5.4.
Jeili dokumentacja projektowa lub ST nie ustala infgtzgruba¢ tawy (podsypki) powinna wynaospo
zagszczeniu 10 cm, a wymagania dla materiatéw na ga@gyowinny by zgodne z punktem 2.2.3 i
2.2.4. Dopuszczalne odchytki od zaprojektowanepg$c podsypki nie powinny przekracza 1 cm.
Podsypk zwirowo-cementowo przygotowujegsiv betoniarkach, a nagmie uktada si na uprzednio
zwilzonym podtau.

5.6. Utazenie stopni prefabrykowanych

Stopnie prefabrykowane mgtpy¢ wykonane na budowie lub w wytwérni. Widym przypadku
powinny spetnid wymagania punktu 2.2.1. Stopnie riglektada& na zwilzonej tawiezwirowej lekko
ubijajac, zachowujc ostranaos¢, aby nie uszkodziich powierzchni.
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5.7. Wykonanie obrzea

Obrzeza o wymiarach 30 x 8 x 75 cm najaustawia w uprzednio wykonanym korycie na podsypce
(fawie) cementowo-piaskowej wg punktu 2.2.2 gridd® cm, obsypujc zewrtrzng sciarne obrzery
gruntem i ubijagc go. Przed zalaniem spoin zapsavalezy je oczyci¢ i zmy¢ wodg. Spoiny musz by¢
pielegnowane wosl Szeroké¢ spoin pomidzy betonowymi elementami powinna wynosd 3 mm do 5
mm. Po utgeniu elementéw betonowych, spoiny riglevypetnic zapravg cementowo-piaskoavl:4
spetniajca wymagania punktu 2.2.3.

Zaprawe cementowo-piaskoyvzaleca si przygotowa w betoniarce, w sposéb zapewn@j jej
wystarczajca ptynnas¢. Przed rozpoeziem ukladania zaprawy elementy betonowe powinrgy by
oczyszczone i dobrze zuwdne wod. Zaprawa powinna catkowicie wypetrspoiny i tworzy monolit z
elementami betonowymi.

Po wypetnieniu spoin zapraveementowo-piaskogvypowierzchng obrzezy nalery starannie oczgi¢. W
kilka godzin po wypetnieniu spoin nalepokry¢ wykonane obrzee warstvg piasku o grubgci od 3,0 do
4,0 cm, pola woda i utrzymywa® w statej wilgotnéci przez okres 7 do 10 dni, po czym rigleczyscic¢

Z piasku.

5.8. Wykonanie balustrady

5.8.1 Wymagania ogélne

Stupki balustrady ¢la mocowane w fundamentach betonowych. Wykonanietrodi@dnowych powinno
by¢ zgodne z ST M-13.01.00 . Boczne i gérne powierezhumdamentéw naly zabezpieczyizolacph
cienka wg ST M-15.01.02 .

5.8.2.0cynkowanie ogniowe

Zabezpieczenie antykorozyjne, w postaci ocynkoaagniowego elementdéw stalowych
balustrady, powinno liywykonane zgodnie z wymogami normy PN-EN ISO 146Q@®, w wytwdrni.
Na placu budowy, przed przypieniem do spawania naleusura¢ powtoke cynku z obszaru spawania.
Po zespawaniu wszystkich elementow aale miejscu spawdw uzupetubytki ochrony
antykorozyjnej przezgczne nataenie kilku warstw farby cynkowejzalo uzyskania o 3@m wigcej niz
grubai¢ pierwotnej powtoki. Nalgy réwniez uzupeint ubytki powtoki cynkowej powstate w czasie
transportu i montau, zgodnie z zaleceniamizyniera.

Jereli dokumentacja projektowa tak podaje, elementydieady naley dodatkowo pokrg
farbami. Powloki cynkowe zanurzeniowe nie wymagajzczelniania, powinny kbyednak stosowane
specjalne systemy malarskie, ktore grdpbr przyczepnét do tego typu powierzchni (wg tablicy 2).

5.8.3.Przygotowanie powierzchni ocynkowanej ogniowo d&tadania farb
Miejsca uszkodzepowtok metalowych nalgy zabezpieczafarbami, ktére $ zawiesin
zmikronizowanego cynku wywicy weglowodorowej (powyej 99,5% wagowo cynku w suchej
powtoce).
Zapewnienie trwakxi powtok malarskich na powierzchniach ocynkowangghiowo mana uzyskéa:
1) malujc powierzchnie w wytworni po uswmiu zanieczyszczepowstatych w czasie jej
wytwarzania, nakly nanoszc wtedy warstw gruntu natychmiast po ocynkowaniu, gretio
powtoki 50+8Qum
2) doktadnie przygotowag powierzchng cynku przed malowaniem i nan@szpowtoki
malarskie na czystiszorstnion powierzchng.
Przygotowanie powierzchni cynku przed malowanienertm¢ wykonane przez:
1) mycie wod pod cinieniem (max. 10 MPa - ewentualnie z dodatkiem NaH amoniaku
do lekko alkalicznej waroi pH i sptukiwanie wogl),
2) mycie rozpuszczalnikami organicznymi,
3) delikatne omiatanie powierzchni cynku strurreemodpowiednio wyselekcjonowanego
scierniwa,
4) zastosowanie cienkiej, dobranej przez prodiackamb powtoki wizacej.
Jezeli producent farb, ani ST nie przewidupaczej, jako metagprzygotowania powierzchni zalecg si
metod umycia powierzchni wagdpod cénieniem i delikatne omiecenseierniwem 0,4+0,6 mm z
przewag drobnych frakcji pod&em nie wiékszym ni 60°C. Naley zwrac& uwag;, aby nie uszkodzi
przy tym powtoki cynkowej.
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Poniewa na przygotowanej w ten sposéb powierzchni twaig szybko tlenki cynku, nahy
przeprowadzate prace w dobrych warunkach pogodowych (tempeagtowyej 10°C i wilgotndci
ponizej 70%) i maliwie szybko (koniecznie tego samego dnia) nahpsivioki malarskie.

5.8.4.Warunki naktadania farb
Podczas schegia i utwardzania powtok malarskich nateapewnt warunki otoczenia zgodnie z
kartami technicznymi produktu.
Podczas wykonywania kdej kolejnej powtoki konieczne jest:

1) przestrzeganie czasu nagnia kolejnej powtoki zgodnie z zaleceniami produadarb,

2) sprawdzenie czy poprzednia powtoka w procesaetizyoperacyjnych nie ulegta

zabrudzeniu i ewentualne usgane zabrudzenia.

Jezeli przerwa w nanoszeniu powtok byta géza ni zalecana w karcie technicznej danej farby lub
diuzsza ni 1 miesgc dla powtok epoksydowych gk producent nie zaleca inaczej), powierzehmized
nakfadaniem kolejnej warstwy naleuszorstni poprzez omiecenie drobny§oierniwem (frakcji 0,4+0,8
mm z przewag frakcji drobnej; lgt czyszczenia nie wkszy niz 60°). Nie dopuszczaesuaktywniania
powierzchni substancjami chemicznymi zagigcymi srodowisku (np. rozpuszczalnikami
zawieragcymi weglowodory aromatyczne).
Jeili dokumentacja projektowa, ani ST nie padigjaczej, w wytwdrni powinny zostananiesione
wszystkie powtoki zabezpieczenia antykorozyjnegeytkiem powitoki ostatniej, ktérej naniesienie jest
przeniesione na budewWykonawca powinien zaopatizgic w dostatecznilos¢ farby
nawierzchniowej, aby z tej samej saafarby mana byto dokonywé poprawek na budowie.

5.8.5.Naktadanie kolejnych powitok farb

Warstwe gruntupca nalery naktad@ na odpowiednio przygotowamcynkowan powierzchng - sucha,
pozbawion produktow korozji, soli, thuszczu i kurzu. Zalesia naktada farbe natryskiem
bezpowietrznym lub powietrznym.

Spoiny i kravgdzie powinny by doktadnie pokryte fagbgruntupca, a przy krawdziach,
przeznaczonych do pdiejszego spawania nalepozostawé nie pomalowane pasy szerékp50 mm.
Pasy te powinny w czasie transportu biaronione przy zastosowaniu:

spawalnego primera, ktéry zapewni tymczagsoehrore na okres przynajmniej 12 miesy.

Srodek ten powinien liykompatybilny z innymi stosowanymi primerami, lutingera natryskiwanego
(grubas¢ warstwy okoto 20 mikrondw), usuwanego przed spaevan

Drugg warstwe (miedzywarstvg) mozna nakladé po uptywie czasu zalecanym przez producenta, w
zaleznosci od temperatury otoczenia, wilgo&wd powietrza i rodzaju farby (zwykle w temp. 20°@mwesi
on 2 godz.).

Przed utaeniem drugiej warstwy farby nadg przeprowad@ ewentualne, zalecane przez producenta farb
przygotowanie powierzchni np. przez ponowne umioiestrukcji i ewentualnie zszorstkowanie
mechaniczne. Powierzchnia powinn& Isyicha, pozbawiona ttuszczu, kurzu i soli. Earblery naktada
natryskiem bezpowietrznym. Temperatura farby wdiekaktadania powinna wynésio najmniej
15°C. Warstw nawierzchniow mazna naktadéa po uptywie czasu podanego przez producenta systemu
(w temp. 28C wynosi on zwykle 8 godz.).

Po przetransportowaniu balustrady, roztadowanimartowaniu powierzchnie stalowe pokryte
miedzywarstwg powinny zosta umyte i pokryte warstyvnawierzchniow. Jezeli uptymt dopuszczalny,
przez producenta farb, okresclzy natlzeniem mgdzywarstwy i warstwy nawierzchnioweyj,
miedzywarstve nalezy poddd& obrobce zaleconej przez producenta systemu malawan

Przed naniesieniem warstwy nawierzchnioweyirier powinien odebéawczeniej utazone warstwy i
zleck ewentualne, konieczne naprawy. Uszkodzenia, niatwania i z4cza naley uzupetné tym
samym, jak w wytworni, systemem powtokowym. Waruaglikacji, jak i sezonowanie farb muadayc¢
zgodne z wymaganiami producentailidmiedzywarstwa nie wymaga naprawy powierzehmalery
przygotowa do naktadania warstwy nawierzchniowej w sposolicpagcy:

cak powierzchng nalezy umy¢ wod, aby usuaé zabrudzenia, zattuszczenia i zanieczyszczenianeno
(najlepiej ciepd wodg z dodatkiem biodegradowalnego detergentu, apaist sptuka czyst wodg),
przygotowa powierzchng do malowania zgodnie z wymaganiami zawartymi wieafarb
(uszorstnienie powierzchni itd.).

Warstwe nawierzchniow nalezy naktad@ na such powierzchng, pozbawion zanieczyszcze wolmng od
tluszczu i kurzu. Zalecaesstosowanie natrysku bezpowietrznego.
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Czas schnricia farby w temp. 20°C wynosi okoto 3+8 godz., cpabhego utwardzenia powtoki 7 dni.
Na budowie malowanie nadg zakaiczy¢ na godzig (w temp. 20°C) przed zachodemrsta. Umaliwi

to wyschng¢cie powtoki przed osadzenieng svieczornej rosy. Powtoka, w oktenym przez producenta
okresie utwardzania, musi byabezpieczona przed nadmigmilgocia.

5.9. Roboty wykaiczeniowe

Roboty wykaiczeniowe powinny byyzgodne z dokumentacprojektows. Do robot wykaczeniowych
nalezg prace zwizane z dostosowaniem wykonanych robo6t do warunkdgowy obiektu i roboty
porzdkowe.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogd|rpkt 6.

6.2. Badania przed przysgpieniem do robét
Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien:

- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszes wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodéw, deklaracje zgodrici, aprobaty techniczne, ew. badania
materialtdbw wykonane przez dostawcéw itp.), petdzapce zgodnét materiatéw z

wymaganiami punktu 2 niniejszej specyfikacji,

- ew. wykona wiasne badania wdaiwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robot,
okralone w punkcie 2 lub przezipniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badsvykonawca przedstawi hgnierowi do akceptacji.

6.3. Kontrola wykonania schodow

6.3.1.Kontrola materiatow

Materiaty naley kontrolowa na podstawie atestoéw i aprobat technicznych ndrag6 z punktem 2
niniejszej ST. Kontrola materialéw polega na sprasvdu ich aprobat technicznych i atestow na
zgodnd¢ z wymaganiami ST punkt 2.

6.3.2.Sprawdzenie wykonania koryta i podsypki pod schody
Po wykonaniu koryta nalg sprawdzt spetnienie naspujacych wymaga:
- stopié zag:szczenia podiea gruntowego w dnie koryta nie powinierchgniejszy nk 1,0
okr&lony zgodnie z punktem 1.4.1,
- wymiary koryta nie powinny edi¢ sie od projektowanych o wcej niz £ 1 cm,
- stopié zag:szczenia podsypki nie powiniendgniejszy nk 1,0 okrélony zgodnie z punktem
1.4.1,
- gruba¢ podsypki naley wykona z toleranci £1 cm,
- rébwna¢ powierzchni podsypki kontrolowanada® metrovs nie mae wykazywa
najwekszego zagbienia pod taf 1 cm,
- dopuszczalne odchylenie od projektowanego spadkisypki nie mze przekracza0,5 %.

6.3.3.Sprawdzenie ul@nia stopni
Sprawdzenie utgenia stopni obejmuje:
- konstrukag utozonych schodow, ktéra nie powinna odbiega projektowanej linii o wicej
niz 0,5%,
- rzdne wierzchu stopni (mierzone dla 3 stopni vidkan biegu), ktére nie magézni¢ sie od
projektowanych o wtej niz 0,5 cm.

6.3.4.Sprawdzenie uteenia obrzey
Sprawdzenie uteenia obrzey betonowych obejmuje:
- odchylenie linii obrzey w planie, ktére nie me wynie¢ wigcej niz 0,5%,
- odchylenie niwelety - max 0,5%,
- rowna¢ gornej powierzchni obrzg z tolerancj przewitu pod tat 3-metrovg < 0,5 cm,
- doktadnéc¢ wypetnienia spoin z tynze spoiny powinny bywypetnione co najmniej na 3/4
grubgci elementow.
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Sprawdzenie wypetnienia spoin wykonuje gizez usuricie materiatu wypetniggcego na diugéei ok.
10 cm i zbadanie ghokasci wypetnienia spoiny. W tych samych miejscach nalkbada szerokdéé
spoiny - powinna wynoéiod 3 mm do 5 mm.

6.3.5.Sprawdzenie wykonania fundamentéw balustrady

Sprawdzenie wykonania fundamentéw pod balustpadvinno odpowiadawymaganiom

ST M-13.01.00 .

Sprawdzenie wykonania izolacji cienkiej powinno ogdfada& wymaganiom ST M-15.01.02.

6.3.6 Sprawdzenie ochrony antykorozyjnej stalowych eetow balustrady

6.3.6.1.Sprawdzenie ocynkowania ogniowego

Wykonanie ocynkowania ogniowego elementdéw stalowyallustrady naley sprawdzé zgodnie z PN-

EN ISO 1461:2000 .

6.3.6.2.Kontrola malowania balustrady

Kontrola przygotowania powierzchni do malowaniajohge:

- wizualmy ocere stanu powierzchni obejniyga sprawdzenie suclioi, braku zapyla

i zanieczyszczeolejami i smarami,

kontrok odtluszczenia przez zbadanie powierzchni zgodi&ZDIS 8502-7 , ktéra powinna

wykazywd brak zatluszczenia,

badanie skuteczko odpylenia, przez sprawdzenie stopnia zapylété@y po zbadaniu

zgodnie z PN- EN 1SO 8502-3:2000 powiniei hie wyzszy ni. 3,

kontrok zanieczyszczejonowych (w przypadkach atpliwych) przez zbadanie poziomu

zanieczyszczejonowych, zgodnie z PN-EN I1SO 8502-9:2002 , ktdoyvinien wynost

poniej 15 mS/m.

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przgbiegpod ktem sprawngci uzytego sprztu i

techniki nakltadania materiatu malarskiego oraz girzegania zaleéedotyczcych warunkéw

pogodowych i zabezpieczerfiaiezo wykonanych powtok oraz przestrzegania czasu gciani

aklimatyzacji powtok. Rozpoczyrgj nanoszenie powtok, a takprzy wszystkich zmianach spta i

materiatéw nalgy na biezgco kontrolowa grubaé¢ naktadanej warstwy miege jej grubdé na mokro

grzebieniem malarskim zgodnie z PN-EN ISO 2808:20@@oda 7B. Naley kontrolowa tzw.
wyrabianie, czyli pogrubienie powloki wykonywane wgschneciu naniesionej powtoki na
krawedziach, szczelinach, spoinach. Do ,wyrabianiaemaktosowa farbe w innym kolorze ni kolor
danej powtoki.

Przy sprawdzeniu jakoi wykonanej powioki:

- Wykonawca wykze, ze poszczegolne powtoki malarskie zostaty wykonayuelmie z przedmiotowymi
normami, dokumentagprojektows i ST: po zagruntowaniu, po wykonaniugazywarstwy, przed
wysytkg z warsztatu oraz po wykonaniu warstwy nawierzolwejo

- jakas¢ powtok malarskich przeprowadza &ontrolugc: wyglad zewrgtrzny powtoki (ocen
niedomalowa, zaciekdéw, wigcen, zmarszcz@ cofania s wymalowania, kraterowania igtowego,
kraterowania zg¢kajacymi pecherzami, sgkan, skorki pomaraczowej, suchego natrysku,
podnoszenia, zgodfw koloru z projektowanym), gruké powtok, przyczepni powtok oraz
twardad¢ powtoki.

Ocerg poszczegolnych czynnikéw jas@ powtoki wykonuje si hastpujaco:

a) Wyglad zewretrzny powtoki
Ocere wygladu dokonuje sinieuzbrojonym okiem prz§wietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W
z odlegtéci 0,5 + 1,0 m od powierzchni. Za miejsce obsefwaeyjmuje st obszar w ksztaicie
kwadratu o boku 10 cm, dobrze widoczny z odlégjtd,5 + 1,0 m. Naley przyja¢ 5 miejsc obserwacji.
Powltoki pagrednie nie powinny wykazywavad niedopuszczalnych, tzn.:

- grubych zaciekéw w formie firanek z wygtijacymi na nich sgcherzeniami powtoki,

- grubych zaciekéw kazacych st kroplami farby,

- skoérki pomaraczowej i kraterow wynikajcych z podnoszeniagspokrycia,

- krateréw przebijacych powtok do podtaa,

- dwzych sgcherzé,

- zmarszcze spekan wglkcbnych,

- sgkan deseniowych.
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Wystgpienie chéby jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje powtoka danym fragmencie
powierzchni.

Dla powtoki nawierzchniowej wymagana jest klasayigladu powtoki na minimum 70% miejsc
obserwaciji oraz klasa Ill na maksymalnie 30% miejsserwacji (wg tablicy 3).

Tablica 3. Klasy jakaci powtok malarskich

Wady powtoki Klasa Il Klasa lll

Zmiana koloru i Kolor zgodny z katt kolorow; Kolor zgodny z katt kolorow;

odcienia nieznaczna zmiana odcienia na | nieznaczne rinice w odcieniu
zaciekach

Zanieczyszczenia | Pojedyncze zanieczyszczenia Zanieczyszczenia w formie

mechaniczne wmalowane w powtoklub pojedynczych zgrupowia ktérych
osadzone w warstwie powierzchnia nie przekracza 1 tm
nawierzchniowej

Zacieki Nieznaczne zacieki uwidacznieg¢ | Mate, ptaskie, niekaczace se¢
sie jedynie zmian odcienia powtoki| kroplami farby

Uktucia igha, Pojedyncze ukiucia igt Dos¢ liczne uktucia igd, pojedyncze

kratery kratery

Zmarszczenia, Bardzo nieznaczne drobne Drobne zmarszczenia, nieznacznd

specherzenia, zmarszczenia, niedopuszczalne | skérka pomangczowa,

skorka spekania, skorka pomafiazowa i | niedopuszczalne gkania i

pomaraczowa, specherzenia specherzenia

spekania

powierzchniowe

b) Grubosé powtoki

Pomiar naley przeprowad zgodnie z PN-EN ISO 2808:2008. Wyniki pomiarowypprawidtowej
grubaici zestawu powinny spetiiavymaog, aby 90% wynikoéw pomiaréw wykazywato niess od
wartasci nominalnej, a najwsej 10% pomiaréw mige mig wartags¢ co najmniej 0,9 wartei nominalne;.
Maksymalna grubi nie mae by wieksza od dwukrotnej gruldoi nominalnej, lecz nie wksza nk 600
pum. Liczbe punktéw pomiarowych natg okresli¢ zgodnie z PN-EN 1ISO 2808:2008.

c) Przyczepnéé powtoki

Przyczepné& powtok badana metaddrywows (pull-off) wg PN-EN ISSO 4624:2004 powinna wynosi
nie mniej nk 5 MPa. Po dokonaniu pomiaruzi z wymienionych metod, nate uzupeint zniszczon
powtoke malarslg tym samym systemem lakierowym, ktory stosowanaegimio przy malowaniu.
Nalezy przyja¢ 5 punktow pomiarowych.

d) Twardosé¢ powtoki
Twardd¢ powtoki badana wg PN-ISO 15184 powinna >1H.

6.3. 7.Kontrola montau balustrady

Dopuszczalne odchyiki mortia balustrad wynogz
- odchylenie stupka od pionti0,5%,
- odchytka w odlegkxi ustawienia stupka od kragazi schodéwt 0,5 cm,
- odchyika od prostoliniowi wykonanej balustrady 0,5%.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00@\@ymagania ogélne”, pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostik obmiarowg jest m (metr) wykonania schodéw skarpowych.

Diugos¢ schodow mierzy gipo skarpie nasypu od patiku stopnia podwalinowego do kea stopnia
najwyzej potazonego.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00@QWymagania ogdlne” , pkt. 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentggjojektows, ST i wymaganiami liyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleramgjpunktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajpcych zakryciu
Odbiorowi rob6t zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj
- rébwna¢ i stopieh zag:szczenia podia gruntowego,
- ulazenie tawyzwirowej,
- wykonanie fundamentéw balustrady.
Odbiér tych robét powinien léyzgodny z wymaganiami ST D-M-00.00.00 ,Wymaganiélog” oraz
niniejszej ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycce podstawy platndci
Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrici podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” t Bk

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostki obmiarowej obejmuije:
- roboty przygotowawcze i pomiarowe,
- zakup, transport i skladowanie materiatow iygskich innych czynnikéw produkcji,
- wykonanie i rozbiérk urzadzen pomocniczych,
- wykonanie koryta pod schody,
- wykonanie tavgwirowej i zwirowo-cementowej,
- monta prefabrykowanych stopni i obrag
- wykonanie balustrady stalowej (w tym wykonafiisdamentéw dla balustrady i
zabezpieczenie izolagfienly, wykonanie i naprawa powtoki antykorozyjnej batasty),
- wykonanie badakontrolnych wg punktu 6,
- oczyszczenie terenu robot z uggiem nadmiaru gruntu i odpaddw poza pas drogowy.

9.3. Sposob rozliczenia robo6t tymczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania robét olélenych niniejsz ST obejmuje réwnie

- roboty tymczasowe, ktérg potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, alepf@zekazywane
Zamawiagcemu i § usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

- prace towarzysze, ktore g niezledne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczaneot ot
tymczasowych.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogdlne specyfikacje techniczne (ST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogolne
2. M-13.01.00 Beton konstrukcyjny wiekzie mostowym
3. M-12.01.00 Stal zbrojeniowa
4. M-15.01.02 Izolacja powtokowa atfala uktadana ,na zimno”
10.2. Normy
5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskika zagszczania gruntu
6. PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badanie g@karuntu
7. PN-B-06250:1988 Beton zwykty
8. PN-B-06711:1979 Kruszywa mineralne. Piaskkdpraw budowlanych
9 PN-EN197-1:2002 Cement. gz 1: Skfad, wymagania i kryteria zgodwwodotyczace
cementu powszechnegaytku
10. PN-B-06712:1986 Kruszywa mineralne do betonu
11. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonéw. Six@cya pobierania prébek, badanie
i ocena przydatrici wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z procesow produkcji betonu
12. PN-B-04111:1984 Materiaty kamienne — oznaczg&i@alngci na tarczy Boehmego
13. PN-B-10021:1980 Prefabrykaty budowlane z betbfetody pomiaru cech
geometrycznych
14. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywtursne do nawierzchni drogowych.
Piasek
15. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywturane do nawierzchni drogowych.
Zwir i mieszanka
16. PN-H-74219:1980 Rury stalowe bez szwu walcowangosco ogolnego stosowania
17. PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane naagorze stali konstrukcyjnych. €& 2:
Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnychstopowych
18. I1SO/DIS 8502-7 Przygotowanie pogcstalowych przed nakladaniem farb i
podobnych produktow. Badania gdge do oceny czysfoi
powierzchni. Cgi¢ 7: Mozliwe do stosowania w warunkach
terenowych analityczne metody oznaczania olejonvarew
19. PN-ENISO 1461:2000 Powtoki cynkowe nanoszanetal metogl zanurzeniow
(cynkowanie jednostkowe). Wymagania i badania
20. PN-EN ISO 2808:2008 Farby i lakiery. Oznaczanigdaci powtoki
21. PN-EN ISO 8502- Przygotowanie podky stalowych przed naktadaniem farb i
3:2000 podobnych produktow. Badania gdge do oceny czysfoi
powierzchni. Ocena pozostaéw kurzu na powierzchniach stalowych
przygotowanych do malowania (metoda &va samoprzyleps)
22.  PN-EN ISO 8502- Przygotowanie podiy stalowych przed naktadaniem farb i
9:2002 podobnych produktow. Badania gdae do oceny czysfoi
powierzchni. Cgs¢ 9: Terenowa metoda konduktometrycznego
oznaczania soli rozpuszczalnych w wodzie
23. PN-ENISO 4624:2004 Farby i lakiery. Proba egnyia do oceny przyczepét
24. PN-I1SO 15184:2001 Farby i lakiery. Sprawdzéwirdasci metod, otdwkowg
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11. ZAL ACZNIK
PRZYKLADY PREFABRYKOWANYCH SCHODOW
NA SKARPIE W POBLIZU OBIEKTU MOSTOWEGO

Rysunek 1. Lokalizacja schodéw na skarpie przy obkeie mostowym
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Rysunek 2. Rysunek konstrukcyjny schodow
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Rysunek 3. Poecz przy schodach
Wymiary w cm
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