M.15.03.00. NAWIERZCHNIE
M.15.03.01. WARSTWA WIAZACA Z BETONU ASFALTOWEGO MODYFIKOWANEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikdefhnicznej & wymagania techniczne dotyce
wykonania i odbioru warstwy wiacej z betonu asfaltowego modyfikowanego naameo

i dojazdach w ramach przebudowy mostu w &m 950 drogi powiatowej nr 4545E (37265)
na rzece tizyca, gmina Kolonowa.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosoyakmadokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkdid..

1.3. Zakres robot obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji magstosowanie przy wykonywaniu warstwyaigicej
Z betonu asfaltowego modyfikowanego elastomerem SB&en-butadien-styren) o gruiod:
5 cm na mécie i 8 cm na dojazdach i obejmuj
- roboty przygotowawcze i oznakowanie robét.
- wytworzenie mieszanki na podstawie zatwierdzgmegz Irkyniera recepty laboratoryjnej,
- transport mieszanki do miejsca wbudowania,
- posmarowanie gacym bitumem krawznikow i urzdzen obcych,
- mechaniczne rozienie mieszanki na oczyszczonej powierzchni zgodigprojektowa
grubdcia, niwelet i spadkami poprzecznymi, zgggczenie, obetie i posmarowanie kraszi.

Na ustroju niogcym mostu — prgstach warstwa wizaca nawierzchni o gruloi 5 cm kedzie
réwnoczénie stanowita warstevochronm izolacji (jedna warstwa z papy zgrzewalnej) — drze
mechanicznymi uszkodzeniami wyadikemperatug zwiazam z uktadaniem i zagzczaniem
nawierzchni.
W $wietle Dz. U. Nr 63/2000 warstwa ta powinna:
- posiadé odpowiednie uziarnienie,
- by¢ odporna na dziatanie substancji chemicznych,
- zapewnid dobre paiczenie z izolag i nawierzchni,
- posiadé odpowiedm wytrzymata¢ na odrywanie od izolacji — nie mniejsziz przewidziano
na jej styku zelbetow, ptyta pomostu (R> 1,5 MPa),
- by¢ odporna na wysokie temperatury i uszkodzenia nréchiae przy uktadaniu warstw
nawierzchni,
- by¢ odporna na wplywy reologiczne i powstawanie kglein
- by¢ niewraliwa na niskie i wysokie temperatury.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SS4 ayodne z obowizujacymi normami i SST DM.00.00.00.
~Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékiach wykonania oraz za zgoditoz SST, dokumentagj
projektows i poleceniami layniera.

Ogoblne wymagania dotygze robét podano w SST D.M.00.00.00. ,Wymagania ogbl

2. Materialy

2.1.Wymagania ogoélne dotycyce materiatow

Wymagania ogoélne podano w SST DM.00.00.00.

Warstwa wizaca powinna by wykonana z betonu asfaltowego modyfikowanegodngn
z OST D-05.03.05.:2001, noanPN-S-96025:2000.
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2.2. Stosowane materiaty
2.2.1. Kruszywa
Przewiduje si zastosowanie kruszyw tamanych granulowanych gditairowca skalnego ze skat
magmowych Kl. 1, gat. | wg PN-B-11112:1996.
a) scieralnag¢ w bebnie kulowym po petnej liczbie obrotéw % ubytku mase wiecej niz - 25
b) scieralnag¢ po 1/5 pelnej liczby obrotowebna % ubytku masy w stosunku do ubytku masy
po petnej liczbie obrotow nie wdej niz - 25
¢) nasikliwos¢ w stosunku do suchej masy kruszywa %, nigcejiniz
frakcja 4-6,3 -15
frakcja powyej 6,3mm-1,2
d) odporné¢ na dziatanie mrozu % ubytku masy nieedj niz (dla kruszyw ze skat magmowych
i przeobraonych) - 2,0
e) odporné¢ na dziatanie mrozu wg zmodyfikowanej metody béepdniej % ubytku masy
nie wecej niz— 10,0
f) sklad ziarnowy:
- zawartéc¢ ziaren mniejszych ni0,075 mm odsianych na mokro, dla frakcji masywiigcej niz:
w grysie 6,3-20,0mm -15
w grysie2,0-6,3mm -2.0
- zawarté¢ frakcji podstawowej dla frakcji % masy, nie mrij:
w grysie 6,3 —-20,0 mm -85
w grysie 2,0-6,3mm -80
- zawartd¢ podziarna dla frakcji, % masy nieasij niz:
w grysie 6,3 -20,0 mm -10
w grysie2,0-6,3mm - 15
- zawartd¢ nadziarna, % masy nie ggiej niz: - 8
g) zawarté¢ zanieczyszczeobcych, % masy, nie wiej niz - 0,1
h) zawarté¢ ziaren nieforemnych, % masy, niecegj niz -25
i) zawart@¢ zanieczyszczeorganicznych,
barwa cieczy — nie ciemniejsza mizorcowa — wg PN-78/B-06714

2.1.1.2. Wymagania dla kruszywa drobnego granulowago bazaltowego
a) zawarté¢ zanieczyszczeobcych, % masy, nie wiej niz - 0,1
b) wskanik piaskowy, nie mniejszy ai - 65 %
C) zawarté¢ zanieczyszczeorganicznych,
barwa cieczy — nie ciemniejsza mizorcowa — wg PN-78/B-06714
d) zawarté¢ nadziarna, % masy nie ggej niz. - 15
e) zawarté¢ frakcji 2,0 — 4,0 mm, % masy, powngj - 15

2.1.1.3. Wymagania dla piasku tamanego
a) sktad ziarnowy: - zawadénadziarna, % masy nie gaej niz: - 15
b) zawarté¢ zanieczyszczeobcych, % masy, nie wiej niz - 0,1
c¢) wskanik piaskowy, wikszy od - 65
d) zawarté¢ zanieczyszczeorganicznych,
barwa cieczy — nie ciemniejsza mizorcowa — wg PN-78/B-06714

2.1.1.4. Uziarnienie betonu asfaltowego

Zawarta¢ poszczegolnych frakcji powinnaesiawierd w przedziatach:
- zawartd¢ frakcji > 2 mm - od 59 — 75 % masy,
- zawartdc¢ frakcji < 0,074 mm — 7 % masy,
- zawartd¢ kruszywa tamanego — wdej niz 70 % masy

Sktadowanie kruszywa powinno odbyisic w warunkach zabezpieczaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortyamnkruszywa lub jego frakcjami.
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2.2.2. Wypehiacz
Nalezy stosowa wypetniacz wapienny podstawowy wykagwy wiasciwosci zgodne
z PN-S-96504:1961.
- Zawartg¢ czastek ziaren mniejszych od, % masy, nie mnigj ni
0,3 mm - 100,
0,075 mm ->80
- Wilgotnosé - < 1,0.
- Powierzchnia wiciwa, cnf/g - 2500 — 4500
Pochodzenie wypetniacza i jego cechy jakowe musz by¢ zaaprobowane przezzyniera.
Wykonawca musi wczaiej zaproponowaZamawiajcemuzrédito dostaw wypetniacza wraz z wynikami
bada jakosciowych Wykonawca jest zobowdany do prowadzenia doiowego jakéciowego odbioru
dostaw oraz wykonania laboratoryjnych bad#tantrolnych.

2.2.3. Asfalt
Do wytwarzania betonu asfaltowego na waestviazaca odpornego na odksztalcenia state zalega si
stosowa asfalt DE 80C modyfikowany przez producenta.

2.2.4.8rodek adhezyjny

Nalezy stosowa jedynie tesrodki adhezyjne, ktore posiadajprobaty Techniczne dopuszczenia do
stosowania w budownictwie drogowym wydane przeziNI[np. teramin) Srodki adhezyjne naisy
stosowa zgodnie z warunkami podanymi w aprobatach. Decyztosowanigrodka adhezyjnego
podejmuje liynier po przeprowadzeniu wiarygodnych badkboratoryjnych i déwiadcze dl ustalenia
najkorzystniejszego rodzagnodka adhezyjnego, i$oi i sposobu dozowania.

Dozowaniesrodka adhezyjnego nana przeprowadziw wytworni lub bazie przetadunkowej, a takw
rafinerii. Najkorzystniejszym sposobem jest jeddakawanigrodka do asfaltu przy pomocy
automatycznego dozownika wprowadgzagosrodek do lepiszcza bezfrednio przed otoczeniem
kruszywa w mieszalniku otaczarki.

Stosuje si go dla poprawienia przyczepiud asfaltu do kruszywa.

2.2.5. Asfalt betonowy modyfikowany
2.2.5.1.Wymagania dla asfaltu betonowego na wagstiazaca dla ruchu b. gizkiego % nastpujace:

- stabilng¢ (wg Maeshalla), w temp. 80, kN =11

- odksztatcenie min. -od15do4

- wolne przestrzenie w mieszance, % -0d 4,0do 8,0
- wolne przestrzenie w mieszance wypetnione legisag % < 75,

- wskanik zag:szczenia, % >-98,

- modut sztywnéci pelzania, MPa > 16,

- wolna przestraew warstwie, % -do4,5do 9,0

2.2.5.2. Ramowy sktad masy betonu asfaltowego (wagowo) aistgkonawca wg receptury
3. SPRZET

3.1.0g06Ine wymagania stosowania spgia
Ogolne warunki stosowania spta podano w SST D.M.00.00.00."Wymagania ogdlne".

3.2.Dobor sprztu

Roboty naley wykonywa mechanicznie.

Wykonawca powinien posiada

- wytwornie stacjonara (otaczark) o mieszaniu cyklicznym lub giitym do wytwarzania mieszanek z
betonu asfaltowego; wytwdrnia musi posiagaine wyposaenie gwarantujce wiaciwa jakasé
wytwarzanej mieszanki; nie dopuszczadd recznego sterowania produkcdozowanie powinno
odbywa si¢ przy wyciu wagi sterowanej automatycznie; nie dopuszagzaterowaniagcznego
odwazania sktadnikow,

Do rozktadania masy powinny byzywane - rozktadarki sterowane elektronicznie.
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Do zagszczania mieszanek najestosowa sprzt, ktdrego wtdciwosci pozwalaj na zagszczenie
nawierzchni do przeeinych wartdci wspotczynnika zagszczenia okrdonych w pkt. 6

Powinny by zachowane zasady zggczenia:

- zag:szczenie nalg przeprowadzapocawszy od krawdzi ku srodkowi,

- najezdza¢ na watowan warstwe kolem nagdowym walca w celu unikacia sfalowa nawierzchni,
- rozpoczyné watowanie walcem gtadkim, a naghie ogumionym,

- manewry walca nahy przeprowadzaptynnie, na odcinku juzag:szczonym,

- predkos¢ przejazdu walca powinna byednostajna w granicach 2 — 4 km/h na ptiazi w granicach 4-
6 km/h w dalszej fazie walowania.

- pierwsze przywatowanie powinno dwykonane przy zyciu walca stalowego statycznego.
Sprzt zag:szczajcy nie mae by parkowany na nowo wykonanej warstwie do czaswsaygnie do
temperatury, przy ktérej stajy na warstwie spet nie spowoduje odciskow i deformacii.

4. TRANSPORT

4.1.Wymagania ogolne dotycgce transportu
Transport powinien odpowiadavymaganiom SST DM.00.00.00.

4.2. Doborsrodkéw transportu

Asfalt nalery przewozt zgodnie z ustaleniami PN-C-04024:1991.

Wypeltniacz nalgy przewozt w cysternach umiiwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Kruszywo naley przewozé w warunkach zabezpieczajych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem i

nadmiernym zawilgoceniem.

Transport mieszanki betonu asfaltowego powinietnsgenastpujace warunki:

— do transportu mieszanek ama wywac wytacznie samochodow-wywrotek,

— czas transportu nie m® przekracz&2 godzin z jednoczesnym spetnieniem warunku teatpeyr
wbudowania,

— powierzchng wewretrzng skrzyni samochodow - wywrotek przed zatadunkieteayasspryska
w niezlednej ilasci srodkiem zapobiegagym przyklejaniu s masy,

— samochody musgady¢ wyposaone w plandeki, ktorymi natg przykrywa transportowai
mieszank,

— skrzynie samochodow powinnydglostosowane do wspétpracy z ukladankczasie roztadunku.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0g6Ine zasady wykonywania rob6t

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST DM.00®M0Wymagania ogolne”.
Wykonawca przedstawi Bgnierowi do akceptacji projekt organizacji i harnegnam robat,
uwzgkdniajace wszystkie warunki, w jakichetla wykonywane roboty.

5.2.Zakres wykonywanych robot

5.2.1. Projektowanie mieszanki z betonu asfaltoweg/opracowanie recepty/

Za wykonanie recept odpowiada Wykonawca robot ypdzedstawia je trynierowi do
zatwierdzenia. Recepty powinnydgpracowane dla konkretnych materiatow zaakceptgalaprzez
Inzyniera do wbudowania i przy wykorzystaniu repreagwnych probek tych materiatéw.
Metoda projektowania polega na doborze skladnikd@seanki, i okréleniu jej wiaciwosci

w odniesieniu do zai@n projektowych.

5.2.2. Wytwarzanie mieszanek:

Wytwaornia powinna b§ zlokalizowana w pobtu prowadzonych robot, aby transport mieszanki
byt w ciagu maksimum 1 godziny.

Mieszanki betonu asfaltowego wytwarzane i wbudowysvaa gagco mazna produkowé

w sezonie sprzyjagych warunkach atmosferycznych tj. temp. pondi€10

Produkcja mee odbywa sie jedynie na podstawie receptury laboratoryjnej opveanej przez
Wykonawe; lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przezyhiera.
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Produkcja mieszanki nie zosté rozpoczta na wniosek Wykonawcy po wyseniu zgody przez
Inzyniera. Wykonawca zobowzany jest do opracowania harmonogramu pracy otkiczar
zapewniajcego cagtos¢ produkcji i uktadania mieszanki. Wykonawca opragpjojekt mieszanki
(recepty), ktory nagpnie po sprawdzeniu przezzimiera zostaje zatwierdzony do stosowania.
Bez wanej recepty laboratoryjnej Wykonawca nieaaaozpoczé produkcii.

Wykonawca ponosi catkowitodpowiedzialné za jakd@¢ produkciji

Temperatura wytworzonej mieszanki z polimeroasfaltalery od zalecé producenta modyfikatora.

5.2.3. Wbudowanie mieszanki

Powierzchnia podia powinna b§ sucha i czysta. Nieréwici podtaza nie powinny by wieksze

niz 9 mm. Ukfadanie warstwy watacej - musi odbywasie w sprzyjajcych warunkach
atmosferycznych tj. przy suchej i cieptej pogodmigemperaturze powgj 10C.

Zabrania si ukladania mieszanek w czasiaegtych opaddéw deszczu oraz przy silnym wietrze (>m
Przed przysipieniem do uktadania Wykonawca zobarény jest do przedstawienia szkicu
pokazujcego sposob uktadania warstwy. Ukfadanie mieszaaké odbywé sie jedynie przy ayciu
mechanicznej uktadarki o wydajsgi skorelowanej z wydajricia otaczarki.

Na konstrukcji naley utozy¢ listwy o wymiarach h x s = 5 x 20 cm wzdlkraweznikéw i dylatacii
(po utazeniu nawierzchni i wygciu listew w przestrzeni tej ug¢ nalezy dren odwodnienia z grysu).
Przed przysipieniem do ukladania powinnadwyznaczona niweleta zgodnie z dokumeriacj
projektowa.

Uktadanie mieszanki musi odbydaie w sposob cigly, bez przestoju, z jednostajpredkoscia

w granicach 2+4 m na mingtMieszank nalezy uktad& réwnej grubéci tj. 5 cm. po zagszczeniu ha
konstrukcji mostu i 6 cm na dojazdach. Uktadanastwy wizacej powinno odbywasie cah
szerokdcia pasa bez widocznego rozsegregowania mieszanlsaczegola dbatcGceia 0 wykonanie
zlaczy. Zhcza poprzeczne nagwykona poprzez poprzeczne pionowe Glmig, a hasipnie
posmarowanie lepiszczem.

Powinny by wykonane w linii prostej, prostopadle do osi drogi

Ztacza powinny b§ przesungte co najmniej o 15 cm w stosunku deczt w podbudowie z betonu.
Wyglad zewretrzny utazonej warstwy powinien kyjednolity, tj. bez miejsc porowatych,
tuszcacych sk, przebitumowanych, bez dgan.

Ztacza poprzeczne powinny dycisle zwigzane i w jednej ptaszczyie z powierzchri warstwy.
Temperatura mieszanki powinnackgprawdzana regularnie i utrzymywana w stopniu
uniemaliwiajacym przegrzanie i jednocg@e pozwalaicym na zadawalage rozcielenie

i zageszezenie i wynogil70-135C.

5.2.4.Zagszczenie mieszanki

Pocatkowa temperatura powinna wynésiie mniej nk 135°C.

Po przejciu uktadarki nalgy tata sprawdzé powierzchng warstwy i usuné wszelkie nieréwngci
oraz zamiatowarozsegregowane miejsca. Ngmstie przysipi¢ do zagszczania.

Powinny by zachowane podstawowe zasadyezagzania,;

- zag:szczanie naley rozpocaé od kravedzi nawierzchni kirodkowi,

- najedzat na watowan warstwe kotem nagdowym walca w celu unikacia sfalowa
nawierzchni,

- rozpoczyna watowanie walcem gtadkim, a ngghie ogumionym przy niskim @iieniu,
podwyzszahc je w miae watowania, - manewry walca naleprzeprowadzaptynnie, na odcinku
juz zagsszczonym,

- predkos¢ przejazdu walca powinna byednostajna w granicach 2+4 km/h na ppka i w
granicach 4+6 km/h w dalszej fazie watowania,

- pierwsze przywatowanie powinnodwykonane przy zyciu walca stalowego statycznego.

Sprzt zag:szczajcy nie mae by parkowany na nowo wykonanej warstwie do czasostygnie do

temperatury, przy ktérej stajy na warstwie spet nie spowoduje odciskow i deformacii.

Czas zagszczania nie powinien przekraé¢zeb minut. Wskanik zag:szczenia uteonej warstwy

powinien wynosit = 98,0.

Ztacza nawierzchni powinny lbywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofgdo osi drogi,

powinny by catkowicie zwizane w jednym poziomie.
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6. Kontrola jakosci robot

6.1.0g6Ine zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST DM.00.00.00."Wymagania ogblne
Wykonawca przediyy certyfikaty zgodnéci z normami i aprobatami na wbudowywane materialy.
6.2.Kontrola i badania laboratoryjne
Kontrola powinna dotyczyprawidtowaci wykonywania poszczegolnych elementéw, zgddno
wykonywanych robét z DokumentadpProjektova i SST. Sprawdzenie powinncsidbywa w
zarowno w trakcie wykonywania robot, jak i po idkanczeniu.

W zaleznosci od badanych cech sprawdzenia dokonujevitualnie lub przez pomiar.

Badania materiatow.

Czestotliwos¢ oraz zakres badd pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki z betasfaltowego.

Wyszczegolnienie
bada

Czestotliwas¢ bada
Minimalna liczba bada
na dziennej dziatce
roboczej

Warunki i zakres bada

Uziarnienie mieszanki
mineralnej

2 prébki

Prébki naley pobra& po wymieszaniu
kruszyw; krzywa uziarnienia powinna
odpowiadé krzywej zaprojektowanej w
recepcie

Skitad mieszanki
mineralno-asfaltowej
pobranej w wytworni

1 prébka przy produkcji
do 500 Mg

Nalezy wykon& ekstrakog zgodnie z PN
S-04001:1967; wyniki powinny gy
zgodne z receptz toleranci +0,3%.

Wihasciwosci asfaltu

dla kadej dostawy

Okresli¢ whkasnaci zgodnie z pkt. 2.2.3.

(cysterny) niniejszej ST
Wiasciwosci 1 na 100 Mg Okrdi ¢ wkasndaci zgodnie z pkt. 2.2.2.
wypetniacza niniejszej ST

Wiasciwosci kruszywa

1 na 200 Mg i przy kdej
Zmianie

Okresli¢ whkasnaci zgodnie z pkt.2.2.1.
niniejszej ST

Temperatura
sktadnikow mieszanki
mineralno-asfaltowej

dozér cagly

Zgodna¢ z ustaleniami niniejszej ST

Temperatura mieszanki
mineralno-asfaltowej

kazdy pojazd przy
zatadunku i w czasie
wbudowania

Zgodnga¢ z ustaleniami niniejszej ST z
tolerancy +2°C

Wyglad mieszanki
mineralno-asfaltowej

jw.

Ocena wizualna wygtlu w czasie
produkgcji, zatadunku, roztadunku i
wbudowywania

Wiasciwosci prébek
mieszanki mineralno-
asfaltowej pobranej w

wytworni

jeden raz dziennie

Nalezy okresli¢ na probkach
zag:szczonych metagdMarshalla w
zakresie zgodrigi z recepi

laboratoryjm
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Czestotliwos¢ oraz zakres badd pomiaréw wykonanej warstwy wiacej z betonu asfaltowego:

Badana cecha

Minimalnaegstotliwos¢ bada
i pomiaréw

Tolerancje

Szerokd¢ warstwy

2 razy na odcinku drogi o
dtugasci 100 m.

Zgodnie z dokumentagprojektowy z
tolerancy +5 cm

Réwna¢ warstwy

10 razy na odcinku drogi o
diugcsci 1 km

Nieréwnaici podiuzne i poprzeczne
mierzone wg BN-68/8931-04 nie powinn
by¢ wigcksze nk 6 mm

Spadki poprzeczne
warstwy

10 razy na odcinku drogi o
diugasci 100m.

Zgodnie z dokumentagprojektowy z
tolerancjy +0,5%

Rzedne Pomiar rzdnych niwelacji Zgodnie z dokumentagprojektowy z

wysokaciowe podiuznej i poprzecznej oraz |tolerancy +1 cm

warstwy usytuowania osi wg

Uksztattowanie osi wdokumentacji budowy Zgodnie z dokumeniggjojektows z

planie tolerancy +5 cm

Grubas¢ 3 razy (w osiinabrzegach |Zgodnie z dokumentagprojektowy z

wykonywanej warstwy) co 25 m tolerancy +10%.

warstwy

Ztacza podiane i cata dlugéc¢ zlacza Zhcza powinny by catkowicie zwizane,

poprzeczne a przylegaice warstwy powinny byw
jednym poziomie; powinny odpowiada
ustaleniom niniejszej SST

Krawedz, cala dlugec Roéwno obgaita

obramowanie

warstwy

Wyglad warstwy ocena giffa Jednolita tekstura, bez miejsc

przeasfaltowanych, porowatych,
luszczcych sk i spckanych

Zageszczenie
warstwy

2 probki z kadego pasa o
diugasci do 1000 m.

Zgodne z wymaganiami w recepcie
laboratoryjnej

Wolna przestragw
warstwie

jow.

Modut sztywndci

1 prébka na odcinku drogi o

petzania

dtugasci 100 m.

Zgodnie z wymaganiami w recepcie
laboratoryjnej

Dopuszczalne nieréwioi: 6 mm.
W zaleznosci od badanych cech, sprawdzenia wykonujezgbdnie z tabel

Liczba ton przypadaga na jedno badanie kruszyw i wypetniacza:

Badanie Grys Piasek tamany Wypetniacz
Uziarnienie 500 200 100
Czstki < 0,075 mm 500 200 100
Wskaznik piaskowy - 200 -

Ksztatt ziaren 500 - -
Scieralndgi¢ w bebnie
Kulowym 1000 - -

Badanie petne wykonujeest czstotliwoscia 10-krotnie mniejsz
Dla asfaltu bada sipenetragj i temperatug micknienia dla partii o wielkéci 100 ton.
W czasie roztadunku cysterny Wykonawca pobiera lgrddpiszcza w iléci 2 kg do szczelnego

metalowego pojemnika i przekazujexynierowi i przekazuje lrynierowi. W przypadku wysgpienia

watpliwosci odnanie jakaci tej dostawy, wyniki badania prébkizyniera ¢ miarodajne i przeslzap o
dalszym toku pogpowania.
Wykonawca zobowazany jest do wykonania petnego zakresu hasabudowie.
W czasie produkcji naky kontrolowa:
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- sprawn@¢ urzadzen otaczarki i maszyn wspéipraagych,

- temperatug kruszywa, lepiszcza i gotowej mieszanki mineratnep godzin,

- sktad granulometryczny mieszanki — dwa razy dzien

- sktad mieszanki przez wykonanie jej ekstrakdi raz do 500 ton.
Ekstrakcg mieszanki naley wykonywa minimum 2 razy dziennie przy produkcji porey 500 ton.
Prébki naley pobierad w miejscu wbudowania mieszanki po ra&aaiu przez uktadargk
Czs¢ prébki o masie 1000 graméw przeznaczona jest dwakcji, a czs¢ do wykonania wzorcowych
prébek Marshalla. W wyniku przeprowadzonej ekstjiaalicza st zawartd¢ asfaltu, a pozostate
kruszywo zostaje przesiane w celu kontroli sktathnglometrycznego.
Dopuszczalne tolerancje dla kruszywa w zatéci od frakcji, 1,5 % dla frakcji < 0,075 a 4,0 dfakcji
> 2,0 dla lepiszcza + 0,3 %.
Stabilng¢ odksztatcenie sprawdza sivg BN-70/8931-09.
W czasie ukladania nawierzchni ngl&ontrolowa:
- sprawn@é¢ uktadarki pod wzgldem funkcjonowania ptyty wibracyjnej, grudmdi jednorodnéci

uktadanej warstwy,

- prawidtowa¢ przebiegu procesu watowania.
- temperatug zag:szczanej mieszanki, ktéra powinna wyrdikae wskaza producenta modyfikatora.
Temperatug mieszanki natey bad& w sposéb cigly, pocawszy od chwili zatadowania do uktadarki,
po jej rozt@eniu i w czasie watowania. Wyniki pomiarow powirzgsta zapisane z podaniem
lokalizaciji i etapu robot.
Badania i pomiary warstwy nadgrozpocaé¢ nastpnego dnia po jej wbudowaniu.
Wykonawca zobovazany jest do badania zgggczenia wykonanej warstwy nawierzchni.
Wykonuje s to poprzez wyeicie prébki z gotowej nawierzchni po jej zagczeniu i ostygeciu.
Wyciecie prébki powinno nagpi¢ w godzinach porannych, kiedy nawierzchnia nie jiestcze
nagrzana. Do wyetia prébek powinno siuzywa¢ mechanicznej wiertnicy, ktéra wycina
cylindryczne prébki w stanie nienaruszonym.
Do oceny zagszczenia odcinka przyjmujecsirednia z dwoch losowo pobranych prébek.
Nalezy pobra trzy prébki z wykonywanych odcinkow robét.
Wymagania co do agjniccia wysokdci wskanika zagszczenia dla warstwy wiacej — 98 %.
Pomiaru nierowngci w kierunku podtunym dokonuje s na kadym pasie ruchu, planografem, w
sposob cigly. Pomiaru nierowniei w kierunku poprzecznym i podinym dokonuje sitata
o diugaci 4 m w ilasci po 2 pomiary na kalym odcinku — nieréwrizi nie mog przekracza
wielkosci 9 mm — dla drog klasy G.
lloé¢ miejsc wykazujcych odchylenia przekracazage podane warksi nie mae przekraczawartasci
podanych w punkcie 1.3.4. Zaknika nr 1 ,Instrukcji DPT- 14”. Wartegi odchyleé nie mog
przekraczé 1,5 krotnej wartéci odchyler dopuszczalnych. Kontrelgrubdgci utozonej warstwy
przeprowadza siprzy okazji wycinania prébek nawierzchni w celulbaia zagszczenia w dwdéch
lub czterech miejscach dziennego odcinka. Wybdjsméepowinien b§ losowy i by zlokalizowany
dla warstwy wizacej — 0,5 m od kragznika.
Dopuszcza sgitolerancg grubcci warstwy + 10 %.
Szerokd¢ warstwy powinna b zgodna z projektem. Pomiar powinierthwykonany w 2 miejscach
na kadym odcinku dojazdow. Dopuszczalna tolerancja $a®od warstwy wynosi + 5 cm, przy
czym os jezdni wykonanej od projektowanej niezeby¢ przesungta o wicej niz 5 cm.
Nalezy dokonywa kontroli wolnej przestrzeni w zagzczonej nawierzchni na probkach vepgch z
nawierzchni zgodnie z PN-67/S-04001 - 4,5 -98,0
Niweleta warstw nawierzchni musi dggodna z projektem.
Dopuszcza ginastpujace tolerancje dla niwelety wiacej - + 10 mm.
Niwelacja co 20 m i w punktach charakterystycznych.
Nalezy sprawdzt spadek poprzeczny hawierzchni — tolerancja dd®#0pomiar dwukrotny na key
odcinek dojazdow.
Nalezy sprawdzt warunek pokrywania siosi wykonanej z projektowan- tolerancja do 5 cm.
Wyglad zewretrzny nawierzchni powinien ldyjednolity, tj. bez miejsc porowatych, tuszacych se
przebitumowanych, bez gkan.
Ztacza poprzeczne powinny dycisle zwigzane i w jednej ptaszczgie z powierzchni warstwy.
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7. OBMIAR ROBOT

Zasady ogélne obmiaru rob6t podano w SST DM.00MO0.0

Jednostl obmiaru jest 1futozonej warstwy wizacej z betonu asfaltowego.

Obmiar odnosi gido zakresu okjego dokumentagjprojektows i uzgodnionego przez igniera. Obmiar
uwzgkdnia wyhkcznie roboty okrdone dokumentagjprojektows, badz zaakceptowane przezzmiera.

8. ODBIOR ROBOT

Zgodnie z SST D.M.00.00.00. na podstawie obmiagumikéw bada laboratoryjnych, pomiarow
cech geometrycznych oraz edtin wizualnych zgodnie z punktem 6.

Jezeli jakikolwiek element zostanie wykonany niepralwiglo, to Inzynier okreli termin usungcia
usterek i zgtoszenia robét do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne zasady ptatdo podano w ST DM.00.00.00.
Ptatng¢ zgodnie z jednostkami obmiaru wg p.7 na podstabieiaru oraz po sprawdzeniu jakorobot.
Zgodnie z DokumentagjProjektova nalezy utozy¢ warstwe wiazaca z betonu asfaltowego
modyfikowanego:

-0 grubdici 5 cm na mdcie -121,00 M

- 0 grubcéci 8 cm na dojazdach - 288,00

Cena za wykonanie warstwy aghcej obejmuje:

- roboty przygotowawcze, oznakowanie robat,

- opracowanie recepty laboratoryjnej,

- wytworzenie mieszanki na podstawie zatwierdzgmegz Irzyniera recepty laboratoryjnej

- transport mieszanki do miejsca wbudowania

- posmarowanie gacym bitumem krawznikow i urazdzen obcych,

- mechaniczne rozienie mieszanki na oczyszczonej powierzchni zgodzigprojektowai
grubdicia, niwelety i spadkami poprzecznymi, zgggczenie, obetie i posmarowanie bitumem
krawedzi,

- dostarczenie i odwiezienie spiz,

- przeprowadzenie bafdla pomiaréw kontrolnych wymienionych w SST.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawiemzdnogowych.
Zwir i mieszanka

2. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywagamdo nawierzchni drogowych

3. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawiemzdnogowych. Piasek

4. PN-B-11115:1998 Kruszywa mineralne. Kruszywa sztuczneuzla stalowniczego do
nawierzchni drogowych

5. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftoRakowanie, znakowanie i transport

6. PN-C-96170:1965 Przetwory naftowe. Asfalty dnego

7. PN-C-96173:1974 Przetwory naftowe. Asfalty upliiygme AUN do nawierzchni drogowych

8. PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Metody haxas mineralno-bitumicznych

i nawierzchni bitumicznych
9. PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas biznych
10.PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaét. Wymagania
11. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rédennawierzchni planografem i &t

10.2. Inne dokumenty

12.Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podetmi potsztywnych. IBDiM, Warszawa, 1997

13.Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasthitgowe. TWT-PAD-97. Informacje, instrukcje -
zeszyt 54, IBDIM, Warszawa, 1997

14.Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsfaliowe EmA-99. Informacje, instrukcje - zeszyt
60, IBDiM, Warszawa, 1999

15.WT/MK-CZDP84 Wytyczne techniczne oceny jatiayryséw izwiréw kruszonych z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonegawierechni drogowych, CZDP, Warszawa,
1984

16.Zasady projektowania betonu asfaltowego @kszionej odporniei na odksztalcenia trwate.
Wytyczne oznaczania odksztatcenia i modutu sztyeinmieszanek mineralno-bitumicznych metod
petzania pod obgkeniem statycznym. Informacje, instrukcje - zes8;tIBDiM, Warszawa, 1995

17.Rozporzdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjrda 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadhogi publiczne i ich usytuowanie
(Dz. U. Nr 43 21999 r., poz. 430).
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