D-04.07.01. PODBUDOWA Z BETONU ASFALTOWEGO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania Odbioru Rob6t Budowlanych

Przedmiotem niniejszej STWIORB srymagania dotyegce wykonania i odbioru robot budowlanych
zwigzanych z wykonaniem podbudowy z betonu asfaltowegawigzku z przebudowmostu wraz z
przebudow mostu wraz z dojazdami na rzece Dley w miejscowséci Niechmirow w cigu drogi
powiatowej nr 1704E w km 9 + 736.

1.2. Zakres stosowania STWIORB

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokum&ontraktowy przy realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét z@anych z wykonaniem i
odbiorem :

- podbudowy z betonu asfaltowego AC 22P 35/50 gfil®cm .

Kategoria L , klasa drogi KR3

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) -mieszanka mineralna z odpowiegliliosciag asfaltu
lub polimeroasfaltu, wytworzona na goo, w okrélony sposob spetnigga okrélone wymagania

1.4.2. Beton asfaltowy -mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu rOwmome stopniowanym,
utozona i zagszczona.

1.4.3. Recepta wyciowa — recepta laboratoryjna zweryfikowana (zwalidowana)trakcie préby
technologicznej przeprowadzonej na wytworni mieskamineralno-asfaltowych

1.4.4. Mieszanka mineralno-asfaltowa drobnoziarnist —mieszanki mineralno-asfaltowe stosowane do
wszystkich rodzajéw warstécieralnych i wizacych o ziarnach D< 16 mm.

1.4.5. Mieszanka mineralno-asfaltowa gruboziarnista— mieszanki mineralno-asfaltowe wszystkich
rodzajéw o ziarnach B16 mm.

Okreslenia podane w niniejszej STWIORB3 szgodne 2z obowkzujacymi Polskimi normami
i okresleniami podanymi w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymaganigdne” pkt.1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotycgce robot
Ogodlne wymagania dotygee robét podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymaganiélog” pkt 1.5.

2.MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materialow
Ogodlne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pauder STWIORB
DM 00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.
2.2. Lepiszcza asfaltowe
Nalezy stosowa asfalty drogowe D35/50
Tablica 1. Lepiszcza do warstwy podbudowy z betasfaltowego

Mieszanka AC
=]

KR3 - KR4 , AC22P 35/50

Asfalty drogowe powinny spetntavymagania podane w tablicy 2.

Kategoria ruchu Asfalt drogowy
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Tablica .2. Wymagania wobec asfaltow drogowych WgEN 12591

Lp. Wiasciwosci Metoda Rodzaj asfaltu
Badania 35/50
WEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 35-50
2 Temperatura reknienia °C PN-EN 1427 50-58
3 | Temperaturazapionu, o PN-EN 22592 240
nie mniej ni
Zawarta¢ sktadnikéw
4 rozpuszczalnych, nie | % m/m PN-EN 12592 99
mniej niz
Zmiana masy po
5 starzeniu (ubytek lub | % m/m PN-EN 12607-1 0,5
przyrost), nie wjcej niz
g | Pozostalapenetracjapo o PN-EN 1426 53
starzeniu, nie mniej i
Temperatura ngknienia
7 po starzeniu, nie mniej °C PN-EN 1427 52
niz
WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
8 Zawartgc parafiny, % PN-EN 12606-1 2,2
nie wiecej niz
Wzrost temp.
9 migknienia po starzeniu, °C PN-EN 1427 8
nie wiecej niz
10 | remperaturatamingei | o PN-EN 12593 5
Fraassa, nie wtej niz

Sktadowanie asfaltu drogowego powinnoe sbdbywa& w zbiornikach, wykluczajcych
zanieczyszczenie asfaltu i wypaeaych w system grzewczy fredni (bez kontaktu asfaltu z
przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczapkwinien by izolowany termicznie, posiafla
automatyczny system grzewczy z toleranch°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

2.3. Kruszywo

Do warstwy podbudowy z betonu asfaltowego haktosowa kruszywo wedtug PN-EN 13043 i
WT-1 Kruszywa 2010 ,obejmage kruszywo grube , kruszywo drobne i wypetnidaziszywa powinny
spehig-wymagania podanev tabelach poriej.

Tablica 3. Wymagane wdaiwosci kruszywa grubego do podbudowy z BA

Lp. |Materiat KR3 - KR4
1 |Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nieszia nk G¢ 85/20
2 |Tolerancja uziarnienia; odchylenia niggkgze nz wg kat. G 20/17,5
3 |Zawartd¢ pytu wg PN-EN 933-1; kat. nie wgza ni f2
4 Ksztatt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 983- FI 30 lub

kat. nie wysza nk SI1 30

Procentowa zawarté ziaren o powierzchni przekruszon

5 tamanej wg PN-EN 933-5; kat. niezeka nk C 50730

Odpornd¢ kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 108f7-
6 |badana na kruszywie o wymiarze 10/14 rozdz. 5; ke LA 40

wyzsza nk
7 |Gestaé¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 dedlvana przez producenta
8 |Gestas¢ nasypowa wg PN-EN 1097-3 deklarowana przez pradace
9 |Nasgkliwos¢ wg PN-EN 1097-6, rozdziat 7,8,9 Wb Aseriarowane
10 Mrozoodporné¢ wg PN-EN 1367, ,badana na kruszywig =

wymiarze 8/11,11/16 lub 8/16 kat. nie igga nk
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11

Zgorzel stoneczna bazaltu wg PN-EN 1367-3, l@atag

SB LA

12

Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny
wg PN-EN 932-3

deklarowany przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 17445.14.2

13 K . . . m LPC 0,1
at. nie wysza nk
Rozpad krzemianowyuzla wielkopiecowego chtodzoge
14 | sowietrzem, wg PN-EN 1744-1, p.19.1 wymagana odporrio
Rozpad zelazowy zuzla wielkopiecowego chitodzone
15 powietrzem, wg PN-EN 1744-1, p.19.2 wymagana odporrié
16 Stalai¢ objetosci kruszywa zzuzla stalowniczego wg PIEN V65

1744-1, p.19.3; kat. nie vitgza ni

*) Jeeli nasikliwo$é jest wieksza, to naley bada& mrozoodporngci wg p.10

Tabela 4. Wymagane wieiwosci kruszywa nietamanego drobnego lub ggbim uziarnieniu do B
8mm do podbudowy z BA

kat. nie wysza nk

Lp. Materiat |KR3i4 |

1 | Uziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana kategoria Ge 85

2 | Tolerancja uziarnienia; odchylenie niecksze nk wg kat. | G120 |

3 | Zawartd¢ pytu wg PN-EN 933-1; kat. nie vigza nk fi10

4 | Jakd¢ pytu wg PN-EN 933-9, kat. nie wgza ni MB (10
Kanciasté¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego z E

5 |kruszywa o cigtym uziarnieniu wg PN-EN 933-6, rozdz. 8, ©
kat. nie nksza nk deklarowana

6 | Gestai¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklvana przez producenta

7 | Nasikliwos¢ wg PN-EN 1097-6, rozdziat 7,8lub 9 WA ekarowana

8 Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-14 2.1 M pc 0,1

Tabela 5 Wymagane wdeiwosci kruszywa tamanego drobnego lub agtym uziarnieniu do B 8mm
do podbudowy z BA

kat. nie wysza ni

Lp. Materiat |KR3i4 |
1 | Uziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana kategoria Ge85i G, 85
2 | Tolerancja uziarnienia; odchylenie niecksze nk wg kat. | G1c20 |
3 | Zawartd¢ pytu wg PN-EN 933-1; kat. nie wgza nk f 16
4 | Jaka¢ pytu wg PN-EN 933-9, kat. nie wgza nk MB 10
Kanciasté¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego z
5 | kruszywa o ciglym uziarnieniu wg PN-EN 933-6, rozdz. 8, E 30
kat. nie nksza nk
6 | Gestai¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklvana przez producenta
7 | Nasikliwos¢ wg PN-EN 1097-6, rozdziat 7,8lub 9 WA ekarowana
8 Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-14 2.1 M e 0,1

Tabela 6 Wymagane wieiwosci kruszywa o ciglym uziarnieniu do

podbudowy z BA

Lp. Materiat KR3i4
1 | Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nieszia nk Gc85/20
2 | Zawartd¢ pytu wg PN-EN 933-1; kat. nie vigza ni f 16
3 | Jakd¢ pytu wg PN-EN 933-9, kat. nie wgza ni MB (10
4 Ksztalt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 933-4, Fl 3 lub
kat. nie wysza nk Sl
5 Procentowa zawargé ziaren o powierzchni przekruszonej i tamanej C
wg PN-EN 933-5; kat. nie séza nk 030
6 Odporng¢ kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 1097-2, roZjz. LA
badana na kruszywie o wymiarze 10/14, kat. nigsag nk 40
7 | Gestaé¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklvana przez producenta
9 | Nasikliwo$¢ wg PN-EN 1097-6,,rozdziat 7,8,lub 9 WA, dekiarowana
10 | Ggstas¢ nasypowa wg PN-EN 1097-3 deklarowana przez pradace
10 Mrozoodporné¢ wg PN-EN 1367-1, kat. nie wgza nk(badana na =

kruszywie o wymiarach 8/11, 11/16 lub 8/16)
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11 | Zgorzel stoneczna bazaltu wg PN-EN 1367-3, katag SBia
Kanciasté¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego z
12 |kruszywa o cjgtym uziarnieniu wg PN-EN 933-6, rozdz. 8, E 30

kat. nie nksza nk

13

Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficay PN-EN 932-3

deklarowany przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-14.2;1

14 K . . s M pc 0,1
at. nie wysza nk

Rozpad krzemianowsuzla wielkopiecowego chtodzonego
151 owietrzem, wg PN-EN 1744-1, p.19.1 wymagana odporié

Rozpadzelazowyzuzla wielkopiecowego chtodzonego powietrzem
16 | vg PN-EN 1744-1, p.19.2 wymagana odporré
17 Statas¢ objetosci kruszywa zzuzla stalowniczego wg PN-EN 1744-1, Vv

6,5

p.19.3; kat. nie wysza ni

Jesli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnego nieteanego

proporcje kruszywa tamanego do nielamanego co najnigj 50/50

Tablica 7. Wymagane wdaiwosci wypetniacza do

i tamanego ,to naly przyjaé

podbudowy z BA

Lp. Materiat KR3i4
1 | Uziarnienie wg PN-EN 933-1 zgodne z Tab.5
2 | Jakd¢ pylu wg PN-EN 933-9, kat. nie wyza ni MB 10
3 | Zawarté¢ wody wg PN-EN 1097-5; nie wgza nk 1 % (m/m)
4 | Gestas¢ ziaren wg EN 1097-7 deklarowana przez producenta
5 Wolne przestrzenie w suchym zagczonym Vv
wypetniaczu wg PN-EN 1097-4, wymagana kategorja 28145
6 Przyrost temperatury gknienia wg PN-EN 13179-1,
: 7 res 8/25
wymagana kategoria
Rozpuszczalnig w wodzie wg PN-EN 1744-1, kat. nie
7 : WS
wyzsza nk
8 Zawartg¢ CaCQ w wypetniaczu wapiennym wg PN- cc
EN 196-21, kat. nie Bsza nk 70
9 Zawarta¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu K. 10 K
mieszanym, wymagana kategoria a =+ T a Deklarowana
10 Liczba asfaltowa wg PN-EN 13179-2, wymagana BN
kategoria Deklarowana

Tablica 8. Wymagania dot. uziarnienia wypetniadadanego
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Przesiew, [% (m/m)]
Sito #, [mm] Ogolny zakres dia Maksymalny zakres uziarnienig
. L deklarowany przez producenta
poszczegoblnych wynikow )
2 100 —
0,125 85 —100 10
0,063 70 — 100 10

*) Zakres uziarnienia powinien byc deklarowanypoalst
wynikow, z ktérych 90% powinno miei¢ si¢ w tym zakre
miesci¢ sie w ogolnym zakresie podanym w tablicy 24

awie ostatnich 20
sie, a wszystkie pwinn

<

Sktadowanie kruszywa powinno esiodbywa w warunkach zabezpieczaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o inmyymiarze lub pochodzeniu. Pod®
skltadowiska musi by rowne, utwardzone i odwodnione. Skladowanie wyipelra powinno si

odbywa w silosach wypos@mnych w uradzenia do aeraciji.



2.4.Srodki adhezyjne

Zastosowane kruszywo mineralne i lepiszpamginny wykazywa powinowactwo fizykochemiczne
zapewniajce odpowiedni przyczepné¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odpaétnmieszanki
mineralno-asfaltowej na dziatanie wody . W celunaeyy powinowactwa lepiszcza asfaltowego do
kruszywa nalgy zastosowasrodki poprawiajce adhez.

Srodek adhezyjny i jego i8¢ powinny by dostosowane do konkretnego kruszywa i lepiszczan©
przyczepnéci mazna okréli¢ na podstawie badania wedtug PN-EN 12697-11,meAoga 6h obracania,
stosujic kruszywo 8/11 jako podstawowe(dopuszczarsie wymiary w przypadku braku wymiaru
podstawowego do tego badania). Wymagania przyczepnie mniej nk 80%

Srodek adhezyjny powinien odpowiadaymaganiom okrdonym przez producenta. Sktadowanie
srodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamgpakowaniach, w warunkach olmych przez
producenta.

2.5. Materialy do uszczelnienia peiczen i kraw edzi

Do uszczelnienia patzen technologicznych (tj. zkzy podhgnych i poprzecznych z tego
samego materialu wykonywanego wzmgm czasie oraz spoin stan@aych pohczenia ranych
materiatdbw lub pejczenie warstwy asfaltowej z wadzeniami obcymi w nawierzchni lubg j
ograniczajcymi, naley Stosowa:

a) materiaty termoplastyczne, jakng asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobehiécznych,
b) emulg asfaltows wedtug PN-EN 13808 lub inne lepiszcza wedtug nluimnaprobat technicznych
- Grub&¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna sinoeie mniej nz 10 mm

Sktadowanie materiatébw termoplastycznych jest ddam® tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach oklenych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia kragdzi nalery stosowa asfalt drogowy wg PN-EN 12591, taki jaki jest pssiwany
we wbudowywanej mieszance.

2.6. Materialy do zhczenia warstw konstrukcji

Do zlgczania warstw konstrukcji nawierzchni  nglestosowd emulsje asfaltowe zgodnie z
STWIORB D 04.03.01.

Emulsg asfaltoa mazna sktadowé& w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie halealewa emulsji do opakowai zbiornikow
zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.

3. SPRZET
3.1. Ogdblne wymagania dotyegce spratu
Ogdlne wymagania dotygze sprztu podano w STWIORB ,Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzat stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zatesci od potrzeb, powinien wykagasie

mozliwoscig korzystania ze speu dostosowanego do przygj metody robdt, jak:

— wytwdrnia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym luggtym, z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanekemamo-asfaltowych,

— ukfadarka, z elektronicznym sterowaniem révaiakladanej warstwy,

— skrapiarka,

— walce stalowe gtadkie,

— walce ogumione

— szczotki mechaniczne i/lub inne gdzenia czyszexe,

— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentolmntermosami,

— sprzt drobny.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogéblne wymagania dotyegce transportu

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagan
0golne” pkt 4.

4.2. Transport materiatdw

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy dowozé na budow pojazdami samowyladowczymi w
zalencici od posgpu robot. Podczas transportu i postoju przed wbaghiem mieszanka powinna by
zabezpieczona przed ostyegiem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojékntermoizolacyjne
lub ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu méeki, od produkcji do wbudowania, powinna
zapewni@ utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale 3part mieszanki mineralno-asfaltowej
na miejsce wbudowania nie powinien przekréc2godzin z jednoczesnym warunkiem zachowania tem.
Zageszczenia i wbudowania

Powierzchnie pojemnikoéwzywanych do transportu mieszanki powinny lmeyste, a do zwiknia tych
powierzchni mana wywac tylko srodki antyadhezyjne niewptywaje szkodliwie na mieszagk

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w STWiIORB @MO0.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Na 40 dni przed przyspieniem do robdt bitumicznych, Wykonawca jest zobaany
opracowa projekt recepty na mieszanknineralno—asfaltowzgodnie ze STWIORB Wymagania ogdlne
pkt.6.4 (Badania Wykonawcy).

Tablica 9. Uziarnienie mieszanki mineralnej orawadas¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy
podbudowy (projektowanie empiryczne)

Wiasciwosé AC22P
KR3 i KR4
Wymiar sita #, [mm] Od Do
315 100 -
22,4 90 100
16 65 90
11,2 - -
8 42 68
2 15 45
0,125 4 12
0,063 4,02 8,0
Zawarta¢ lepiszcza, * B min3,8

Minimalna zawarté¢ lepiszcza (kategoria 8) w mieszankach mineralno-asfaltowych zostata padan
dla zalaonej gstaici mieszanki mineralnej 2,650 Mgiml&li stosowana mieszanka mineralna mainn
gestas¢ (pa), to do wyznaczenia minimalnej zawadblepiszcza podanwarta¢ Bni, nalezy pomnay¢
przez wspétczynnik wg rownania:

0=2,65p,

Bmin Jest to najmniejsza dopuszczalna zawdrttepiszcza w mieszance mineralno-asfaltowej przy
projektowaniu jej docelowego wg wymagakreslonych w niniejszej STWIORB, dulgca sum lepiszcza
zaabsorbowanego przez kruszywo i lepiszcza efeldgawizacego kruszywo mineralne w mieszance.
Minimalna zawarté¢ lepiszcza w zaprojektowanej mieszance(recepciayirp@m by wyzsza od
podanego Bmin o wielléé dopuszczalnej odchytki 0,3 zawieyegj bhd dozowania sktadnikéw i i
badania .
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Minimalna zawarté¢ lepiszcza asfaltowego odzyskanego w ekstrakcpt-tie lepiszcze rozpuszczalne
(tworzace btonk lepiszcza na ziarnach kruszywa) w projektowanepsaance mineralno-asfaltowej
(recepcie) nie uwzgtniajgca lepiszcza zaabsorbowanego przez kruszywo.

Tablica 10. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy podiwg, przy ruchu
KR3 - KR4 (projektowanie empiryczne)

Warunki zagszczania

Wiasciwosé wg PN-EN Metoda i warunki badania AC22P
13108-20 [48]

Zawartge A . .
wolnych Sdleégb”a”'e' 273 PN-EN 12697-8 p. 4 ://mm“'o
przestrzeni max7,0
Odporng¢  na
deformacje C.1.20, watowanie, | ~N-EN 1269722, metoda B WTSuri o0
trwate. grubéé Pos-P w powietrzu, PN-EN 13108 PRD. :
phyty womm | 20, D.1.6,60°C, 10 000 cykli ARDeKlarowane

PN-EN 12697-12
przechowywanie w 40°C z
jednym cyklem zamtania(
przez 16h w tem.-18
C),badanie wg zat. Nr 1
WT-2 2010
badanie w 25°C

Odporng¢  na 2x3H

dziatanie wody

C.1.1,ubijanie,

uderzé ITSRo

W zagszczeniu prébek laboratoryjnych mieszanek minerabfaltowych nalgy stosowa temperatury
mieszanek w zaimosci od stosowanego asfaltu:
- 35/50 140+5°C

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy wytwarz& na goaco w otaczarce (zespole maszyn i
urzadzen dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikowz praechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie skladnikow mieszanki mineralno-asfaloweotaczarkach, w tym tak wstpne,
powinno by zautomatyzowane i zgodne z regeptboca, a uradzenia do dozowania sktadnikow oraz
pomiaru temperatury powinny byokresowo sprawdzane. Kruszywo ozmgm uziarnieniu lub
pochodzeniu naly dodawa odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nele przechowywé w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z
ukltadem termostatowania zapewa®@m utrzymaniezadane] temperatury z dokiladiuy * 5°C.
Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazym (roboczym) nie me przekracza 190°C
dla asfaltu drogowego 35/50

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinno¢ byysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka
mineralna uzyskata temperatumtasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatuesnainki
mineralnej nie powinna lBywyzsza o wecej niz 30°C od najwyszej temperatury mieszanki mineralno-
asfaltowej podanej w tablicy 11

W tej tablicy najnisza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-astajtalostarczonej na miejsce
wbudowania, a najwpza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfajtobezpérednio po
wytworzeniu w wytwarni.

Tablica 11. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC

Temperatura mieszanki
[°C]
od 155 do 195

Lepiszcze asfaltowe
Asfalt 35/50

Spos6b i czas mieszania sktadnikbw mieszanki rainerasfaltowej powinny zapewhni
rownomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfalbowyVytwornia lub wytwornie mieszanek
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mineralno-bitumicznych, powinny byw petni zautomatyzowane, z rejestrem komputerovaapcym
mozliwo$é¢ kontroli w kazdym etapie cyklu technologicznego, zapewytiajhczrg ciggla produkcg i
dostave MMA na budowe w ilosci min. 150 Mg/godz..

Wszystkie urgdzenia pomiarowe powinny posigdaktualneswiadectwo uwierzytelnienia.

Wykonawca ma obowzek przedstawi Inzynierowi swiadectwo dopuszczenia Wytwérni do produkcji
wydane przez InspekeSanitarg i wladze ochrongrodowiska.

5.4. Warunki przystapienia do robot

Przed przysfpieniem do robét, naky :
— okresli¢ temperatug otoczenia
— skropi podiaze wg. zasad STWIORB D 04.03.01.
— powierzchnie boczne krasanikdw (od strony nawierzchni) powinny ®@ypokryte emulsj na
wysokas¢ réwrg grubgci warstw bitumicznych
— powierzchnie boczne wtazow, wpustow i innychadza, powinny by oklejone tama grubgci
min. 8 mm samoprzyle@pma bazie polimeroasfaltu.
Podbudowa z betonu asfaltowegozady wykonywana gdy temperatura otoczenia jest niszai nz
+5, dla warstwy o grubci >8 cm

Nie dopuszcza siukladania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrgodiazu, podczas
opadow atmosferycznych, mgty oraz silnego wiatru>(\t6 m/s). Powierzchnia podia po przelotnym
deszczu, jeeli jest to konieczne, powinna dysuszona, np. dmuchaviub spezonym powietrzem. W
przypadku, gdy podie podgrzewa sj temperatura w czasie rob6t mdy¢ nizsza nk podano powsej.

5.5. Przygotowanie podiza
Podilae (podbudowa z kruszywa niez@anego ) pod warstwpodbudowy z betonu asfaltowego
powinno by na catej powierzchni:
— ustabilizowane i nine,
— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostalaznego kruszywa,
— wyprofilowane, réwne i bez kolein.

Maksymalne nieréwni podtaza pod warstw podbudowy, nie powinny przekraézaartasci podanych
w poszczegblnych STWIORB

5.6. Proba technologiczna

Wykonawca przed przygtieniem do produkcji mieszanki jest zobgrany do przeprowadzenia
w obecndci Kierownika projektu/Inspektora Nadzoru probychirologicznej, ktéra ma na celu
sprawdzenie zgodioi wiasciwosci wyprodukowanej mieszanki z receptW tym celu nalgy
zaprogramowa otaczark zgodnie z receptrobocz i w cyklu automatycznym produkowamieszank.
Do bada nalery pobra& mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu gipracy otaczarki.

Nie dopuszcza sioceniania dokladrigi pracy otaczarki oraz prawidiowm sktadu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z umaqaliw g segregagj kruszywa.

Mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu sipracy otaczarki naky zgromadat w silosie
lub zatadowé na samochod. Probki do badaalery pobierd ze skrzyni samochodu zgodnie z matod
okreslong w PN-EN 12697-27

5.7. Wbudowywanie mieszanki mineralno-bitumicznej

O ile to mdliwe, naley wykorzystg ukladark o szerokéci roboczej pozwalarej na
zapewnienie wbudowania mieszanki mineralno-asfaiowa catej szerokoi jezdni, bez zcza
technologicznego podinego

W przypadku korzystania przez Wykonawe dwéch wytworni jednocZeie, powinien on
wykaza, ze obydwie mieszanki produkowang sa podstawie tej samej recepty a przeprowadzane
badania poréwnawcze , na odcinku probnym, wykagdnakowe wisciwosci dla obu mieszanek. .Nie
dopuszcza girownoczesnego wbudowywania mieszanek produkowangdbazie rénych recept.
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Mieszank mineralno-asfaltow nalezy, bezzwlocznie po dowiezieniu do miejsca wbudowawi
ciagly sposob podawado uktadarki i uktada Czas transportu mieszanki, liczony od zatadunku d
roztadunku ,nie powinien przekra€za godziny z zachowaniem wymaganej minimalnej taiupey
przy zagszczeniu.

Wielkosci dostaw mieszanki do uktadarki powinny ¢byak regulowane, aby umiwié
nieprzerwan prag ukladarki. Uktadarka powinna pracotva wilaczory wibrach, w sposob eaigly
zawsze, gdy jest to miiwe. Nalezy stosowa takie pedkosci poruszania siukfadarki i technik jej
pracy, ktére zapewni@jjednorodne podawanie mieszanki mineralno-asfajtomee catej szerokiwi
uktadania, bez ggnienia, rozrywania i segregacji materiatu.

Wydajnai¢ uktadarki powinna b¥ skorelowana z wydajdoia wytworni, Powinna posiada
automatyczne sterowanie, pozwata na utégenie warstwy z zalmng grubccia oraz szeroksia,
utrzymywaniem niwelety oraz z podgrzewatyta wibracyjra do wstpnego zagszczania.

Minimalna grubé¢ mieszanki uktadanej w kdym przejciu ukfadarki powinna hyzgodna z
minimalnymi wielkgciami podanymi w p 1.3. niniejszej Specyfikaciji.

Kierownik projektu/Inspektor Nadzoru powinien kmolowat temperatug mieszanki
bezpdrednio podawanej do kosza ukiladarki . Przy stwiendz ze, temperatura jest vigza od
maksymalnej (podanej w niniejszej STWIORB) i wyaai s¢ niebieski dym, Kierownik
projektu/Inspektor Nadzoru , nie s@dopyci¢ do wbudowania takiej mieszanki gdjest przegrzana .
Asfalt traci swoje wlasnig i. ulega procesowi postarzenia.si

Temperatura najwygza meknienia lepiszcza wyekstrahowanego z mieszanki e powinna
przekroczy wartasci dopuszczalnych tj. 68C ( dla asfaltu 35/50).

Tablica 12. Minimalna temperatura otoczenia podeadsnywania warstw asfaltowych

Minimalna temperatura otoczenia [°C]
Rodzaj robot przed przysipieniem do | w czasie robot
robot
Warstwa podbudowy >8 0 +5
Warstwa podbudowy <8 +5 +10

Gruba¢ wykonywanej warstwy powinna Bysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech
miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

5.8. Zagszczanie

Uzywany sprzt powinien by zgodny z ustaleniami na odcinku prébnym oraz zrtgfe
Wykonawcy - PZJ. Zaggzczanie nalg prowadzé walcami:
— stalowymi statycznymi (gtéwnie w terenie zabudowahy
— stalowymi wibracyjnymi
— oraz ogumionymi.
Szerokd¢ watu walca nie powinna Bymniejsza ni 1450 mm,
Zagzszczanie mieszanki mineralno-asfaltowej maleozpocac¢ niezwiocznie, po jej rozieniu.
Caly proces zagpzczania w tym: rodzaj i gtar walcow, niezbdna ilas¢ przegé, powinien by okreslony
na powierzchni prébne;j.
Warunki atmosferyczne powinny zapewhizakaczenie zagszczania mieszanki MMA zanim
jej temperatura opadnie pasj minimalnej wymaganej dla zeggczanej mieszanki (p.5.4).

Zageszczanie nalg zakaiczy¢ zanim temperatura spadnie pagjiminimalnej temperatury watlowania
okreslonej w odpowiednich gZciach niniejszej Specyfikacji. Walowanie najekontynuowa do czasu
zniknigcia z powierzchni warstwy wszystkiglkadow po walcach. Nie dopuszcza gpowierzchniowego
latania zawalowanej warstwy.

Walce wibracyjne powinny kywyposaone w przyrady umaliwiajace odczytanie z odlegioi
czestotliwosci wibracji maszyny oraz pdkosci jazdy.
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Mieszanki mineralno-asfaltowe najezagszcza w kierunku rownolegtym do osi drogi, a kota
napedzane powinny znajdowasie blizej uktadarki. Watowanie natg rozpoca¢ od spoin i prowadziod
nizej potazonej do wyej potazonej krawedzi. Slady kolejnych przég walca powinny zachodgina
siebie na szeroké co najmniej potowy szerokoi tylnego kofa.

Walce powinny pracowaz prdkoscia nie wieksz niz 5 km/godz. Nie dopuszczagsgpostoju
walca na nie zagzczonej w pelni nawierzchni. Nale rowniez zastosowa srodki zapobiegajce
zanieczyszczeniu nawierzchni olejem ¢@dg@vym, smarami, benzgn innymi substancjami obcymi w
czasie pracy lub postoju walcéw. Aby zapobiec pgghiu mieszanki do watdéw lub kot walcéw, nigle
je zwilza¢ wody w ilosci zapobiegajcej przyleganiu mieszanki.

Walce stalowe gtadkie powinny bywyposaone w kotko odcinaice i profilugce krawdzie
uktadanej warstwy (nachylenie 1:1).

5.9. Pohczenie medzywarstwowe , zhcza i krawedzie

Uzyskanie wymaganej trwada nawierzchni jest uzateione od zapewnienia pmizenia mgdzy
warstwami i ich wspotpracy w przenoszeniu abenia nawierzchni ruchem.

Podiae powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu gaizenie paiczenia mgdzy
warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie praedikaniem i zaleganiem wody guizy
warstwami.

Skropienie lepiszczem podid ( podbudowa z kruszywa niez@énego ), przed umeniem
warstwy podbudowy z betonu asfaltowego powinnéwwykonane w iléci podanej w tablicy 12

Tablica 12. Zalecane #oi pozostatego lepiszcza do skropienia péalto

Uktadana warstwa Podioe nod warstw asfalto llos¢ pozostatego
asfaltowa P W va lepiszcza [kg/r]
Podbudowa z betonu Podbudowa z kruszywa
o L 05-0,7
asfaltowego stabilizowanego mechanicznig

Skrapianie podtza naley wykonywa réwnomiernie stosag rampy do skrapiania, np. skrapiarki do
lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza skrapianie ¢czne lang w miejscach trudno daginych (np.scieki
uliczne) oraz przy ugdlzeniach usytuowanych w nawierzchni lglopraniczajcych. W razie potrzeby
urzadzenia te naley zabezpieczyprzed zabrudzeniem.

Ztgcza podianego nie natey umiejscawia w sladach két. Nalgy unikaé umiejscawiania zczy
w obszarze poziomego oznakowania jezdni.

Ztacza podtune medzy pasami kolejnych warstw technologicznych aalerzesuwéa wzgledem siebie,
0 co najmniej 15 cm w kierunku poprzecznym do esdi.

Ztacza poprzeczne ruzy dziatkami roboczymi uktadanych pasow kolejnywdrstw technologicznych
nalezy przesun¢ wzgledem siebie, o co najmniej 2 m w kierunku patiym do osi jezdni.

Woczeniej wykonany pas warstwy technologicznej powirmeia¢ wyprofilowarg krawedz,
réwnomiernie zagszczon, bez gknie¢. Krawedz ta nie mae by pionowa, lecz powinna byskana. W
przypadku warstwy z mieszanki watowanej bezdre ograniczajcych (np.krawznikow) kranedziom
nalezy nad& spadki o nachyleniu nie gkszym niz 2 : 1, a za pomamdpowiednichrodkéw
technicznych (np. zamontowanych na walcu drogowlgmentow wykaczapcych ) wykona
krawedzie w linii prostej i docisgt rownomiernie na catej diugoi.

Do wszystkich ziczy oraz wypetnienia szczelin, najestosowa materiaty okrélone w p. 2.5
Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o jednostronmanhyleniu jezdni naky uszczelnt krawedz
potozong wyzej, a w strefie zmiany przechyiki — obie kradgie. W tym celu bocznpowierzchng
krawedzi nalezry pokryé gorcym lepiszczem w ilici 4,0 kg/n. Lepiszcze powinno ynaniesione
odpowiednio szybko tak, aby kradzie nie ulegly zabrudzeniu. 2¢j potazona krawedz (z wyjatkiem
strefy zmiany przechyiki) powinna zoétaieuszczelniona. Przylegaj powierzchng odsadzki danej
warstwy naley uszczelnt na szerokgci, co najmniej 10 cm.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagani@og” pkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robo6t

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien przegio do akceptacji nieziune
dokumenty okrdone w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogodlne” pRt9 na stosowanie
materiatébw budowlanych — dotygze mieszanki mineralno-bitumicznej na warspodbudowy oraz na
materiaty towarzysice.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czstotliwos¢ oraz zakres badai pomiaréw w czasie wbudowywania mieszanki mingval
asfaltowej podano w tablicy 13.

Tablica 13. Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie wbudowywania mineralno-asfaé;

Czestotliwos¢ bada
Lp. Wyszczegblnienie bada Minimalna liczba badana dziennej
dziatce roboczej
1 |[Sklad i wuziarnienie mieszankl probka przy produkcji do 500 Mg
mineralno - asfaltowej pobranej (W2 probki przy produkciji ponad 500
wytworni Mg
2 | Zawartd¢ lepiszcza jw.
2 | Wihaciwosci lepiszcza dla kalej dostawy (cysterny)
3 | Wiasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
4 | Wiasciwosci kruszywa przy kadej zmianie
5 | Temperatura mieszanki mineralno{ kazdy pojazd przy rozatadunku i y
asfaltowej czasie wbudowywania
6 | Wyglad mieszanki mineralng- jw.
asfaltowej

6.3.2.Skfad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowe] poleg wykonaniu ekstrakciji.
Pojedynczy wynik probki srednia z wielu oznacteuziarnienia z lanej mieszanki mineralno-asfaltowej
nie maze odbiega od wartdci projektowanej z uwzgtinieniem niej przedstawionych odchytek.,

W wypadku wymagadotyczcych uziarnienia, wyranych jako ktérekolwiek z:

- zawarté¢ kruszywa o wymiarze < 0,063 mm, +2,0%
- zawartd¢ kruszywa o wymiarze < 0,125 mm, +2,0%

- zawarté¢ kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 mm;t 3,0 %
- zawartd¢ kruszywa grubego o wymiarze > 2 mm, +3,0%

- zawartd¢ kruszywa grubego o najgkszym wymiarze wraz z nadziarnem+ 5,5 %

Wymagania dotycge udzialu kruszywa grubego, drobnego i wypetiagmavinny by
spetnione jednoczaie Wyniki powinny by zgodne z receptlaboratoryja z tolerancg podaa

wyzej.
6.3.3.Zawarta¢ lepiszcza

Pojedynczy wynik érednia z wielu oznacaew zakresie zawarfoi rozpuszczalnego lepiszcza z
kazdej probki pobranej z mieszanki mineralno-asfaliowle wyjatkowo z warstwy podbudowy nie me
odbiega od wartaci projektowanej, z uwzgtinieniem dopuszczalnej odchyiki: + 0,30 %.
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6.3.4. Zawarta¢ wolnych przestrzeni

Zawartg¢ wolnych przestrzeni w probce Marshalla pobranejieszanki mineralno-asfaltowe;j
lub wyjatkowo powtornie rozgrzanej probki pobranej z nawdéni, nie mae wykroczy poza wartéci
dopuszczalne podane w pkt 5.2.@edg) niz; 1,0 %

6.3.5. Badanie wiéciwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny naley okresli¢ penetragj i temperatug mieknienia asfaltu.
6.3.6. Badanie wiaciwosci wypetniacza

Na kade 100 Mg zaytego wypetniacza natg okresli¢ uziarnienie i wilgotné¢ wypetniacza.
6.3.7. Badanie whéciwosci kruszywa

Przy kadej zmianie kruszywa nalg okresli¢ wiasciwosci kruszywa zgodnie z wymaganiami
STWIORB.

6.3.8. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltoyejega na kilkakrotnym zanurzeniu
termometru w mieszance i odczytaniu temperatury.

Doktadnag¢ pomiarut 2° C. Temperatura powinna dygodna z wymaganiami podanymi w
recepcie i STWIORB.
6.3.9. Sprawdzenie wyglu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wyghu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na oceuizeialnej jej wyghdu w
czasie roztadunku i wbudowywania.
6.3.10. Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej
Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej naje okreslac na prébkach zagzczonych metagd
Marshalla. Wyniki powinny b§ zgodne z recegtiaboratoryjm.

6.4. Badania dotycgce cech geometrycznych i wkgiwosci podbudowy z betonu asfaltowego

6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw

Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow wykonanej podbudowy z betonu asfaltoovpgdaje tablica
14.

Tablica 14. Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej podbudowy z betonu asfaltowveg

L.p |Badana cecha Minimalnagstotliwos¢é bada i pomiaréw
1 Szeroké¢ warstwy 4 pomiary
2 Réwna¢ podiwzna warstwy pomiar fati klinem (4 pomiary)
3 Réwna¢ poprzeczna warstwy 4 pomiary
4 | Spadki poprzeczne warstwy 4 pomiary
5 Rzdne wysokéciowe warstwy 4 pomiary
6 Uksztattowanie osi w planie
7 Gruba¢ warstwy 2 probki z kalego pasa
8 | Zlgcza podhane i poprzeczne cata diugoziacza
9 Krawedz warstwy cala dlugi
10 | Wyghd warstwy ocena ggta
11 | Zagszczenie warstwy 2 prébki z ¥@ego pasa
12 | Wolna przestrzew warstwie jw.

6.4.2. Szeroké¢ podbudowy

Szeroké¢ podbudowy powinna lyzgodna z dokumentagcprojektow, z tolerangj + 5 cm.
6.4.3. Réwna¢ podiuzna i poprzeczna

Wymagana rowrig podtwzna i poprzeczna jest oktena (wg Dz. U. Nr 43, poz. 430 z 1999r.)
przez wartéci odchylé réwndsci ktére nie mog by¢ przekroczone w liczbie pomiaréw stangayich
100% liczby wszystkich pomiarow na badanym odcink®rzez odchylenie réwloi rozumie st
najwickszy odlegtad¢ miedzy tak a mierzog powierzchmi. ( wyrazone w mm). Wart&ci odchyle
okreslone @ w ponizszych tablicach
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6.4.4. Ocena rowngci podtwnej warstwy

Do oceny réwnéci podiuznej warstwy podbudowy natg stosowdéd metod z wykorzystaniem
laty 4m i klina , wg zasad oldlenych w BN-68/8931-04. Pomiary rowém podiwne] naley
wykonywa w srodku ka&dego ocenianego pasa ruchu. nie mnizgnpomiary.

Dla warstwy podbudowy nierow§w podiuzne nie powinny przekrocgywartasci okreslonych w
Tablicy 15:
Tablica 15. Wymagane wasi rowndci podiuzne;

procent
K'asf" Element nawierzchni "C?by,
drogi pomiarow
100%
L Podbudowa zasadnicza <11 mm

6.4.5. Réwna¢ poprzeczna warstwy

Badania mog by¢ przeprowadzone metgdvykorzystaniem taty 4m i klina. Pomiar powinien
by¢ wykonany nie rzadziej nico 5m, a liczba pomiaréw nie @ by mniejsza od 4. Dla warstwy
podbudowy nierownii poprzeczne nie powinny przekroéayartasci okreslonych w Tablicy 16:

Tablica 16. Wymagane wagm rOwnaci poprzecznej

procent liczby]
Klasa . . o
drogi Element nawierzchni pomiarow
100%
L Podbudowa zasadnicza <11 mm

6.4.6. Spadki poprzeczne podbudowy
Spadki poprzeczne na odcinkach prostych i na lukaevinny by zgodne z dokumentagj
projektows, z tolerangj + 0,5 %.

6.4.7. Rzzdne wysokéciowe
Rz¢edne wysokséciowe powinny by zgodne z dokumentacprojektows, z tolerang - 1 cm, + 0 cm.

6.4.8.Uksztaltowanie osi w planie
Os podbudowy w planie powinna éyisytuowana zgodnie z dokumentggjojektowvs, z
tolerancy 5 cm.

6.4.9. Gruba¢ podbudowy

Grubai¢ wykonanej warstwy podbudowy @ odbiega od projektu o wartd  +10 %.

W wypadku okrélania ilasci materiatu na powierzchgii sredniej wartdci grubgci warstwy z reguty
naley przyjaé za podstaw caty odcinek budowy. kynier ma prawo sprawdzaodcinki czsciowe.
Odcinek czsciowy powinien zawier@ co najmniej jeds dzienry dziatke robocz. Do odcinka
czesciowego obowdzuja te same wymagania jak do odcinka budowy.

6.4.10. Ztgcza poditune i poprzeczne

Ztacza podbudowy powinny kywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofgdo osi.
Ztgcza powinny by catkowicie zwgzane, a przylegage warstwy powinny byw jednym poziomie.

6.4.11. Krawedzie podbudowy

Krawedzie podbudowy powinny sy wyprofilowane a w miejscach gdzie zaszta konies&
obciccia pokryte asfaltem.

6.4.12. Wyglad podbudowy

Podbudowa powinna niigednolity tekstue, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych,
luszczcych s i spekanych.
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6.4.13. Parametry gotowej warstwy
Wiasciwosci wykonanej warstwy podbudowy powinny speémigarunki podane w tablicy 17
Tablica 17. WHaciwosci warstwy AC

Projektowana grubss Wskaznik ZaW?Zréc:tchV\é%IF\)l/vch
Typ i wymiar mieszanki | warstwy technologiczne| zag;szczenia P .
[cm] [%] warstwie
[%6(viv)]
AC22P, KR3i KR4 10 cm >98 5,0+10,0

6.5. Badania laboratoryjne

6.5.1 Pobieranie probek
Zgodnie z zapisami STWIORB DM 00.00.00 pkt 6.3.&aid i pomiary.
6.5.11. Kruszywo

Z kruszywa nalgy pobr& i zbadé srednie probki. Wielk& pobranejsredniej probki nie mze by
mniejsza ni:

- wypetniacz 2 kg,

- kruszywa o uziarnieniu do 8 mm 5 kg,

- kruszywa o uziarnieniu povrgj 8 mm 15 kg.

6.5.2. Lepiszcze

Z lepiszcza naley pobr& problke sredni sktadagca sie z 3 probek ogciowych po
2 kg. Z tego jeds probke czesciowy nalezy podd@& badaniom. Ponadto nalepobr& i zbadd@ kolejm
préble, jezeli zewretrzny wyghd (jednolitaé, kolor, zapach, zanieczyszczenia)zabudzé obawy.

6.5.8. Materialy do uszczelniania pozea

Z lepiszcza lub materialéw termoplastycznych malpobra probki srednie skladajce sk z 3 probek
czesciowych po 6 kg. Z tego jedmproble czesciowa nalezy podd& badaniom. Ponadto naiepobra i
zbad@ kolejmy prébk, jezeli zewrgtrzny wyghd (jednolitéé, kolor, potysk, zapach, zanieczyszczenia)
moze budzé obawy.

6.6. Cechy podlegaice badaniom kontrolnym
Badaniom kontrolnym podlegan/w cechy:
grubd¢ warstwy

sktad mieszanki mineralnej
zawarteéc lepiszcza

wskanik zag:szczenia

zawarté¢ wolnych przestrzeni.
rownaé

ok wNE

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogblne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w STWIORB DMO@O ,Wymagania ogélne” pkt 7.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Sposob odbioru robot
Odbioru robot naley dokonywa w oparciu 0 zasady okilene w STWIORB Wymagania ogolne p.8.2 .
w odniesieniu do wymageokreslonych w p 6 (niniejszej STWiIORB).

64



9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrsci podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 hwarstwy podbudowy z betonu asfaltowego o grum.7mbejmuje:

* prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

» oznakowanie robot,

» oczyszczenie i skropienie podé

» dostarczenie materiatow i spta,

* opracowanie recepty laboratoryjnej,

» wykonanie proby technologicznej i odcinka prébnego,

» wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego irgns$port na miejsce wbudowania,

* posmarowanie lepiszczem lub pokrycignma asfaltows krawedzi urzdzear obcych i
kraweznikow,

* posmarowanie lepiszczem kredzi warstwy

» obcicie i posmarowanie kraalzi na pajczeniach podienych i poprzecznych

* badania i pomiary

* mechaniczne rozi®nie mieszanki w warstwach o projektowanej géeho

e zagszczenie poszczegOlnych warstw,

» biezgce utrzymanie warstwy j,

* wykonanie wszystkich niezbnych bada, pomiaréw, préb i sprawdge w tym
dodatkowo zleconych przezzyniera,

» oznakowanie Robét i jego utrzymanie,

* wykonanie innych czynrigi niezlegdnych do realizacji Rob6t aoffych niniejsa
STWIORB.

10. RZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy
1 PN-EN 12591 | Asfalty i produkty asfaltowe - Wymaggadla asfaltow drogowych.
2 PN-EN 12597 | Asfalty i produkty asfaltowe - Terwlmgia
Kruszywa do mieszanek hinicznych i powierzchniowych utrwalestosownych n
3 PN-EN 13043 . - . :
drogach, lotniskach i innych powierzchniach przezoaych do ruchu.
4 PN-EN 14188-1 | Wypelniaczeazky i zalewy - Cgs¢ 1:Specyfikacja zalew na gmo.
5 PN-EN 14188-2 | Wypetniaczegeky i zalewy. Czé¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno
6 PN-EN 12697-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badmieszanek mineralnasfaltowyct

na gogco. Cz$¢ 1: Zawartd¢ lepiszcza rozpuszczalnego

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badmieszanek mineralnasfaltowyct
na gogco. Cz$¢ 2: Oznaczanie sktadu ziarnowego.
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badmieszanek mineralnasfaltowyct
na gogco. Czé¢ 3 : Odzyskiwanie asfaltu: Wyparka obrotowa.
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badmieszanek mineralnasfaltowyct
na gopco-Czs¢ 4: Odzyskiwanie asfaltu :Kolumna do destylacjkirgine;.
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badmieszanek mineralnasfaltowyct
na gopco. Cz$¢ 5: Oznaczanieggptosci.
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badmieszanek mineralnasfaltowyct
11 PN-EN 12697-6 |na goaco. Cz$¢ 6: Oznaczaniegtasci objetosciowej probek mieszanki mineral
- asfaltowej.

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badmieszanek mineralnasfaltowyct
na gogco. Cz$¢ 8: Oznaczanie zawa#a wolnej przestrzeni.

7 PN-EN 12697-2

8 PN-EN 12697-3

9 PN-EN 12697-4

10 PN-EN 12697-5

12 PN-EN 12697-8
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Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badmieszanek mineralnasfaltowyct

13 PN-EN 12697-10 AP, .
na gogco. Cz$¢ 10: Zagszczalnéc.

14 PN-14EN 12697_1LM|eszank| ml,qeralr]o—asfaltowg. Metpdy badanesza.nek mlneralngsfaltowycr
ha gogco-Cz$¢ 11 : Oznaczanie powinowactwa pedry kruszywem i asfaltem.

15 PN-EN 12697-12 Mieszanki mmgralqo—asfalto_we. M(_etod,y.bagmeszanek mineralnasfaltowyct
na gogco. Cz$¢ 12 : Okraélenie wraliwosci prébek asfaltowych na wed

16 PN-EN 12697-13 Mieszanki mlpgralpo—asfaltowe. Metody badmieszanek mineralnasfaltowycl
na gogco. Czs$¢ 13: Pomiar temperatury.

17 PN-EN 12697-14 Mieszanki mlpgralqo—asfaltoyve. Metody badmieszanek mineralnasfaltowych
na gogco. Cz$¢ 14 : Zawarté¢ wody.

18 PN-EN 12697-19 {Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badmieszanek mineralnasfaltowych

Al na gogco. Cz$¢ 19: Wodoprzepuszczalfioprobek

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badmieszanek mineralnasfaltowyct

19 PN-EN 12697-20|na gogco. Cz$¢ 20: Badanie twardgi (penetracji) na prébkach széennych lul
prébkach Marshala.

20 PN-EN 12697-22 Mieszanki mmgralryo-asfaltowe._ Metody badmieszanek mineralno-asfaitrych
na gogco. Cz$¢ 22 : Koleinowanie.
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badmieszanek mineralnasfaltowyct

21 PN-EN 12697-23 |na gogco. Cz$¢ 23 : Oznaczanie wytrzymdioi mieszanki mineralnasfaltowej n
rozcigganie pérednie

22 PN-EN 12697-27 Mieszanki mlpgralqo—asfaltowe. Metody badmieszanek mineralnasfaltowych
na gogco. Cz$¢ 27 : Pobieranie probek .
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badmieszanek mineralnasfaltowyct

23 PN-EN 12697-28 [na goaco. Cz$¢ 28: Przygotowanie prokedo oznaczania zawagm lepiszcza
zawartgci wody i uziarnienia.
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badmieszanek mineralnasfaltowyct

24 PN-EN 12697-29[na gogco. Czs$¢ 29 : Pomiar probki z zggzczonej mieszanki mineralr
asfaltowe;.

o5 PN-EN 12697-30 Mieszanki m|r’1’eral.no-asfaltowe. _Metqdy badmieszanek mlneral_nas_faltowyct
na gogco. Czs¢ 30: Przygotowanie prébek zgggczonych przez ubijanie.

26 PN-EN 12697-33 Mieszanki m|r’1’eral.no-asfaltowe. _Metqdy badmieszanek mineralnasfaltowycl
na goaco. Cz$¢ 33: Przygotowanie probek zggczanych walcem

27 PN-EN 12697-34 Mleszank|"mlnleralno-.asfaltowe. Metody badaieszanek mineralnasfaltowych n
goraco. Cz$¢ 34: Badanie Marshala.

o8 PN-EN 12697-35 Mleszank|’rnlngra}lno-asfaltowe. Metody badaieszanek mineralnasfaltowych n
gorgco. Cz$¢ 35: Mieszanie laboratoryjne.

29 PN-EN 12697-36 Mieszanki mmgralpo—asfaltow_e. Metqdy b_ﬁdanes;anek mineralnasfaltowyct
na gogco. Cz$¢ 36: Oznaczanie gruboi nawierzchni asfaltowych.
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badmieszanek mineralnasfaltowyct

30 PN-EN 12697-38| gonco. Czs¢ 38: Podstawowe wyposanie i kalibracja.

31 PN-EN 13108-1 | Mieszanki mineralno-asfaltowe. Viigamia . Cgs¢ 1: Beton asfaltowy.

32 PN-EN 13108-8 | Mieszanki mineralno-asfaltowe -riidgania . C&¢ 8: Asfalt z odzysku

33 PN-EN 13108-20| Mieszanki mineralno-asfaltowe.nvéigania . Cg¢ 20: Badanie Typu.

34 PN-EN 13108-21 Mleszan}_<| mineralno-asfaltowe Wymagania . CGg¢ 21: Zaktadowa Kontro
Produkcji.

35 PN-EN 932-5 _Badama pod_stawowych wilaiwosci kruszyw -Cze$¢ 5: Wyposaenie podstawow
i wzorcowanie.

36 PN-EN 933-1 Badanie geor_netryc;nych whwosci kruszyw Oznaczanie skltadu ziarnowego -
Metoda przesiewania.

37 PN-EN 933-2 Badqme geometryc;nych whwosci kruszyw - Oznaczanie sktadu ziarnowego -
Nominalne otwory sit badawczych

38 PN-EN 933-3 Badanie geqmetrycznych_ whwosci kruszyw - Oznaczanie ksztattu ziaren
pomog wskanika ptaskéci.

39 PN-EN 933-4 Badarug geometrycznych wkawosci kruszyw - Oznaczanie ksztattu ziare
Wskaznik ksztattu.
Badanie geometrycznych wtawosci kruszyw - Oznaczanie procentow

40 PN-EN 933-5 [zawartdci ziarn o powierzchniach powstatych w wyniku pmaedzenia lub taman

kruszyw grubych.
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a1 PN-EN 933-6 Badgme ggometryc;nych wikawosci kruszyw - Czes¢ 6: Ocena wisciwosci
powierzchni - Wskanik przeptywu kruszywa.

42 PN-EN 933-9 Badanie geomgtryc;n_ych whwosci kruszyw - Ocena zawartgi drobnyck
czgstek - Badania bkitkiem metylowym.
Badanie geometrycznych witawosci kruszyw - Czs$¢ 10: Ocena zawarfoi

43 PN-EN 933-10 A . ) . - X
drobnych czstek - Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie wisiieniu powietrza

24 PN-EN 1097-2 Badania mechamcznygh i fizycznych ddavosci kruszyw - Metody oznaczan
odporndci na rozdrabnianie,

45 PN-EN 1097-4 Badania mechamc;nych i fizycznych wdawvosci k_ruszwazgsc 4: Oznaczan
pustych przestrzeni suchego, gsarzonego wypetniacza.

26 PN-EN 1097-5 Badania .mechamcznych [ f|z_ycznych wadavosci kruszwazgsc 5: Oznaczan
zawartdci wody przez suszenie w suszarce z wentylacj

a7 PN-EN 1097-6 Bada,m.a _mech.amcz.n.ych’|_f|zycznych waavosci kruszyw{Czes¢ 6: Oznaczan
gestaici ziaren i nagkliwosci.

48 PN-EN 1097-7 Bada,m.a mechgmcznych [ f|zyqznych waavosci kruszyw-Czs¢ 7: Oznaczani
gestaici wypetniacza - Metoda piknometryczna.

49 PN-EN 1367-1 Badanie wtéciwosci ,C|e.plnych i deornm kruszyw na dziatanie czynnikd
atmosferycznych-G#¢ 1:0znaczanie mrozoodporod
Badanie wtéciwosci cieplnych i odporosci kruszyw na dziatanie czynnikd

50 PN-EN 1367-3 |atmosferycznyclCzes¢ 3:Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej me
gotowania.

51 PN-EN 12697-11 Mieszanki mlrrjeral.no-asfaltovye. Me_tody bﬁdmeszanek mlneralnz_asfaltowyct
na gopco-Cz$¢ 11: Oznaczanie powinowactwa peaiy kruszywem i asfaltem.
Badania chemicznych wdeiwosci kruszyw - Czs$¢ 4 :Oznaczanie podatém

52 PN-EN 1744-4 . . . . :
wypetiaczy do mieszanek mineralno - asfaltowychiziatanie wody.

53 PN-EN 13179-1 !3adan|g kruszyw yvy’pglrnmych st_osoyvanych do ngeanek bitumicznych. €& 1
: Badanie metogpierscienia delta i kuli.

54 PN-EN 13179-2 !3a_dan|a k_rusz_yw wypehiaggych stosowanych do mieszanek bitumicznycles€2
. Liczba bitumiczna.

10.2 Inne dokumenty

Rozporadzenie MTiGM w sprawie warunkow technicznych, jalowinny odpowiadadrogi publiczne
I ich usytuowanie (Dz.U. nr 43 z dnia 2 marca 1999)
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