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1.2.

1.3.

WSTEP

Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce warunkow
wykonania i odbioru rob6t budowlanych objetych projektem budowy

budynku garazowego.

Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja Techniczna wykorzystywana jest jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot obj etych Specyfikacji g Techniczn a

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg prowadzenia robot
ogolnobudowlanych zwigzanych z budowg budynku garazowego. Niniejsza

Specyfikacja Techniczna zwigzana jest z prowadzeniem n.w. robot:

*ROBOTY W PROJEKTOWANYM BUDYNKU

- wykonanie wykopu szerokoprzestrzennego z odwozem urobku,

- wykonanie stép i taw fundamentowych zelbetowych,

- wykonanie izolacji przeciwwilgociowej powlokowej na fawach
fundamentowych oraz poziomej pod podwalinami,

- wykonanie podwalin zelbetowych 2- warstwowych z izolacjg termiczng ze
styropianu ekstrudowanego,

- wykonanie izolacji podwalin oraz stép fundamentowych,

- wykonanie zasypki piaskowej wraz z jej zageszczeniem warstwami,

- 0sadzenie kotew stalowych w stopach fundamentowych,

- wykonanie podtoza betonowego pod posadzke przemystowa,

- wykonanie konstrukcji stalowej — stupy,

- wykonanie konstrukcji stalowej — rygle,

- wykonanie konstrukcji stalowej - ptatwie,

- wykonanie konstrukcji stalowej — stezenia,

- wykonanie konstrukcji stalowej — stupki otworéw okiennych i drzwiowych,

- wykonanie konstrukcji stalowej — rygle otworéw okiennych i drzwiowych,

- montaz konstrukcji stalowej oraz elementéw przyotworowych



- montaz ptyt warstwowych Sciennych z rdzeniem PU gr. 10 cm,
- montaz ptyt warstwowych dachowych z rdzeniem PU gr. 10 cm,
- montaz obrobek blacharskich scian i dachow,

- montaz wywietrzakéw dachowych,

- wykonanie posadzki przemystowej zelbetowej gr. 20 cm,

- montaz bram wjazdowych segmentowych ocieplanych,

- montaz stolarki okiennej z pcv,

- montaz S$lusarki drzwiowej izolowanej termicznie,

1.4. Okre slenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejsze] specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi
normami.

1.5. Odgdlne wymagania dotycz gce robét
Wykonawca robot odpowiedzialny jest za jakos¢ wykonanych robét oraz za ich
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczna.

2. MATERIALY
Przy realizacji inwestycji mogg by¢ stosowane wyroby producentow krajowych
I zagranicznych posiadajgcych aprobaty techniczne wydane przez
odpowiednie instytuty badawcze.
Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje inspektora
nadzoru. Materialami stosowanymi przy wykonywaniu rob6t wedtug zasad
niniejszej specyfikacji sa:

2.1. Beton

Podtoza pod tawy fundamentowe zaprojektowano z betonu zwirowego C8/10.
Stopy i tawy fundamentowe zaprojektowano z betonu zwirowego C20/25.
Podwaliny pod $cianami ostonowymi zaprojektowano z betonu zwirowego
C20/25.

Betony muszg spetnia¢ wymagania normy PN-B-06250. Betony nalezy
wykona¢ z kruszywa 2+16 mm w wytworni betonow.

Dostawa betondéw pojazdami specjalistycznymi. Czas utozenia betonu
w wykopie bgdz w szalunku — maksymalnie 1,5 godziny od momentu



2.2.

2.3.
2.3.1.

2.3.2.

2.3.3.

2.3.4.

zakonhczenia zarobu mieszanki. Rodzaje i ilosci dodatkbw mineralnych oraz
domieszek chemicznych uszczelniajgcych beton i poprawiajgcych jego
urabialnos$¢ powinny by¢ akceptowane przez inspektora nadzoru.

Betonowg mieszanke nalezy odpowietrzy¢ wibratorami pogrgzanymi. Beton
nalezy pielegnowaé przez okres > 7 dni, szczegblnie w okresie

0 podwyzszonej lub obnizonej temperaturze.

Stal zbrojeniowa

Do zbrojenia elementéw zelbetowych monolitycznych wylewanych na budowie
nalezy wykorzysta¢ stal zbrojeniowg zebrowang klasy A-lll N gatunku B500-
SP o s$rednicach 6+16 mm.

Przygotowane wkiadki zbrojeniowe nie powinny ulec odksztatceniu podczas
transportu, magazynowania lub uktadania w deskowaniu. Nie nalezy dopusci¢
do zanieczyszczenia wkiadek gruntem Ilub materiatami obnizajgcymi
przyczepnosc¢ do betonu.

Giecie i ciecie wktadek zbrojeniowych powinno przebiegaé w tempie
rownomiernym w temperaturze wyzszej niz -5°C. Do igczenia wkiadek

zbrojenia w szkielety nalezy wykorzystywac drut wigzatkowy @ 1 mm.

Stal profilowa

Stupy i rygle gtdwnej konstrukciji stalowej

Stupy i rygle gtéwnej konstrukcji stalowej zaprojektowano z | 360 PE ze stali
S235 JRG2.

Ptatwie dachowe
Ptatwie dachowe zaprojektowano z | 200 NP. ze stali S235JRG2.

Stezenia pofaciowe poprzeczne i podiu  Zne

Stezenia potaciowe poprzeczne i podtuzne zaprojektowano z profili stalowych
0 przekroju zamknietym RK 60x60x5 ze stali S235JRH.

Stezenia pionowe $cian podiu znych

Stezenia pionowe $cian podtuznych zaprojektowano z pretéw okragtych
gtadkich fi 20 ze stali S355J2G3.



2.4.

2.4.1.

2.4.2.

2.5.

2.6.

2.6.1.

2.7.

Elementy mocowania drzwi, stolarki okiennej or az bram wjazdowych

Stupki i rygle mocowania drzwi oraz stolarki okiennej

Stupki i rygle do mocowania drzwi oraz stolarki okiennej zaprojektowano z
profili zamknietych o przekroju zamknietym RK 100x100x5 ze stali S235JRH.

Stupki i rygle do mocowania bram wjazdowych

Stupki i rygle do mocowania drzwi oraz stolarki okiennej zaprojektowano z
profili zamknietych o przekroju zamknietym RK 100x100x5 oraz
RK 200x100x5 ze stali S235 JRH .

Elementy zabezpieczenia antykorozyjnego konstr ukcji stalowej

Wszystkie elementy konstrukcyjne nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie w
wytworni przez malowanie natryskowe:

- warstwa | — podktad epoksydowy 70 mikrometrow

- warstwa Il — farba nawierzchniowa epoksydowa 50 mikrometréw

Przed malowaniem elementy stalowe nalezy oczysci¢ i przygotowac
powierzchnie do SA 2,5 wedtug 1ISO 8501-01.

Pokrycie dachu

Pokrycie dachu zaprojektowano z ptyt warstwowych z rdzeniem PU o grubosci
100/140 mm mocowanych tgcznikami systemowymi zalecanymi przez

producenta piyt.

System odwodnienia i obrobki blacharskie

Rynny i rury spustowe zaprojektowano z blachy stalowej ocynkowanej
malowanej proszkowo. Wszystkie elementy odwodnienia — systemowe.
Obrdébki blacharskie dachu oraz scian systemowe z blachy jednorodnej s

ptytami warstwowymi.

Obudowa $cian




2.8.

2.9.

2.10.

2.11.

2.12.

2.13.

Obudowe scian zaprojektowano z ptyt warstwowych z rdzeniem PU o
grubosci 100 mm mocowanych tgcznikami systemowymi zalecanymi przez
producenta piyt.

Slusarka drzwiowa

Zaprojektowano drzwi zewnetrzne ewakuacyjne stalowe izolowane termicznie.
Skrzydta drzwiowe wyposazone w samozamykacze

Bramy wjazdowe

Zaprojektowano bramy wjazdowe segmentowe izolowane termicznie.
Mechanizm podnoszenia bram napedzany elektrycznie. Prowadzenie bram
przewyzszane.

Stolarka okienna

Zaprojektowano montaz stolarki okiennej z profili pcv nedgcych w posiadaniu
Inwestora.

Posadzka przemystowa

W budynku garazowym zaprojektowano posadzke przemystowg zelbetowg
o grubosci 0,20 m z betonu B-30, zbrojonego wtoknami stalowymi

rozproszonymi ADDIMENT ME 50/1.00 w ilosci 25 kg/m? oraz siatkg A333
(#150x150) gorg i dotem. Powierzchnia posadzki utwardzona posypka SIKA
Chapdur w kolorze szarym. Naciecia szczelin skurczowych posadzki nalezy
wypemi¢ masg elastoplastyczng po uprzednim umieszczeniu w szczelinach
sznura polietylenowego. Krawedzie najazdowe w bramach oraz wjazdy do
budynku 4,00 x 6,00 m nalezy dodatkowo zazbroi¢ siatkami A333
(#8 150x150) oraz zabezpieczy¢ krawedz ocynkowanym L 150x100x10,
wbudowanym w plaszczyznie posadzki. Powierzchnie styku posadzki
z podwalinami oraz stalowg konstrukcjg budynku nalezy wypemi¢ tasmami

dylatacyjnymi PU grubosci 5 mm.

Kruszywa
Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania normy PN-B/06712. Kruszywa

naturalne powinny by¢ czyste, wolne od domieszek wptywajgcych ujemnie na
wigzanie i wytrzymatos¢ zapraw.

Woda zarobowa

Do zarobu mozna uzywac¢ wody, ktora jest zdatna do picia za wyjgtkiem wod

mineralnych. Szczegdtowe wymogi okresla norma PN-88/B-32250.



3. WYKONANIE ROBOT

Roboty budowlane nalezy prowadzi¢ zgodnie z umowg, dokumentacjg

projektowg oraz poleceniami inspektora nadzoru, przy zastosowaniu materiatdw

0 wymaganej jakosci.

ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

Przed przystgpieniem do wykonania robot wykonawca powinien odpowiednio

przygotowaé teren, na ktorym projektowane roboty majg by¢é wykonywane,

a w szczegolnosci:

- ogrodzi¢ plac budowy w taki sposob, aby ogrodzenie nie stwarzato
zagrozenia dla ludzi, a jego wysokos¢ nie moze by¢ nizsza niz 1,50 m.
W ogrodzeniu placu budowy nalezy wykona¢ oddzielne wejscia dla osob
I oddzielne bramy wjazdowe z urzgdzeniami zabezpieczajgcymi przed ich
samoczynnym zamykaniem sie,

- zapewnic korzystanie z prgdu elektrycznego,

- zapewni¢ korzystanie z wody do potrzeb technologicznych i uzytku
pracownikow zatrudnionych na budowie,

- wznies¢ stosownie do potrzeb tymczasowe budynki dla pracownikow
zatrudnionych na budowie oraz do skladowania materiatbw, maszyn
i urzgdzen oraz przygotowa¢ miejsce do sktadowania materiatéw i sprzetu

zmechanizowanego.

Roboty ziemne

Metoda wykonania wykopdw powinna by¢ dobrana odpowiednio do wielkosci
robot, gtebokosci wykopu, uksztalttowania terenu, rodzaju gruntu oraz
stosowanego sprzetu mechanicznego.

Wykopy powinny by¢ wykonane w takim czasie, aby po ich zakohczeniu mozna
byto przystgpi¢ do wykonania przewidzianych w nich robét i szybko zlikwidowac

wykopy przez ich zasypanie.



Przy wykonywaniu wykopow w bezposrednim sgsiedztwie istniejgcych
budynkdéw, na gtebokosci rownej gtebokosci posadowienia tych budowli, nalezy
zastosowaé srodki zabezpieczajgce przed osiadaniem i odksztatceniem tych
budowli.

Wymiary wykopow powinny by¢ dostosowane do wymiaréw budowli oraz
sposobu zakftadania fundamentéw, gtebokosci wykopu i rodzaju gruntu
z uwzglednieniem konieczno$ci wzmocnienia zboczy wykopow i ich nachylenia.
Wykonywanie wykopow w gruntach spoistych powinno odbywac¢ sie bez
naruszenia naturalnej struktury gruntu dna wykopu. Przy zmechanizowanym
wykonaniu robot ziemnych nalezy pozostawi¢ warstwe gruntu ponad zatozone
rzedne dna wykopu o grubosci co najmniej:

- 15 cm przy pracy koparkami wielonaczyniowymi,

- 20 cm przy pracy koparkami jednonaczyniowymi.

Pozostalg warstwe gruntu nalezy usungc¢ bezposrednio przez wykonaniem
fundamentu sposobem recznym lub mechanicznym, zapewniajgcym uzyskanie
wymaganej doktadnosci wykonania podtoza pod fundament.

Tolerancja dla rzednych dna wykopu nie powinna przekracza¢ +5 cm.

4. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Celem kontroli jest stwierdzenie osiggniecia zatozonej jakosci wykonywanych

robot.

4.1. Badania zwi gzane z wykonaniem rob6t ziemnych

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja,
- sprawdzenie rob6t pomiarowych,
- sprawdzenie roboét przygotowawczych,

- sprawdzenie wykonania wykopow.

4.2. Badania mieszanki betonowej

Badaniu podlegajg nastepujgce wiasciwosci mieszanki betonowej, badane
z czestotliwosci i w sposéb podany w PN-B-0625:
- konsystencja mieszanki betonowej,



- zawartosc powietrza,
- nasigkliwosc¢ betonu,
- wytrzymato$¢ na Sciskanie,

- wytrzymato$¢ na rozcigganie przy zginaniu.

4.3. Kontrola konstrukciji stalowych

W oznaczonym terminie przed wbudowaniem Wykonawca powinien
przedstawi¢ szczegétowe informacje dotyczgce zrédta wytwarzania materiatow
oraz odpowiednie $wiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i
stosowania w budownictwie i prébki do zatwierdzenia inspektorowi nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i
jakosciowych materiatébw dostarczonych na plac budowy oraz za ich wtasciwe
sktadowanie i wbudowanie zgodnie z zatozeniami PB i PW.

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w PN — EN 10025-2002.

Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory
powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatlu. Atest powinien
zawierac:

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrébki cieplnej

Cechowanie materialtdbw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach

metalowych.

4.4. Kontrola jako $ci malowania

Badanie powtok malarskich powinno obejmowac:

- sprawdzenie uzytych do malowania farb: wkasciwy rodzaj farby, waznosc,

- sprawdzenie pokrycia powierzchni,

- sprawdzenie przyczepnosci powtok, zgodnie z odpowiednimi normami oraz

warunkami technicznymi odbioru robét



- Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z
projektem oraz wymaganiami podanymi w punkcie 5. Roboty podlegajg
odbiorowi.

- Kontrola robot obejmuije:

- sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

- kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena
przygotowania powierzchni),

- kontrole prawidtowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena
wykonania pokrycia z oceng jednorodnosci wykonania powtok,
stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen itp.),

- - 0znaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubos¢ powtoki winna by¢
zgodna z wartoscig podang w dokumentacji projektowej i zgodna z
zaleceniami Producenta; grubosc te okresla sie jako Srednig arytmetyczng z
kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Inzyniera; grubos¢ okresla
sie metodami nieniszczgcymi; sprawdzenie grubosci powtoki malarskiej wg
normy PN-EN ISO 12944-7:2001.

- 0znaczenie przyczepnosci powtoki malarskiej.

4.5. k gczniki
Do tgczenia elementéw konstrukcji stalowych przewidziano:

- Sruby z them szesciokgtnym wg PN-EN-ISO 4014-2002 sredniodokiadne
1. klasy 8.8 do potgczen sprezanych
2. klasy 5.6 do potgczen stezen i $ciggow pretowych
3. klasy 4.6 do potgczen drugorzednych

- nakretki szesciokgtne wg PN-EN-ISO 4034-2002
- podktadki okrggte zgrubne

Wszystkie tgczniki winny by¢ cechowane

. 4.6 Wytwarzanie konstrukgcji

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadziorow, zuzla,
naciekow i rozpryskow metalu po cieciu.

Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.
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4.6.1. Potgczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢
oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczeh oraz nie powinny wykazywacé rozwar-
stwieh

I rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne
odchyiki przyjmuje sie wedtug wiasciwych norm spawalniczych. Szczeline miedzy
elementami

nieukosowanych brzegach stosowac nie wiekszg od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20%, a tylko
miejscowo dopuszcza sie grubo$é mniejszg: o 5% - dla spoin czotowych o0 10% - dla
pozostatych

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg
sie w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu,
kratery i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrobka spoin

- przetopienie grani

- wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inspektor Nadzoru wpisem do

dziennika budowy.

4.6.2 Monta z konstrukcji

Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:

- sprawdzi¢ stan fundamentow, kompletnosé
Montaz

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementow powstate

podczas transportu i skladowania.

5.0BMIAR ROBOT
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Jednostki obmiaru dla poszczegdlnych elementéw robdt przyjeto zgodnie

z zasadami przedmiarowania.

6. ODBIOR ROBOT

Odbidr robot obejmuije:

a) odbior roboét zanikajgcych,

b) odbior ostateczny,

c) odbidr pogwarancyjny (po uptywie okresu gwarancji).

Odbiér ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu roboét

zwigzanych z budowg obiektu.

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupetnieniami
w trakcie wykonywania robot,

- Dziennik Budowy,

- dokumenty dotyczgce jakosci wbudowanych materiatéw,

- wymagane badania.

Przy odbiorze koncowym nalezy sprawdzic:

- zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg projektowg oraz ewentualnymi
zapisami w Dzienniku Budowy, dotyczgcych zmian i odstepstw od
dokumentacji projektowej,

- aktualno$¢ dokumentacji projektowej, czy wprowadzono wszystkie zmiany
i uzupetnienia,

- protokoty badan.

7. PODSTAWA PtATNO SCI

Ptatnos¢ za wykonane roboty nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem, oceng

ilosci uzytych materiatdw i jakosci wykonania rob6t na podstawie wynikow

obmiaréw i badan.

8. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betondéw i zapraw

i przygotowania prébek.
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PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane.

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i
odbioru

PN-EN 10025:2002  Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali
konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogolne

badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zigczy spawanych. Nazwy i okreslenia
PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem
farb i podobnych produktéw. Metody przygotowania
powierzchni. Czes¢ 1: Zasady ogolne.
PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem

farb i podobnych produktéw. Metody przygotowania
powierzchni. Czes¢ 2: Obrébka strumieniowo-scierna.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systemow
malarskich. Cze$¢ 1: Ogolne wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji

stalowych za pomocg ochronnych systemow
malarskich. Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

Opracowat

mgr inz. Wactaw Oracz
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